FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAMECC 09
SRR LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 18/9/2026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-078
OFERENTE
5 5 CODIGO: M0O1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA COLOR REFERENCIAL N° INFORME: 22448 CINC
23100001649 TELA JER LY 90PES7SPA3PA VER m VERDE MILITAR VERDE MILITAR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 PANTONE 1SO 105-A06 - 180523 TPG - 180523 TPG c
2 TIPO DE TEJIDO 1SO 7211-1 - TEJIDO DE PUNTO - TEJIDO DE PUNTO c
3 COMPOSICION
31 POLIESTER 90 5% 90 c
32 ELASTANO AATCC-20A % 7 5% 7 c
33 POLIAMIDA 3 £2% 3 c
4 PESO 1SO 3801 gim? 190 5% 188,94 c
5 ANCHO UTIL ABIERTO ASTM D 3774 om 160 £15% 1585 c
6 CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO URDIMBRE AATCC-135 % 0 +3 08 c
7 CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO TRAMA AATCC-135 % 0 +3 04 c
8 SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO AATCC-61 ESCALA DE >34 - 45 c
CAMBIO DE COLOR TEST 3A GRISES = -
g | SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO TRANSFERENCIA DE AATCC-61 ESCALA DE 23 . s c
COLOR TEST 3A GRISES
10 SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ (40 HORA) AATCC-16 ESGC,;T;QSDE 24 - NO REALIZADO NR
11 RESISTENCIA A LA FORMACION DE PILLING 1SO 12945-2 ESCALA1AS 24 - 4 c
12 VARIACION DEL COLOR VS. ESTANDAR CIELAB AE <1 - 0,74 c
D65/10
13 ACABADO - - TECNOLOGIA DRY - TECNOLOGIA DRY c
USO EN CONFECCION
14 |BUSO TACTICO ‘ c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES
B | TACTO SUAVE, CONFORTABLE. ‘ c
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