INFORME DE ADJUDICACION ‘U’ FAM

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

Sangolqui 23 de abril de 2026 Departamento de Adquisiciones:
Autorizado proceder conforme a
normativa legal vigente.

TCRN. (S.P.) Ing. Miguel Gutiérrez Guzman
GERENTE GENERAL
FAME S.A.

1. ANTECEDENTES DE LA ETAPA PRECONTRACTUAL:

Mediante Resolucion de Inicio No. FAME-2026-RI-AC-038 de fecha 27 de marzo de 2026
suscrita por el TCRN. (S.P.) Ing. Miguel Gutiérrez Guzman Gerente General de FAME S.A., se
aprobé el inicio, el cronograma y los pliegos del proceso No. PE-FAME_2013-2026-034, para
la ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES
2026 VESTUARIO PARA FAME S.A., asi como mi delegacion, para llevar a cabo el
procedimiento precontractual del proceso.

2. ANALISIS DEL PROCESO

Con fecha 27 de marzo de 2026, se publicé el procedimiento de Giro Especifico de Negocio
signado con el c6digo No. PE-FAME_2013-2026-034, para la ADQUISICION DE CIERRES
NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME
S.A., conforme el siguiente detalle:

ETAPA NG, | cONDICION FECHA |HORA
FECHA DE PUBLICACION - N/A 27/3/2026 | 1700
. Contado desde 1a publicacion del
1'ER_\IDIO PARA . 7 DiAS prqcedmueum en la pagina u:eb de FAME 30312026 | 18:00
EFECTUAR PREGUNTAS S.A (Las preguntas se deberdn realizar a
través de la pagina web de FAME S A)
TERMINO PARA EMITIR Contado desde el vencimiento de la fecha
RESPUESTAS Y opia |Pparacfectuar preguntas (Lasrespuestas se | 449076 13:00
ACTARACIONES - deberan realizar a través de la pagina web - ’
o de FAME S A)
TERMINO PARA . .
RECEPCION OFERTA 7 DiAS Coutadqs_desde el vencimiento _de la fecha 6/4/2026 | 12:00
TECNICA - para emitir respuestas v aclaraciones - -
TERMINO PARA
SOLICITAR R Contados desde el vencimiento de la fecha A .
CONVALIDACION DE 2DIA | 4o recepcion de ofertas 8/4/2026 | 18:00
ERRORES
TERMINO PARA . .
CONVALIDACION DE apjas | Sontados desde el vencimiento de la fecha | 10412026 | 13.00
FRRORES para solicitar convalidacion de errores
CALIFICACION 2piag | Comtados desde el vencimiento de la fecha 1,056 | 1300
de convalidacion de errores
o e i 17412026 | 18:00
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2.1. ETAPADE PREGUNTAS Y RESPUESTAS

Al efecto SI se realizo preguntas dentro del proceso No. PE-FAME_2013-2026-034, para la
ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A., conforme consta en el siguiente cuadro:

PREGUNTA (COPIA TEXTUAL) RESPUESTA

Estimado oferente:
1.- Pregunta:

Luego de realizar la consulta al departamento
de Operaciones correspondiente se sefiala

“¢Se puede entregar pedidos parciales con que:

factura?"

“...Si, podemos recibir entregas parciales.”

Como delegada del proceso se presenta la siguiente aclaracion:

1.- El plazo de entrega serd de 45 dias calendario, contados desde el dia siguiente de la
suscripcion del contrato. Durante este periodo se podran realizar entregas parciales, de acuerdo
con la necesidad institucional, para lo cual se debera elaboracion de un cronograma de entregas
parciales en coordinacion con el administrador del contrato.

2.2. ETAPA DE APERTURA DE OFERTAS

Con fecha 06 de abril de 2026 como delegada del proceso se dejd constancia que, hasta la hora y fecha
determinada en el cronograma del proceso, se recibié 1 oferta, conforme el siguiente detalle:

NOMBRE DEL FECHADE | HORADE | NUMERO ) ACTIVO | VALIDACION
No OFERENTE REGISTRO | RECEPCION DE HABILITACION [N shi | DE FIRMAS
DE OFERTA| DE OFERTA |ARCHIVOS
REPRESENTACIONES | 02 DE
ARYAN S.A. ABRIL DEL
1| RUC: 1792072204001 2026 16:46 4 SI SI Sl

2.3. ACTA DE CONVALIDACION

Mediante acta y notificacion de convalidacion de errores del 08 de abril de 2026, como delegada del proceso se
solicit6 convalidacion de errores de la oferta presentada, conforme al siguiente cuadro:

No. OBSERVACIONES CONVALIDACION

1.- En la  oferta  presentada,| Como delegada del proceso se solicita
especificamente en el numeral 1.5 “Tabla| convalidar el apartado correspondiente al
de cantidades y precios”, el oferente| Tiempo de Entrega de la oferta
coloca en el apartado correspondiente a| entregada, conforme a lo establecido en

2



INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) FAEE

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

OFERENTE

Tiempo de Entrega: “45 DIiAS| el Acta de Preguntas, Respuestas y
CALENDARIO CON ENTREGAS | Aclaraciones de fecha 01 de abril de
PARCIALES. 2026, y en cumplimiento a lo dispuesto

en el Art.100 del Reglamento General de
la Ley Orgénica del Sistema Nacional de
Contratacion Publica.

2.- En el numeral 1.6 COMPONENTES

DE LOS BIENES Y/O SERVICIOS| convalidar la informacion
OFERTADOS, el oferente no detalla los| correspondiente al numeral 1.6 de la
atributos técnicos correspondientes a cada | oferta, detallando los  pardmetros

uno de los rubros ofertados.

Como delegada del proceso se solicita

técnicos de los items ofertados, o a su

vez adjuntar las respectivas fichas
técnicas suscritas, conforme a lo
requerido en el pliego del proceso y en
base a lo que menciona el Art.100 del
Reglamento General de la Ley Organica
del Sistema Nacional de Contratacion
Publica.

El oferente REPRESENTACIONES ARYAN S.A., remite su convalidacion mediante correo
electronico el 09 de abril del 2026, en el tiempo y en la forma dispuesta, conforme consta en
el siguiente detalle:

De: Viviana <comprasaryan@lec.ec>

Enviado: jueves, 9 de abril de 2026 15:54

Para: Pablo Apunte <papunte@fame ec>

Cc: Fabian Garcia <ventas@lcc.ec>

Asunto: Re: Rv: PROCESO PE-FAME_2013-2026-D34 ADQUISICIGN DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

Estimado Pablo

Reciban un cordial saludo.

En atencion 2 la solicitud de convalidacion reabida, infermamas que la documentacion requernida ha sido revisada v se adjunta la informacion cerrespondiente para su validaoon dentro del presente
proceso.

Quedames atentes & cualquier observacion adicional.

El B/4/2026 a las 16:47, Pablo Apunte escribio:
Estimado Oferente

De mis o

deraciones

Salicitanda de la manera més comedica dar atencién a la presente salicitud de convalidacidn adjunta del pressnte proceso.

2
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2.4 ACTA DE CALIFICACION

Con fecha 14 de abril de 2026, como delegada del proceso se inici6 con la Evaluacion de la
oferta conforme numerales 4.1, 4.2, 4.2.1, 4.2.2, de los pliegos del proceso, asi como la
verificacion de calidad, conforme el siguiente detalle:

REPRESENTACIONES Parametro ofertado.
No. Parametro solicitado ARYAN SA.
Cumple No cumple
Presentacion y compromiso X El oferente si cumple con su presentacién y

compromiso.
El oferente si cumple con el apartado.

Datos generales del oferente X

Identificacion de socios, accionistas,
participes mayoritarios del oferente en caso X El oferente solicitado de némina de accionistas
de ser persona Juridica/Beneficiario final.

El oferente cumple con el apartado de situacion
financiera.

Componente de los bienes y servicios El oferente SI presenta sus fichas técnicas
ofertados conforme se solicita en los pliegos.

El oferente SI cumple con el apartado.

Situacién financiera del oferente X

Oferta Econdmica Inicial X

Experiencia del oferente. Soporte técnico en

caso de haber sido exigido) No requerido por la entidad

Personal técnico propuesto para el proyecto No requerido por la entidad
Equipo minimo requerido No requerido por la entidad
El oferente declara SI ser intermediario

Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de

la oferta Umbral X (importador directo, distribuidor o comerciante)

de todos los productos que conforman su oferta.
El oferente declara SI ser intermediario
X (importador directo, distribuidor o comerciante)
de todos los productos que conforman su oferta.
El oferente sefiala que NO aplica tal formulario.

Célculo del porcentaje de valor agregado
ecuatoriano de la oferta

Formulario de compromiso de asociacion o consorcio (de ser procedente)

Especificaciones técnicas o términos de El oferente SI cumple con las caracteristicas

X

referencia técnicas conforme numeral 1.6 de los pliegos.
El oferente Sl presenta las muestras solicitadas,
Muestras X conforme requerimiento de la entidad contratante.
Garantia técnica X El oferente SI acepta presentar la garantia técnica.
Formularios de la oferta X El oferente Sl adjunta los formularios.
Firma electrénica X La oferta si se encuentra firmada electrdnicamente
4.2.1 Parametros de calificacion En mi calidad de delegada procedo con la revisién
del precio y el plazo, en el que se determina la
Al ser un procedimiento de giro especifico de asignacion del siguiente puntaje por convenir a la
negocio menor se calificara las ofertas con la institucion:
siguiente ponderacion.
PUNT OBSERVACION
FACTOR |PUN METODO FACTOR AJE
TAJE | EVALUACION X Mejora el
PRECIO 6 Regla de tres PRECIO 6 precio de la
inversa entidad
TIEMPO DE 4 Regla de tres TIEMPO DE 4 Mantiene el plazo
ENTREGA inversa ENTREGA de la entidad
TOTAL 10 TOTAL 10 10
Una vez puntuada una oferta la delegada se El ofertante declara Sl ser intermediario.

remitird al formulario del valor agregado
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ecuatoriano y realizard la  siguiente
verificacion y exclusion:
4 CALIFICAC
CONDICION 1ON
IMPO
RTA | Gana
PRODU VE | DOR/ | productor
CTOR - .
RSU | INTE | nacional sin
NACIO -
NAL S RME | importar el
DIAR | puntaje
10
IMPO
IMPOR RTA
TADO |VE |DOR/ | Gana la oferta
R/INTE | RSU | INTE |con  mayor
RMEDI | S RME | puntaje
ARIO DIAR
10
Se  otorgara
un punto
adicional  al
que tenga
PROD | mayor
PRODU VE UCT | produccion
CTOR RSU OR nacional y se
NACIO s NACI | volverad a
NAL ONA | aplicar regla
L de tres simple
(ganara el
proveedor con
mayor
puntaje)
En caso de existir solo una oferta habilitada
para la fase de calificacion se le asignara la
puntuacion maxima.

Dentro del Acta de Calificacion, por error involuntario de digitacion, consta lo siguiente:

... FAME-2026-RI-AC-038 de fecha 26 de marzo de 2026...”

Siendo lo correcto:

“FAME-2026-RI-AC-038 de fecha 27 de marzo de 2026...”

Este error dado de buena fe que no afecta en nada a la validez ni legalidad del proceso, en tal virtud,

procedo aclarar y corregir el error en la parte respectiva.

3.

RECOMENDACION  ANALISIS

TECNICO CONFORME MUESTRAS

PRESENTADAS Y RESULTADO DE LA UNIDAD DE CONTROL DE CALIDAD.

Con documento “Emision de muestras” de fecha 06 de abril del 2026, como delegada del proceso,
se remitié las muestras correspondientes con el fin de obtener el Informe Comparativo del
laboratorio de FAME S.A., acto seguido con fecha 08 de abril del 2026, el departamento de
Control de Calidad de FAME S.A., emite los informes y analisis técnico de las muestras
entregadas, en el mismo que se determina que el oferente cumplen con los parametros técnicos,
conforme se muestra en las siguientes capturas:
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ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A. EAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
' FAME | INFORME COMPARATIVO ' €00 FAME CC-FRUS
o = LABORATORIO FAME S.A. REV.-00

FECHA: BI4/2028
PROCESO: PE-FAME_2013-2028-034

OFERENTE1
comcosam | oescrion SR | e | e lone
23900000201 CURSOR # 10 NEGRO u NEGRO NEGRO c

DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
| 1 | TAMAROD [ - | z | 10 | - | 10 . c .
2 | COLOR | - - MNEGROD | - | NEGRO | c
[=] MATERIAL DESLIZADOR I - . - [ METALCD . - . METALIGO [
| 4 [ MATERIAL TIRADOR I - | - [ METALICO | - | METALICO I [
s | RESISTENCIA A LA CORROSION | NEN 1818 | ) | SWEVIDENCADE | ) | smEviDENCKDE | o |
| 1 ELEMENTO S METALICO S | | | CORROSION | | CORROSIIN |
[ TIPO DE SEGURO - - SIN SEGURO - SIN SEGURO c
USO EN CONFECCION
7 MALETERIA c
' ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL '
8 [
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
| & |PRESENTACION: EMPAQUE PLASTICO POR DOCE UNIDADES.
RE SPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR-

FVRHESSA ARALELY
LLUMIQUINGA FEVELD

IHG. KATHERINE CHUGUIMARCA ING. VANE 334 LLUMIGUINGA | IHG. ARMANDO CHACHA
'ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD | JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
' FAME | INFORME COMPARATIVO 500 FANE.Co.£.08
- LABORATORIO FAME S.A. p——

FECHA: 42028
PROCESD: FE-FAME_2013-2025-034

OFERENTE 1

I I T COLOR INFORME: 20585
COMIGO BASH . DESCRIPCION | UMDADDEMEDIDA | pepcmencia | conico:MoiT [
23300000442 CURSOR #5 NEGRO PARA IMPERM u NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS |
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cMe
1 TAMARD #5 - 5 c
2 COLOR NEGRO - NEGRO c
INVERTIDO PARA CEERRE INVERTIDO PARA CIERRE
& TIPO DE CURSOR IMPERMEABLE B IMPERMEABLE ©
4 MATERIAL DESLEADOR METALICO - METALICO c
5 MATERIAL TIRADOR METALICO - METALICO c
& | RESISTENCIA A LA CORROSION | NEN 1818 I | SINEVIDENCIADE | N | smEviDencimoE | o
ELEMENTOS METALICOS | | | CORROSION | | CORROSION |
7 TIPO DE SEGURO AUTOMATICO - AUTOMATICO c

USO EN CONFECCION |
§ |CHOMPA IMPERMEAELE c

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL |

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO S

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION MO SUPERIOR A & MESES.

RESPONSABILIDADE 5

ELASORADC POR: REVI3ADD FOR: | AFROBADO POR:

EXTHERINE S1LVANA. T TN TTo —
eI P——
HUQUIMARCA PAUCAR LLUMIQUINGA REVELOD ARMADO %FID

tifan Tl aem PlemalE

ING. KATHERINE CHUGUIMARCA ING. VANE 335 LLUMIGUINGA
AMITENTE TEGNIGD DE GONTROL DE GALIDAD EBFEGIALIETA DE GONTROL DE GALIDAD

ING. ARMANDD CHACHA
JEFE DE GONTROL DE GALIDAD
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FAME S.A.

FAM INFORME COMPARATIVO £0D- FAME-CCFR-12
RS LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA:  8/472028
PROCESO: PE-FAME_Z013-2026-034
OFERENTE 1
CODMGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | COLOR REFERENCIAL 'W”Eﬁmz ome
23500000326 CIERRE NYLON IMPERMEABLE 80cm u NEGRD NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 TR0 DE FUNCION ABERTO ABERTO
2 PANTOME CINTA TEXTIL 150 105-A06 19-4008 TPG AE1 154008 TPG
3 LONGITUD an a0 £05 a0 c
4 TIPO ESPIRAL ESPIRAL c
s TAMARO ¥ 5 s c
6 ERTRE MATERIAL NYLON NYLOM c
7 COLOR NEGRO NEGRO c
'RE $ISTENCIA DE LA CADENA A LA
& ‘CARGA LATERAL ASTM D 2061 L 4 =100 1423
3 TAMARO [l s s c
Al COLOR NEGRO NEGRO c
PAVONADCIALEACION o
[CURSOR) PAVONADCIALEACION
- e L ek st o
HVE] CIERRE
BVERTIDO PARA CIERRE
12 PO i i MPERMEABLECON | C©
SEGUROD
13 POLESTER ARTCC-200 = 100 100 c
n ANCHO INDIVIDUAL ASTM D377 mm 2 £10 12 c
CINTA MEDIDAS EXTEN SIONES EXTREMO
15 TERHONE e 2 £20 2 c
ESPESOR mm =05 05 c
RESINA SINTETICA PARA RESINA SINTETICA PARA
1% RECUBRIMENTO IMPERMEABILIDAD WPERMERBILDAD | ©
7 MATERIAL PLASTICO PLASTICO c
TOPES
18 COLOR NEGRO NEGRO c
US0 EN CONFECCION
15 [CHOMPA IMPERMEABLE c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
&S :
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADUUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESFONSAEILIDADES
£LARORADG FOR: REVIZADO FOR: APROZADG FOR

g T
LLUMIQUINGR REVELD

140, KATHERINE CHUGUIMARCA
I DE CALIDAD

NG VANEE BA LLUMIGUINGA
ESFECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD
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ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO | 00 FAMECEFR-08
’ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00

FECHA: 412026
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-034

OFERENTE 1
I I COLOR INFORME: MD15 CODIGO:
COMGO BAAN . DESCRIPCION | uwoaD DE MEDIDA REFERENCIAL | 2uste |cme |
23500000327 CIERRE CONT #5 NYL IMPER NEGR m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA /| METGDO | UMIDAD | VALOR TOLERANCIA EVALUACION | CMC
1 TIPO DE FUNCION - - CADENA CONTINUA - CADENA CONTINUA | C©
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-ADE - 15-4006 TPG AE1 10-4006 TPG c
3 TIFO : - ESPRAL - ESPIRAL c
4 TAMARD - ¥ 5 - 5 c
5 DIENTE MATERIAL - - NYLON - MYLON c
& COLOR - - NEGRO - NEGRO c
RESISTENCIA DE LA I I 1 |
7 CADENA A LA CARGA ASTM D 2061 kgt =100 - 112,34 c
LATERAL | | | |
8 POLIE STER ANTCC-20A % 100 - 100 c
5 ANCHO INDIVIDUAL ASTM D-3774 men 14 £1 13 c
- CINTA | | | |
10 ESPESOR - mem =05 - .52 c
. RESINA SINTETICA PARA ) RESINA SINTETICA PARA
2 ECCE PIME W I - IMPERMEABILIDAD IMPERMEABILIDAD C

US0 EN CONFECCION

12 |CHOMPA IMPERMEABLE

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

12

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADE 5

ELAEORADO FOR: REVI3ADO FOR: AFROBADD POR:

ING. KATHERINE CHUGUIMARCA ING. VANEZ3A LLUMIZLINGA - ING. ARMANDO CHACHA
ANITENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD EEPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO Gon: FAME £ FRtE
) LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 8472026
PROCESO: PE-FAME_20132-2025-024
OFERENTE 1
UNIDAD DE COLOR CODIGO: MIIT
COMIGO BAAN DESCRIPCION | MEDIDA | REFEREMCIAL N° INFORME: 20578 Icmc |
23500000216 CIERRE NYLON 2cm #3 u VERDE MILITAR VERDE MILITAR [+
DATOS ESPECIFICOS

ITEM PARAMETRO HORMA | METODO | UNIDAD | VALOR | TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 TIPO DE FUNCION CERRADO CERRADO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 180417 TPG 4E1 180417 TPE [+
3 LONGITUD cm 20 +02 ) c
4 TIFO ESPIRAL ESPIRAL c
5 TaMaRo 4 a - 3 [
& DIENTE MATERIAL NYLON HYLON c
7 COLOR WERDE MILITAR VERDE MILITAR c

RESISTENCIA DE LA CADENA
3 A LA CARGA LATERAL ASTM D 2061 kgt =50 9645 c
3 TaMaRo ¥ 3 - 3 c
10 COLOR VERDE MILITAR VERDE MILITAR c
LLAVE MATERIAL DESLIZADOR | | | | |
1 REOR ALEACION METALICA ALEACION METALICA | €
12 TIPO DE SEGURO SEMIAUTOMATICO SEMIAUTOMATICO c
AATCC-20A % 100
13 — POLIESTER | 100 c
14 ESPESOR men =04 05 c
15 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACION METALICA | €
1€ TOPES COLOR PLATEADD PLATEADO c
HESLEAENELTAILA SIN EVIDENCIA DE SIN EVIDENCIA DE
17 CORROSION INEN 1816 CORROSION CORROSION c
ELEMENTOS METALICOS | |
US0 EN CONFECCION
18 |BUZO TERMICD c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

13 c

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

RESPONSABILIDADE 5

ELASORADD POR:

REVISADO FOR: APRDEADO POR:

ING. KATHERINE CHUGUIMARCA
TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

ING. VANE 234 LLUMIGLINGA
EEPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD

INO. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

10




INFORME DE ADJUDICACION ‘U

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
- FAME | INFORME COMPARATIVO con-PAMECER
= LABORATORIO FAME S.A. REV: 00

FECHA: 8472029
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-034

OFERENTE 1
CODIGO BAAN | DESCRIPCION e | REreaENaAL | N BiEORIE: 20851 cme |
23800000272 CIERRE NYLON 18CM #3 CURS DEC u NEGRO MNEGRO c
DATOS ESPECIFICOS ;
-ITE"- PARAMETRO | MORMA | METODO ] UNIDAD | VALOR [ 1DLE‘.|\1NC|.A- EVALUACION | mﬂ:.
[+] TIFO DE FUNCION [ | [ cerrAo | ' R0 | G |
2] PANTONE CINTA TEXTIL [ sotsme | T waetee | 281 | jpgemree | C |
[5] LONGITUD [ e | 1 [z | 1 | e
[ s [ TIFO [ | | ESPIRAL [ | — e
[s] [ TEMARD ' e 3 | | 3 e
13 | DIENTE [ MATERIAL [ NYLON [ NYLOM | c
| T | [ COLOR [ | | NEGRO [ | MNEGRO | c
B R T T ASTM D 2081 kof 250 101,86 c
| E] | [ TamaRO [ | # | 3 [ | 3 | c |
: ID: LLave COLOR | PAVOMADD PAVONADOD c
11| (CUROR) TIPO DE SEGURD AL SEMLAUTOMATICO | ©
[12] | DesLzsporiTRaDOR | | [ e | EewEEee | o |
. POLIESTER AATCC-20A 5 100 00 c
[l [ ESPESOR [ = =04 [ | 054 | e
| 15 | [ MATERIAL [ | | ALEACION METALICA [ | ALEACION METALICA | c
| e f— | coLoR I [ PLATEADO [ somsoe | o
| 17 | | RESISTENCIA A L& CORROSION | NN 1916 | | SIN EVIDENCIA DE | | SIN EVIDENCIA DE | c
ELEMENTOS METALICOS CORROSKON CORROSION
US0 EN CONFECCION - -
[ Pe—— I ¢ |
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 [+

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO S

A | ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION MO SUPERKOR A 6 MESES.

ING. KATHERIME CHUGUIMARCA ING. VANE B34 LLUMIGUMGA G, ARMANDO CHACHA
ABIETENTE TECHICO DE CONTROL DE CALIDAD ESFECIALIATA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE

11




INFORME

DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

“ FAME

PRI O LA MR TIAL
¥ P IN FOs Ot

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO COD- FAMECC TR
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 2/4/2026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-0:34
OFERENTE 1
UNIDAD DE COLOR CODIGO: MO0O4
COmE0 BasN DESCRIPCION MEDIDA REFERENCIAL Ne INFORME: 20575 M€
23500000135 CIERRE CONTINUO #10 NYLON m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CiNG
1 TIPO DE FUNCION CONTINUO CONTINUD c
] PANTOME CINTA TEXTIL 150 105-A06 - 19-4008 TPG AE1 184006 TPG c
3 LONGITUD = CADENA CONTINUA CADENA CONTINUA c
- TIPO ESPIRAL ESPIRAL c
5 TAMARD # 10 10 c
& EENIE MATERIAL NYLON NYLON c
7 COLOR NEGRO NEGRO c
RESISTENCIA DE LA
H CADENA A LA CARGA ASTM D 2061 kaf =100 104,13 c
TERAL
5 POLIESTER AATCC-20A % 100 100 c
10 TIFO DE CINTA ESPINA DE PESCADO ESPINA DE PESCADO c
CINTA
il ANCHO INDIVIDUAL ASTM D-3774 mm 14 + 1.0 1 c
12 ESPESOR mm =05 061 c
USO EN CONFECCION
3 |MALETERIA [
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
“ c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RE SPONSABILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: | APROBADO POR:
5 HAURICTO
ALEUJA
ING. KATHERIME CHUQUIMARCA ING. VANESSA LLUMIGUI ING. ARMANDO
ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

12




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

VESTUARIO PARA FAME S.A.

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

FAME INFORME COMPARATIVO 00 FAME Lo-FR-08
- 2 LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: S42025
PROCESO: PE-FAME_2012-2025-034
OFEREMTE 1
UNIDAD DE COLOR CODIGO: MODE
CODIGO BAAN DESCRIPCION | “meoma REFEREMCIAL W IHFORME: 20577 | SMC
23500000160 CIERRE NYLON 75 CM NEGRO ABIER u NEGRO NEGRO [
DATOS ESPECIFICOS
ITEN PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 TIPO DE FUNCION ABIERTO ABIERTO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-A08 194006 TPG AE1 19-4006 TPG c
3 LONGITUD &m 75 £05 75 c
s TiFo SERPENTMA O ESPIRAL ESPIRAL c
5 TAMARO # 5 s c
3 T=uE MATERIAL NYLON NYLON c
T COLOR NEGRO NEGRO c
| | RESISTEMCIA DE LA CADEMA | - .
ol " Ua cARGR LATERAL ASTMD 2061 W =100 12 c
5 TAMARD # 3 5 c
10 COLOR NEGRO NEGRO c
| LLAVE [CURSOR] |y TERLAL DE SLIZADOR | |
| TRADOR | ALEACION METALICA | ALEACKON METALICA c
12 TIPO DE SEGURO AUTOMATICO AUTOMATICO c
AKTCC-204 % 100
13| - POLIESTER 2 100 c
14 ESPESOR mm =05 057 c
15 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACKON METALICA c
1€ TOPES COLOR PLATEADO PLATEADO c
1 RESSTERCES & LA = - -
17 CORROSION INEN 1318 . OE SIN EVIDENCIA DE °
| EI EMERTO 2 METALICAS | - CORROSION
US0 EN CONFECCION
18 | SASTRERIA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 c

REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A | ADJUNTAR CERTIFIGADO DE FABRICACION MO SUFERIOR A § MESES.

RESPONSABILIDADE S

ELABORADD POR:

SO EATHERINE §1LUANA.
HUQUIMARCA FAUCAR

ING. KATHERINE CHURUIMARCA
ABIATENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

REVIBADD POR:

LLUMIQUING: REVELD

Eutifan et mem FlemaE

MO, VANE BEA LLUMIGUINGA
[EIFECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD

13

AFROEADO POR:

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAM E

s

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

(Ve

INFORME COMPARATIVO

GOD.: FAME-GC-FRO5

LABORATORIO FAME S.A. eV 00
FECHA: BI42025
PROCES0: PE-FAME_2013-2028-034
OFERENTE 1
coLOR INFORME 20678 CODIGO: | |
GODIBO BAGH DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | crenciaL | el
23500000265 CIERRE NYLON Z0cm #5 u NEGRO MEGROD c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION | CiNG
1 TIFO DE FUNCION CERRADD CERRADD c
2 PANTONE GINTA TEXTIL 150 105.A06 15-4006 TPG AE1 154006 TRE c
2 LONGITUD cm o +0.2 mn c
4 TIFD ESFRAL ESFIRAL c
5 TamaRD # 5 5 -]
& DIENTE MATERIAL HYLON NYLON c
¥ COLOR MEGRO HEGAD c
RE 3 ITENCIA DE LA CADEMA A =
[
= LA CARBA LATERAL ASTM D 2064 : z 100 12223 -]
® TaMARD # 5 5 ]
12 COLOR HEGRO NEGRO c
I LLAVE [EUR30R)
MATERIAL DE 3LIZADGR |
" TIRADOR ALEACION METALICA ALEACIIN METALICA c
12 TIFO DE BECGUROD AUTOMATICO AUTOMATICO c
AATCC-200 = ]
12 e FOLIESTER 100 c
14 EBFEBOR mm =05 055 ]
18 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACION METALICA c
1% S COLOR FLATEADD PLATEADO c
17 RE BIETENCIA A LA CORRO BIGN IMEN 1918 ‘SMM EVIDENCIA DE EIN EVIDENCIA DE c
ELEMENTO 3 METALICO B CORROSION CORROEION
US0 EN CONFECCION
13 [PANTALON Y UNIF. TRABAJD c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 Cc
REGUERIMIENTO S COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERIDR A E MESES.
APROBADD FOR:

14

NG ARMANDCD GHAGHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME

DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

v

FAME

SEUNTILA OB LA MR DAL
EECSIT O

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO SR AR LR
% = LABORATORIO FAME 5.A. ev:
FECHA: L2026
PROCESQ: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DEBCRIPCION usanan COLOR & NG
008 CIERRE NYLON 30 o MARRON #3 " MARRON MARFN c
DATOS ESPECIFICOS
=" PARAMETAD NORMA [ METDOO usDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION | CMC
1 TIPO DE FUNCION CERRADO CERRADC: c
T PANTONE CINTA TEXTIL. 181006 TPG &4E1 1B-111ZTPG c
2 LONGMUD om EN =02 0 c
4+ "o ESPIRAL ESFIRAL c
[ TaMAAD e 3 E] C
g | MEME MATERIAL MYLOM 00 MrLON C
T COLOR MARRIH MARRIH c
RE3IETENCIA DE LA CADENA A LA CARGW
= LATERAL ASTM D 2061 L =100 05 =
] TAMAAD e E] E] c
LT COLOR MRRON MARRCH c
1| TEURROR) MATERIAL DEBLZADOR [ TIRADDR BLEACION METALICH. BLEACION METALICA | ©
12 TIFO OE SE3URD ALTOMATICD ALTOMATICD c
AATOC-208 £ 100
12 CINTA POUEITER 00 c
14 ERFEBOR mm =04 L c
1% MATERIAL ALEACICN NETALICA. BLEACION NETALICA | ©
18 COLOR FLATEADC FLATEADC C
RE3 ETENCIA A LA FLIACION DEL TOPE
17| ToPER S T CAARRTATE ASTM 02061 gt x4 - % C
REH ETENGIA A LA FRIACION DEL TOPE
2 INFERIOR POR IEPARACION DE LA TIRA AETM D206 bl =iz = c
RE HATENCAA A LA CORROBION SIN EVIDENCIA DE S EVIDENCIA IS
= B METALICOS [ e CORROSICN ©
US0 EN CONFECCION
13 | BUZO TACTICO c
[ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 =

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |ADJUNTAR CERTIFICADD CE FABRICACION MO/ SUPERICR A & MESES.

IR, KAIHERNE CHUDUMAHEA
BSEIERIE IECRICT UE CORIENL Dk CALIIAL

I P

15




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

—— 25cm

FAME INFORME COMPARATIVO [ CO0: FAME.CCFR O
LABORATORIO FAME §.A. | Rev-o0
FECHA: 942020
PROCE SO PE-FAME_2013-2026-034
pres—
coLoR coDIE0: MOT1 |
consomRaN [ [rap——, | wosonewsons | Soen [ ctomowon o
pr—— | CEARE YL 250 NE S CURS DEC | . o [ | «
DATOS ESPECIFICOS
M PARAMETRO HORMA | METODD UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 TIFD DE FUNCION CERRADD p—— c
7 PANTONE CaeTA TEXTIL 50 105408 frp— T [Pps— c
s Lonarmuo o " 12 = o
B Teo [a— fa— o
1 TAMARC = k] 3 c
L] peRe MATERIAL NYLON NYLON c
7 covon neRo r— c
E NETENCIA DE LA CADENA A LA
'
1 Cpormer L ASTM D 2061 L =50 11453 c
1] TAMARC # 3 3 c
10 covon oy [E— c
LLavE (cuRsoR)
" ! ! TIPD DE BEGURD SEMLAUTOMATICD ¢ SEMLAUTOMATICO | c
ALTOMATICO AUTOMATICO
2 DEaLZADOR TIRADOR ENCUACHETADD NEGRD EncuAcHETADD NGRS | ©
re— % 10
13 T FOLETER 100 c
e e—— - wou o o
16 MATERIAL ALEACION METALICA, ALEACKIN METALICA c
" rores covon FuTEADO [Eys— o
S ia conmoH N EVDENGI E
17 BT = e INEN 1918 SN EVIDENCIA DE CORROSION c
US0 EN CONFECCION
[ e — c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
18 [}

S —

05 COMPLEMENTARIOS
A | ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 8 MESES.
RESPONSABILIDADE §
ELABORADO POR: REWSADO POR: APROBADD FOR;

19G. FATHERINE CHUGUIMARCA
ANETENTE TEGNICO DE GONTROL DE GALIDAD.

16




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

PEURTA OB LA UL TAL
AN r o v

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO | GO FAME Lo FRs
LABORATORIO FAME S.A. | REV:00
FECHA: /42026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
CODIGO: MO1E
REFERENCIAL
CODIGO BAAN | DE SCRIPCION | UNIDAD DE MEDIDA | COLOR ° INFORME: 20584 |mNc
23800000310 | CIERRE NYL NEGRO 80 SEMINV DEC | u | NEGRO MNEGRO | c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
SEMI MVISEELE FINAL
1 TIFO DE FUNCION | SEMI MVISBLE FINAL ABERTO AEERTO c
2 PANTOME CINTA TEXTIL 150 #0506 15-4006 TPG AE1 19-4006 TPG c
2 LONGITUD om B0 +0.2 ™8 c
4 ™o ESPIRAL EEFIRAL c
E TAMARC = 5 5 c
8 DIENTE MATERIAL NYLON NYLON c
T COLOR HNEGRO HNEGRO c
RESIETENCIA DE LA CADENA A
8 LA LA ASTM D 2051 - =100 136,24 c
B TAMARC # 5 5 c
10 COLOR PAVONADD PAVONADD c
LLAVE [CURBOR)
" TIPO DE BEQURD SEMIALUTOMATICO SEMIALTOMATICO c
12 DE ELZADOR | TIRADOR ENCUACHETADD NEGROD ENCUACHETADO NEGRO c
AATCC-Z0A L 100
12 CNTA POLIEATER 00 c
14 EFFEBOR mm =05 0,51 c
16 MATERIAL ALEACKIN METALICA ALEACION METALICA c
1 rorea cotor PLATEADO FLATERDG c
RE 31 ETENCIA A LA CORRO BON EIN EVIDENCIA DE
7 ELEMENTOE METALICO R INEN 1218 SIN EVIDENCA DE CORRIOSION CORROSION c
W30 EN CONFECCION
12 |CHWPA TACTICA, BUZO TACTICO c
FROUFMA CRAFICO RFFFRFNCAL
19 c
80cm
REQUERIMIENTO S COMPLEMENTARIO S
| A |AD.ILINTAR CERTIFICADC DE FABRICACIOIN NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPON SABILIDADE $
ELABORADD POR: REVIBADC POR: APROBADO POR:

WG KATHERINE CHUGUIMARCA.
AISTENTE TECHICO DE CONTROL DE CALIDAD.

17




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

v

FAME

0 LA MR DAL
IO raOn O

raun

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO £O0. FAMECC-FRI
LABORATORIO FAME S.A. REV:00
FECHA: W42026
PROCESO: PEFAME_2013-2026-024
oFERENTE1
coneo zaan DERCRIPCION UNMIDAD DEMEDIDA | COLOR REFERENCIAL CODI00: MI18 cme
N* INFORME: 20850
23500000428 CIERAE 50 CMMTL # ABE VR CE N VERDE CEMENTO VERDE CEMENTO o
DATOS ESPECIFICOS
e PARAMETRO HORMA/METODO uNDAD vaLor TOLERANGE EvALUACION ciNG
1 TPO DE FUNCION sserTO aseRTO c
2 PANTONE CITA TEXTIL 150 105-408 17027 TG a1 170827 TP c
2 Lonaimuo cm 50 202 s c
. TFo YTEETH ¥TEETH c
5 Tamsfo ® 5 & c
8 DIENTE MATERIAL METALCD METALICO c
o coLor GRS PAVONADD GRS FAVONADD c
REBISTENCIA DE LA CADENA &
s LA CARGA LATERAL AETME 2T " =100 1z c
] TaMARO = & & c
1 coLor PAVONADD PAVONADD c
LL
MATERIL DEELEADOR |
1 e METALCD METALICO c
12 TFo AUTOMATICO AUTCMATICO c
12 FOLEITER anTCC.200 % 100 100 c
cmTa
18 TIFO DE CINTA ESFMA DE FESCADD ESFINA DE PESCADD c
18 E£3PERDR mm I 01 08 c
1 MATERIAL METALICD METALICO c
ToPER
1 coLor PAVONADD FAVONADD c
REHETENCIA & LA CORRO EON SN EVIDENCIA DE
18 HETENGIA & L& CORRO &) INEN 1318 - SIN EVIDENCIA DE CORROSION vy c
S0 EN CONFECCION
18 |CHOMPA PIXELADA, UNIFORME COMBATE, CHOMPA 312 JAGUAR. c
conncua folhorn DCCCoDMrAl
P
m c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTFICADO DE FABRICACION 1O SUPERIOR A  MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO FOR: REVI3A00 POR: APROGADO FOR:

18




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

FAME

UL OB LA MR DAL
¥ P IN FOs Ot

\

ADQUISICION D

E CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO D

EL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO R PAMELL R
LABORATORIO FAME 5.A. T o
FECHA: 203G
PROCESD: PE-FAME_2013-2006-034
OFERENTEA
CODIGO: MI0E
REFERENCIAL
COMIGO BASN DEECAFCION UNIDAD DE MEDIDA COLOR w NG
23500000271 CIERRE NYLON 20 CMBLANCD #5 u BLANGD BLANCD =
DATOS ESPECIFICOS
frEna PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD WALOR TOLERANCIA EVRLUACKON =
1 TIPC DE FUMCION CERRADC CERRADO [-]
1 FANTONE CINTA TEXTIL 150 105405 110700 TPG =1 10700 TPG [
3 LONGITUD em ol +02 20 -]
4 HO - ESFIRAL ESPIRAL [
E TAMARD # 5 5 =3
] DENTE MATERIAL NYLON VLN c
7 COLOR - ELANCD BLANCD [
| REHISTENCLA DE LA CADENA A = |
| 8 TR A ASTWID 2051 ket =50 10027 e
] TaMaAD ® 5 5 [
£l COLOR BLANCD BLANCD [-]
1 LLAVEICUREOR)
P WATERIAL DE BLEADOR | ALEACION METALICA, ALEACKOMMETALICA | C
12 TIF DE EEQURD ALTOMATICD AUTOMATICD [-]
1z FOLIEETER AATCC- 20 % 100 100 [
1@ " ANCHD INDVIDUAL AETMEAITTY. mm iH =10 12 <]
1% MEDNDA & EXTEN HONER mm = =20 ] [
EL] EIPERDR mm 04 =01 [
ar MATERIAL ALEACION METALICA ALEACIONMETALICA | ©
1z COLOR PLATEADC: FLATEADD: [
FE HETENCHA A LA FUACION
£l DEL TOPE INFERIOR & LA ASTHID 2051 kgt 210 T -
TOPEE CARGE LATERAL
0 IDEL TOPE INFERIOR POR ASTHID 2061 ] =94 14 [
SEPARACION DE LA TIRA
= CORRDHON INEN 1518 - SIN EVDENCH DE CORAOSION SN EVEENCI D2 [
[ELEWENTO METALICO2 |
S0 EN CONFECCION ]
| 22 |sAsnEHh c
E SQUEMA GRAFICO [
3 N - c
-,
REQUERIMIENTO'S ADICIONALES
A |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FAERICACION M0 SUPERION A & MESES.
B |PRESSNTACKI: EMPADUE PLASTICO FOR DOCE UNDADES,
RESPOM SABILIDADES
EL AR PO HEVTSROD PO, AR T

L AL CMANEA
ASES] EHI E | EOMICE O UM 11U L CALILAY

19




INFORME DE ADJUDICACION ‘U

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

COD.: FAME-CC-FR-DE
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. o
HKHIESU PE—FAME 2013-2025-034
E—
UMIDAD DE CODI0: MDDZ
CODIBO BAAN DE ECRIPCION MEDIDA COLOR REFERENCIAL e mE e -cm:
ZIE0000004E CIERRE MYLOM Icm &5 AZUL u AZUL HOCHE AZUL NOCHE <
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMNC
1 TIFO DE FUNCION - - CERRADD - CERRADO =
2 PANTONE CINTA TEXTIL 50 105-AD6 - 13-4010 TPG AE1 134010 TPG c
c Lonermun : o = oz » -
5 == . . [— . j— c
13 TAMARO - * 5 - 5 c
L3 TEE MATERIAL - - NYLON - MYLON c
T COLOR - - AZUL NOCHE - AZUL NOCHE c
e TEm T A
= +TENGIA BE LA A pr— - o - P c
[ ] TAMARO - * 5 - 5 c
10 COLOR - - AZUL NOCHE - AZUL NOCHE c
LLAVE (CUR BOR)
MATEFRIAL DESLIZADOR J
" TIRADOR - - ALEACION METALICA - ALEACION METALICA | (-]
12 TIFO DE 3EGURC - - AUTOMATICO - AUTOMATICO c
AATCC-204 £ 00 -
11 A POLIE¥TER 100 | [
T —— . - cus - oss <
1& MATERIAL - - ALEACION METALICA - ALEACICN METALICA c
T rores o - - p—— - Ep— -
. REMSTENCIA A LA CORROBION . } 514 EVIDENCHA DE . M EVIDENCY DE -
ELEMENTOB METALICO 3 CORROSION CORROSION
U0 EN CONFECCION
= |Pa\m.u.on. BESMUDA ¥ UNE. TRARAD &
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
= e
REGQUERIMIENTO & COMPLEMENTARID §
| a |m.-u.. 18 [P — e
RE BFON 3AEILIDADEE
[P [res— ] T

FETHERINE 51 LvaNA
CHUQUIMARCA PAUCAR

]

NG FA T HEIONE CHUCUBMANCA.
ASSIENIE TECMID Ut COMIGL UE CALIIAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

v

LA MR DAL
P UM rnn O

FAME

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

VESTUARIO PARA FAME S.A.

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO | 00 PAME-CC-FR-08
LABORATORIO FAME S.A. | )
42026
PE-FAME_2013-2026-034
oFERENTE 1
UMIDAD DE CODIRO: MoZ1
CODIGD BAAN DEECRIPTION COLOR REFERENCIAL

| | MEDIDA ‘ N* INFORME: 20682 |nmc

rI—— | CIERRE 50 om 25 METALICO | . | vemos cenena verge caumnte | <
DATOS ESPECIFICOS

ITem PARAMETRO NORMA | METODD UNIDAD VALOR TOLERANCEA EVALUACIKIN cMC
1 TIFO DE FUNCION CERRADD CERRADD c
) FANTONE oA TEXTIL Rvep— aEt 17.0627 PG <
B Lonarun om 5 s02 s <
B o r— [P e
5 TAMARO E 5 5 c
1] o v MATERIAL METALICO METALICO (-]
i coLom GRS FAVONADD GRIS PAVONADD c

DE LA CADENA &
" .
: LA CARGA LATERAL ASTH B 2051 g z100 108 <
1] TAMARC E ] B 5 (-]
coLor FAvanao PAVONADG [
L
WATERIAL DESLZADOR |
TIRADOR METALICD METALICO c
= Teo AUTOMATICO AUTOMATICO ©
anTce.aon = 100
13 e naTa) POLEATER 100 (-]
1 Esreson mm o5 ng4 <
16 MATERIAL METALICO METALICO (-]
18 COLOR PAVONADD: PAVONADO <
ALAFUACIGN
7 DEL TOPE INFERIOR A LA ASTM D 2061 gt (33 :} c
TOREE RGA LATERAL
REBISTENCIA A LA FUIACION
18 DEL TOPE INFERIOR FOR ASTM D 2061 gt 1z 12 C
REBIBTENGIA A LA SIN EVIDENCIA DE SIN EVIDENCIA DE
18 CORROZION INEN 1318 CORROSMN ORROS! c
ELEMENTD R METALIOS
LSO EN CONFECCION
20 |cHoMPA PIxELADA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
CURSOR TIPO DE CINTA

21 c

COMPL
A |ADJUNTAR CERTFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
[ELASORADO POR: REVIZADO POR: ‘APROBADO POR:
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

PRI OO LA MR DAL
v PN 0w

4 Tan e

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

VESTUARIO PARA FAME S.A.

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

™M 00 FAMECTFRIS
FAME INFORME COMPARATIVO "
TS LABORATORIO FAME S.A. REvz00
FECHA: Y2008
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
| umiDan De T CODIBO0: MI1E
CODBD BAAN DEICRIPGION COLOR REFERENCIAL
P |7
pr—— CURS0R 5 VERD CEMNT GISES u veroecewento | vemoecewewto | c
DATOS ESPECIFICOS
iTEm FARAMETAO NORMA [METODO UNIDAD VaLOR TOLERANCHA EVALUAGION e
1 TaMARD = s 5 c
2 PANTONE 170627 TP 1T062T TG c
CON SEGURD CON SEGURD
o EEREECITET AUTOMATICD AUTOMATICO e
4 MATERIAL DE BLZADOR METALCO METALCD. c
5 MATERIAL TRADOR METALICO METALICD c
. FEISTENCIA & LA CORROBION — S EVDENGIA DE SN EVDENGW DS -
ELEMENTOR METALICOS CORROEIN CORROSION
T TIPO DE 3EGURD - AUTOMATICO AUTOMATICO c
SO EN CONFECCION
3 |BUZ0 TAGTICD ARMADA c
[ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
o ﬂ i [_\" 5 =
- Ul
L] — = c
COMPLEM
A | ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION MO SUFERIOR A S MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO PORE REW8ADO POR: APRDEADO FOR:
=) NG, VANE B 34 LLUMBGRINDA ING.
AMETENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD [EEPECIALINTA DE CONTROL DE CALIDAD DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

ST O LA MR AL
¥ P IN FOs Ot

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO bttt
U T LABORATORIO FAME 5.A. o
FECHA: D06
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
CODIGD EAMN | DEBCRPCKIN | eoDoo M oMo
Zw000E | CERFE NYLON S00M 25 | u VERDE MLITAR VERDE MILITAR c
DATOB ERFECIRCOS
ITEN FARAMETRO NORM, | METCDO uminan vALoR ToLERANCIA EVALUACION cNe
1 TIPO DE FUNGION ASERTD AEERTO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105406 180417 TPG 2= 10417 PG c
3 Lowaimun om m 02 a0 c
4 ™o - ESFRAL EsPRAL c
[s] TAMARD s 5 5 c
a| oewE MATERLAL LN LN c
[7] couoR VERDE MILTAR VERDE MILITAR c
] (e e S ASTMD 2060 ™ 2100 055 c
] TAMARD s 5 5 c
1ol coLon [E—— P—— c
e MATERIAL DESLIZADOR | TRADCR ALEACOMMETAICA ALEACION METALICA c
12| TIFODE BEGURD - ATOMATED AUTOMATICD c
1 POLETER AATCC-206 % 0 100 c
E I ANCHO BOVIDUAL ASTMD-TTTA o = =1 2 c
16 MEDIDAS EXTENBIONES o n =2 2] c
18 EwPERDR o =05 05 c
” MATERLAL ALEACKINMETAICH ALEACION METALICA c
e CoLoR: FLATEADG FLATEADD c
B oper | aeowon ALk chmasLiERA RETMD 2051 d HasFLE
20 TOPE HEHM‘:’:R BEPARACION ASTMD 2061 L HOARLICA
L DELATEA
- REBBTENGIA A LA CORROON R SN EVIDENGH DE S EVIDENCIA -
ELEMENTOS METALIGOE CORFDEIN
'US0 EN COMFECCION
w|m1emmnnm.nmm CHOMFA MFERMEABLE JAGLUA, c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
B0cm

REQUERMIENTO 3 COMPLEMENTARIO S

A |ADJLNTAR CERTRCADC DE FAERICACK MO SUPERICR A § MESES.

EATHERTHE SILVANA
HUQUIMARCA P

TG, KA T HENINE CHUCLIN AHLA
ASISIENIE |ECHICK Ut COMINOL Ok CALBAL

NG, VANESSA LLUMIUMGA.
ESIMSCIALIEN A D CUNIHOL D= CALIGAD
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INFORME DE ADJUDICACION "

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

INFORME COMPARATIVO 00 FAME LEFR 08
LABORATORIO FAME S.A. REV 08
242028
FE-FAME_2013-2025-034
OFERENTE 1
coLom conBo: Mz
CODIGD BAAN ‘ DEEBCRIPCION | UNIDAD DE MEDIDA | REFERENCIAL O BFORME: 20681 CINC
23500000357 ‘ CERRE REFL NEGT5cm SNV ABIER | u | NEGROD MEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA /METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMNC

SEMI INVISIELE FINAL ABIERTO SEMIINVESIBLE FINAL
T pEcEeamCais EFLECTND - AEIERTO =
2 FANTONE CINTA TEXTIL 150 105-AD6 - 19-4008 TFG a1 194008 TFG c
= LONGITUD . cm 75 02 75 c

SERPENTINA O ESFIRAL T
4 RO INVISIELE 'SERPENTINA O ESPIRAL c
5 TAMASD . * 5 . 5 c
s DENTE MATERIAL . . Lo - nvLoN 3
7 coLom . . MEERO E NEGRO c
REBIETEMCIA DE LA CADENA A LA

& CARGA LATERAL ASTM D 2061 gt 100 - nz c
8 TAMARD . * s - 5 3
T | cerrmmrme coLom E - FLATEADIC | PAVONADD . FLATEADC | FAVONADD | €

SEMIAUTOMATIED SEMI AUTOMATICD
il EECIE =R CURSOR DECORATIVO : CURSOR DECORATIVO ©
12 PoLESTER AATCE 208 = 100 E 100 o
13 CINTA REFLECTIVO EM LA CINTA TEXTIL - mm 5 202 5 c
14 ESFEBOR . mm w04 - 046 [
1 MATERIAL . - ALEACION METALICA - ALEACION METALIGA | ©
i e coLom . - HEGRO - NEGRO c

REEISTENGIA & LA CORRO HION SN EvDENCH DE
1 e S s INER 1918 . SIN EVIDENCIA DE CORROSION - plorid c
USO EN CONFECCION

15 |SASTRERIA ©

ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO S

A |ADJUNTAR CERTFICADO DE FABRICACION MO SURERIOR A § MESES

NG KATHERINE CHUGLIMARCA
ABIITENTE TECNICO DE CONTROL DE GALIDAD EAPECIALIITA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE GALIDAD

24




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

UL OB LA MR DAL
¥ P IN FOs Ot

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

DU FAMECEHE

[

ES
FECHA:

W20
PROCESD: PE-FAME_2013-2026-034

CFERENTE 1
UMIGAD OE COIGO: MO
REFERENGHAL
CODIZO BAAN DE BCRIFTAN ety COLOR - . e
TRO0C0041 CERRE NYLON 15cm NEGRD u NEGRD NEZRD c
DATOS ESPECIFICOS |
ew PARAMETRO HORSA | METCOO UKnaD VALOR TOLERANCEA EVALUACIH | GG
' TIFD DE FUGKIN cERRATO cERRan c
2 FANTONE CINTA TEXTIL 150 106-A06 194006 TFG ast 19.4006 TRG c
3 LONGTUD o 15 02 15 [
& Eo ESPRAL ESPRAL o
& TAMARD * 3 3 o
8 L=13 MATERIAL WALOH LN o
T coLoR - rEGED HEZRD c
RE13TENGIA OE LA CADENA &
H ETENCNE N CACE ASTM D206 v =100 1058 c
8 TAMARD ¥ 3 3 c
W coLoR HEGRD NEGRD c
1 LavEcuREoRy
" L L ALEACION METALICA AERCKMMETALICA | ©
2 TIFD DE BERURD SEMIALITOMATICD EMATOMATICE | ©
2 FOLIEETER ANTCC-204 % 100 10 c
* f— ANCHD MOVIEUAL ASTM D-3772 e 2 =1 |1 L=
E MEDHDA B EXTEN BOREE e = 2 " o
® EWFERCR e 203 65 o
i MATERIAL ALEAZION METALICA ALEACEONNETALCA | ©
2 coLoR FLATEADD FLATEADID c
1 LA ELIACEN
® DEL TOPE INFERIOR & LA ASTM D 2061 ] =4 TEm c
TOFER LATERAL |
REBETENCIA & LA FLIACION
@ DEL TOFE INFERICR FOR AETM 02061 W 212 51 c
[ LATIRA
RE HETENCIL A LA
" HETEN e SN EVDENCICE SNEVEENGADE |
ELEMENTOS METALICOZ R CORROSION
| S0 EN CONFECCION |
e |sa.snzn|.-. c
| ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL |
= c
SEMIAUTOMATICO
REQUERIMIENTO § COMPLEMENTARIOS
A | ADAINTAR CERTIFKGADRD DE FASRIGACION MO SUFERICR A § MESES.
£ |FRESENTACKIG EMFACUE FLASTICO FOR DOCE UNDMOES.

PG KA HENINE CHUCUIMANEA
ASES] ENIE | ESMIDL D GO MU Ut CALILAL
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

UL OB LA MR DAL
¥ P IN FOs Ot

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y C

URSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026
VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO

COD.: FAME-CC-FRS

)=

LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: WA2026
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-034
OFERENTE 1
CODIGO BALN DEBCRIFTION UNIDAD DE MEDIDA COLOR REFERENCIAL SO0Ia0: Moot cme
N* INFORME: 20574
23500000084 CIERRE HYLOMN 18 CH BLANGD u BLARCO BLANCO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANGCIA EVALUACION CING
1 TIFO DE FUNGION CERRADD CERRADD c
2 PANTONE GINTA TEXTIL 150 105-406 s 110700 TFG aE1 110700 TPG c
2 LoNamuDn em 18 0.2 1" c
. e SERPENTINA O ESFIRAL SERFENTMADESFRAL | ©
] TAMARD 2 3 3 c
8 DENTE MATERIAL WYLON NYLON c
7 COLOR BLANCO BLANCO c
REBIETENGIA DE LA GADENA A
2 LA CARGA LATERAL or =i hzh2 €
] TAMARC # E S c
10 coLoR BLANCO BLANCO c
——  LLAVE(CURIOR}
1 TR e AnaR ! ALEACION METALICA ALEACION METALICA c
12 TIFO DE BEGURD AUTOMATICO AUTOMATICD c
AATCC-204 % 100
12 P— POLIESTER 100 c
18 E3PEEOR mm o4 o4 c
18 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACIIN METALIGA c
18 P EES coLoR FLATEADD FLATEADD: c
REBIETENCIA & LA
17 CORRO 3IGN INEN 1918 SIN EVIDENCIA DE CORROSION SN:EVAEEON;;;\‘DE c
ELEMENTOE METALIGOR
SO EN CONFECCION
18 |FALDA Y PANTALON DE MUJER c
ESQUEMA GRAFICO
. - = — .

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

ADJUNTAR CERTFICADG DE FABRICACION MO SUPERIDR A 6 MESES.
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INFORME DE ADJUDICACION ‘U FAM E

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026

VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

4. RECOMENDACION

Conforme consta en el presente documento como delegada del proceso No. PE-
FAME_2013- 2026-034, para la ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES
PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A., se recomienda
a usted sefior Gerente, adjudicar el proceso al oferente REPRESENTACIONES
ARYAN S.A., con RUC:1792072204001, por el valor de USD $29.817,05
(VEINTINUEVE MIL OCHOCIENTOS DIECISIETE DOLARES DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AMERICA CON 05/100) mas IVA, con un plazo de entrega de 45 dias
calendario contados a partir del siguiente dia la suscripcion del contrato, sefialando
adicional que el proveedor al momento en el RUP se encuentra habilitado:

SERCOP Sistema Oficial de Contratacion Publica g‘

Jueves 23 de Abril de 2026 | 09:54 RUC: 1750932965001 | Entidad: FAME 5.A. | Usuario: DANIELAMUNOZ | [ Cerrar Sesion ]

Entidad Contratante

»Buscar Empresas

ECUADOR v [Toss v [Tdsv [Fomwm 1 [ ||buscar

UBICACION EMPRESA RUC / NUM.DENTIF. FECHA HABILITACION ESTADO RUP e

DISTRITO METROFOLITANO DE QUITO 1792072204001 2012-05-29 Habilitado

Nombre Cargo Firma

Ing. Ana Bracho Delegada de la méxima autoridad
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