ACTA DE
CALIFICACION ‘U FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO
ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

En la ciudad de Sangolqui, a los 14 dias del mes de abril del 2026, a las 14h00 pm, en la sala de
reuniones del departamento de Adquisiciones ubicado en la Av. General Rumifiahui No. 3976 y
Ambato junto a la ESPE, piso 2, en mi calidad de delegada mediante Resolucién de Inicio No.
FAME-2026-RI-AC-038 de fecha 26 de marzo de 2026, para llevar a cabo el procedimiento
precontractual No. PE-FAME_2013-2026-034, para la ADQUISICION DE CIERRES NYLON
Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.,
procedo conforme el siguiente Orden del dia:

1. Conocimiento del acta de preguntas, respuestas y aclaraciones dentro del proceso de
contratacion.

2. Conocimiento del acta de apertura de la oferta presentada dentro del proceso de
contratacion

3. Conocimiento del acta de Convalidacién de errores de la oferta presentada dentro del
proceso de contratacion.

4. Evaluacion de la oferta conforme numerales 4.1, 4.2, 4.2.1, 4.2.2, de los pliegos del
proceso.

5. Analisis técnico conforme muestras presentadas y resultado de la unidad de control.

6. Conclusiones y recomendaciones.

PRIMER PUNTO. - CONOCIMIENTO DEL ACTA DE PREGUNTAS, RESPUESTAS
Y ACLARACIONES DENTRO DEL PROCESO DE CONTRATACION.

Al efecto Sl se realizé preguntas dentro del proceso No. PE-FAME_2013-2026-034, para la
ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES
2026 VESTUARIO PARA FAME S.A., conforme el siguiente cuadro:

PREGUNTA (COPIA TEXTUAL) RESPUESTA
Estimado oferente:
1.- Pregunta:
Luego de realizar la consulta al
“;Se puede entregar pedidos departamen_to de Operaciones
parciales con factura?" correspondiente se sefiala que:

“...Si, podemos recibir entregas
parciales.”

SEGUNDO PUNTO. — CONOCIMIENTO DEL ACTA DE APERTURA DE LA
OFERTA PRESENTADA DENTRO DEL PROCESO DE CONTRATACION.

De conformidad con el acta de apertura de oferta, de fecha 06 de abril del 2026, como delegada

del proceso se dej6 constancia que, hasta la hora y fecha determinada en el cronograma del
proceso, se recibio 1 oferta, conforme el siguiente detalle:
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NOMBRE DEL FECHADE | HORADE | NUMERO . | ACTIVO |VALIDACION
No| NQVBREDEL REGISTRO| RECEPCION| DE HABILITACION | A1V | VALIDACION

DE OFERTA| DE OFERTA |ARCHIVOS

REPRESENTACIONES | 02 DE
ARYAN S.A. ABRIL DEL _
1l RUC: 1792072204001 2026 16:46 4 SI SI Sl

TERCER PUNTO. — CONOCIMIENTO DEL ACTA DE CONVALIDACION DE
ERRORES DE LA OFERTA PRESENTADA DENTRO DEL PROCESO DE
CONTRATACION.

Mediante acta y notificacion de convalidacion de errores del 08 de abril de 2026, como delegada
del proceso se solicité convalidacidn de errores de la oferta presentada, conforme al siguiente

cuadro:
No. OBSERVACIONES CONVALIDACION

1.- En la oferta presentada,

especificamente en el numeral 1.5 “Tabla| Como delegada del proceso se solicita

de cantidades y precios”, el oferente coloca| convalidar el apartado correspondiente al

en el apartado correspondiente a Tiempo | Tiempo de Entrega de la oferta entregada,

de Entrega: “45 DIAS CALENDARIO | conforme a lo establecido en el Acta de

CON ENTREGAS PARCIALES. Preguntas, Respuestas y Aclaraciones de
fecha 01 de abril de 2026, y en
cumplimiento a lo dispuesto en el Art.100
del Reglamento General de la Ley
Organica del Sistema Nacional de
Contratacion Publica.
Como delegada del proceso se solicita

OFERENTE 2.- En el numeral 1.6 COMPONENTES convalidar la informacion

DE LOS BIENES Y/O SERVICIOS correspondiente al numeral 1.6 de la

OF.ERTA[,)OS’ el oferente no detalla los oferta, detallando los parametros técnicos

atributos técnicos correspondientes a cada . .

uno de los rubros ofertados. de los items ofertados, 0 a su vez adjuntar
las respectivas fichas técnicas suscritas,
conforme a lo requerido en el pliego del
proceso y en base a lo que menciona el
Art.100 del Reglamento General de la
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Ley Orgéanica del Sistema Nacional de
Contratacion Publica.

El oferente REPRESENTACIONES ARYAN S.A., remite su convalidacion mediante correo
electrénico el 09 de abril del 2026, en el tiempo y en la forma dispuesta, conforme consta en el

siguiente detalle:

De: Viviana <comprasaryan@lec.ec>
Enviado: jueves, 9 de abril de 2026 15:54
Para: Pablo Apunte <papunte@fame.ec>
e Fabidn Garcia <ventas@lcc.ec>

Asunto: Re: RV: PROCESO PE-FAME_2013-2026-034 ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

Estimado Pablo
Reciban un cordial saludo.

En atencion a la solicitud de convalidacion recibida, informamos que la documentacion requerida ha sido revisada y se adjunta la informacion correspondiente para su validacion dentro del presente

proceso.
Quedamos atentos a cualquier observacion adicional.
E18/4/2026 a las 16:41, Pablo Apunte escribi:
Estimado Oferente
De mis consideraciones
Solicitando de la manera sol

més comedida dar atencin a la presente solicitud de convalidacion adjunta del presente proceso.

LA CASA DEL CIERRE

INSUMOS PARA LA CONFECCION

.

(3 Firmar Documento (1) (3 Verificar Documento (2) @ Validar Certificada (3)

®

2 DOCUMENTO(S) SELECCIONADO(S)

Buscar Documentals)

También lo puedes anastrar aqui

Documents Abrir  Quitar Estado  Detalle
ZIPROCESOS DE CONTRATACIONZ02\COMISICNES TECNICAS 2026/GIROWE-F AME_2013-2026-034FICHAS TECNICAS CIERRES LCC-signed.pat

Q i v i
ZIPROCESOS DE CONTRATACION(026\COMISIGNES TECHICAS 2026/GIROIPE-F AME_2013-2026-0340cio covalldacion oferta PE-FAME_2013-2026-034-signed pdf

a v v i

CUARTO PUNTO.- EVALUACION DE LA OFERTA
4.2,4.2.1,4.2.2, DE LOS PLIEGOS DEL PROCESO.

CONFORME NUMERALES 4.1,

Como delegada del proceso y en cumplimiento a lo que determina el articulo 8 del Reglamento
de Giro Especifico de Negocio, procedo con la siguiente evaluacion conforme normativa

aplicable:

“Art. 8.- Parametros de Evaluacion.- EI Representante Legal de FAME S.A., debera definir
parametros de evaluacién, que contengan criterios fundamentales para la determinacién de las
capacidades técnicas, econémico-financieras y/o juridicas de los participantes y sus ofertas.

Los parédmetros de evaluacion no podran afectar el trato justo igualitario que deben dar a todos
los eferentes ni establecer diferencias arbitrarias entre estos.

Se debera considerar dentro del parametro econémico aquel referente al mejor costo del bien a
contratar. De esta manera, es considerado como mejor costo aquel o aquella oferta econdémica,
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que, presentado el precio méas bajo, cumpliere con todas las especifiaciones y requerimientos
técnicos, financieros y legales exigidos por el objeto de contratacion.

Los parametros de evaluacion deberdn contener criterios que incentivan y promuevan la
participacion de ofertas que puedan ser consideracdas de origen ecuatoriano, conforme el
contenido de valor agregado ecuatoriano que oferte; (...)”, en concordancia con lo que establece
el articulo 105 del Reglamento General de la Ley Organica del Sistema Nacional de
Contratacion:

Art. 105.- Evaluacién de ofertas.- El responsable designado por la maxima autoridad de la
entidad contratante o su delegado, o la comision técnica, examinara las capacidades técnicas,
economico-financieras y/o juridicas, y la calidad segun los parametros establecidos en el pliego.

En los correspondientes modelos obligatorios de pliegos, el SERCOP determinara los
instrumentos y modalidades de acreditacion de experiencia, la temporalidad, localidad y montos
de experiencia requerida, de tal forma que se evite la arbitrariedad de las entidades
contratantes”.

Dando inicio a la evaluacion de la/las oferta/s presentada, misma que debera estar debidamente
elaborada con sus formularios y demas requisitos exigidos por la institucion, mediante el
aplicativo cumple / no cumple de conformidad con lo establecido en la Seccion IV
EVALUACION DE LA OFERTA del pliego del proceso.

“Formulario de la Oferta

Presentacién y compromiso;

Datos generales del oferente;

Identificacion de socios, accionistas, participes mayoritarios del oferente en caso de ser persona
juridica;

Situacion financiera del oferente;

METODOLOGIA DE
INDICE SOLICITADO INDICADOR SOLICITADO CALCULO

INDICE DE SOLVENCIA
*E| calculo corresponde a la liquidez inmediata que | Indice aceptado
dispone la empresa para cubrir obligaciones a corto | (mayor o igual a 1,0)
plazo. ACTIVOS CTES/PASIVOS CTES
INDICE DE ENDEUDAMIENTO

*El célculo corresponde al compromiso que mantiene
la empresa con terceros.

indice aceptado

TOTAL
(menor a 1,5) OTAL,

PASIVOS/PATRIMONIO

Componente de los bienes y servicios ofertados;
Oferta Econémica Incial;
Experiencia del oferente.
Soporte técnico en caso de haber sido exigido)
Personal técnico propuesto para el proyecto.
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Equipo minimo requerido

Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de la oferta

Calculo del porcentaje de valor agregado ecuatoriano de la oferta.

Formulario de compromiso de asociacion o consorcio (de ser procedente)”

REPRESENTACIONES

Parametro ofertado.

No. Parametro solicitado ARYAN S.A.
Cumple No cumple
L . El oferente si cumple con su presentaciéon y
Presentacion y compromiso X compromiso.
Datos generales del oferente X El oferente si cumple con el apartado.
Identificacion de socios, accionistas,
participes mayoritarios del oferente en caso X El oferente solicitado de némina de accionistas
de ser persona Juridica/Beneficiario final.
Situacion financiera del oferente X IfE_I ofer_ente cumple con el apartado de situacion
inanciera.
Componente de los bienes y servicios X El oferente SI presenta sus fichas técnicas
ofertados conforme se solicita en los pliegos.
Oferta Econémica Inicial X El oferente SI cumple con el apartado.
Experiencia del oferente. Soporte técnico en . .
caso de haber sido exigido) No requerido por la entidad
Personal técnico propuesto para el proyecto No requerido por la entidad
Equipo minimo requerido No requerido por la entidad
. El oferente declara Sl ser intermediario
Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de la X (importador directo, distribuidor o comerciante)
oferta Umbral
de todos los productos que conforman su oferta.

. . El oferente declara Sl ser intermediario
Calculo_ del porcentaje de valor agregado X (importador directo, distribuidor o comerciante)
ecuatoriano de la oferta

de todos los productos que conforman su oferta.

Formulario de compromiso de asociacion o ¢

onsorcio (de

ser procedente)

El oferente sefiala que NO aplica tal formulario.

Especificaciones técnicas o términos de

El oferente SI cumple con las caracteristicas

referencia X técnicas conforme numeral 1.6 de los pliegos.
El oferente Sl presenta las muestras solicitadas,
Muestras X conforme requerimiento de la entidad contratante.
Garantia técnica El oferente SI acepta presentar la garantia técnica.
Formularios de la oferta El oferente Sl adjunta los formularios.
Firma electrénica X La oferta si se encuentra firmada electrénicamente
. e En mi calidad de delegada procedo con la revision
4.2.1 Parametros de calificacion del precio y el plazo, en el que se determina la
Al ser un procedimiento de giro especifico de §5|g_nac_|c,>n' del siguiente puntaje por convenir a la
. e institucion:
negocio menor se calificara las ofertas con la
siguiente ponderacion. -
g P PUNT OBSERVACION
) FACTOR AJE
PUN | METODO -
FACTOR | TAJE | EVALUACION X Mejora el
Regla de tres PRECIO 6 precio de la
PRECIO 6 - entidad
nversa TIEMPO DE Mantiene el plazo
TIEMPO DE | , Regla de tres ENTREGA | de Ia entidad
ENTREGA inversa TOTAL T 0
TOTAL 10

El ofertante declara Sl ser intermediario.
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Una vez puntuada una oferta la delegada se
remitird al formulario del valor agregado
ecuatoriano y realizard la  siguiente
verificacion y exclusion:

. CALIFICAC
CONDICION 1ON
IMPO
PRODU RTA | Gana

VE | DOR/ | productor

CTOR RSU | INTE | nacional sin
NACIO .
NAL S RME | importar el
DIAR | puntaje
10
IMPO
IMPOR RTA

TADO |VE |DOR/ | Gana la oferta
R/INTE | RSU | INTE | con mayor
RMEDI | S RME | puntaje

ARIO DIAR
10
Se otorgara un
punto
adicional  al
que tenga
PROD | mayor
PRODU VE UCT | produccién
CTOR RSU OR nacional y se
NACIO s NACI | volvera a
NAL ONA | aplicar regla
L de tres simple
(ganara el
proveedor con
mayor
puntaje)

En caso de existir solo una oferta habilitada
para la fase de calificacién se le asignara la
puntuacion maxima.

QUINTO PUNTO. - ANALISIS TECNICO CONFORME MUESTRAS PRESENTADAS Y
RESULTADO DE LA UNIDAD DE CONTROL DE CALIDAD.

Con documento “Emision de muestras™ de fecha 06 de abril del 2026, como delegada del proceso,
se remitid las muestras correspondientes con el fin de obtener el Informe Comparativo del
laboratorio de FAME S.A., acto seguido con fecha 08 de abril del 2026, el departamento de
Control de Calidad de FAME S.A., emite los informes y analisis técnico de las muestras
entregadas, en el mismo que se determina que el oferente cumplen con los parametros técnicos,
conforme se muestra en las siguientes capturas:
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FAME INFORME COMPARATIVO £0D.: FAMECC PR3
B LABORATORIO FAME S.A. REv-00

FECHA: B/472028
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-034

OFERENTE1
covco saa eescmrcion NEBE | i | o |0
23300000201 CURSOR # 10 NEGRO u NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS

ITEM PARAMETRO NORMA { METODO | UNIDAD | VALOR TOLERANCIA EVALUACION CiNC

1 TAMAROD - z 10 - 10 c

2 COLOR - | - [ MNEGRO | - | NEGRO | c |
[ 3 | MATERIAL DESLIZADOR - [ - [ METALICO | - [ METALICO c
| 4 I MATERIAL TIRADOR - | - | METALKCD | - | METALICO I c

5 RESISTENCIA A LA CORROSION INEN 1838 I . | SMEVIDENCWDE | ; | SN EVIDENCIA DE | o |

ELEMENTO & METALICO S | | CORROSION 1 | CORROSION |
[ TIPO DE SEGURO - - SN SEGURO - SIN SEGURO c
USO EN CONFECCION
7 MALETERIA c
' ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL '
i [+
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERIOR A& MESES.

?PHESENTACION: EMPAQUE PLASTICO POR DOCE UMIDADES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:

ING. KATHERINE CHUGUIMARCA ING. VANE $ 34 LLUMIGUINGA ING. ARMANDO CHACHA
ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD | JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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' w FAME

FECHA: 42026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CCFR-02

REV.: 00

OFERENTE 1

COLOR INFORME: 20585

CODIGO BAAN DESCRIPCION . UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL conico: M7 | SNE |

23900000442 CURSOR #5 NEGRO PARA IMPERM u NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS |
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC

1 TAMARO #5 - 5 c

H COLOR NEGRO - NEGRO c

INVERTIDO PARA CIERRE INVERTIDO PARA CIERRE

3 TIPO DE CURSOR IMPERMEABLE - IMPERMEABLE ©

4 MATERIAL DESLIZADOR METALICO - METALICO c

5 MATERIAL TIRADOR METALICO - METALICO c

& | RESISTENCIA A LA CORROSION J— SIN EVIDENCIA DE N SINEVIDENCIADE | .

| ELEMENTOS METALICOS CORROSION RROSION

7 TIPO DE 3EGURO AUTOMATICO - AUTOMATICO c
USO EN CONFECCION |

& |CHOMPA IMPERMEABLE c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL |

] c

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO 5

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

ELASORADO FOR:

IMG. KATHERINE CHUGUIMARCA
ABITENTE TECNICT DE CONTROL DE CALIDAD

RESPONSABILIDADE 5

REVI3ADD FOR: |

SHESSA ABACELY
LLUMIQUINGA REVELOD

ING. VANE 334 LLUMIGUING A
EEPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD

APROBADO POR:

ING. ARMANDD CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

Pagina 8|28




ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

PE-FAME_2013-2026-034

CODIGO DEL PROCESO:

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO coo: FAMESCFRIZ
LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: Bl4/2025
PROCESO: PE-FAME_Z013-2026-034
OFERENTE 1
COMGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | COLOR REFERENCIAL 'Wmaﬁm: cme
23500000226 CIERRE NYLOM IMPERMEABLE 80cm u NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
N PARAMETRO HORM/ METODO UNDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION o
1 TIRO DE FUNCION . - ABERTO ABERTO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105A06 - 184008 TG rE1 184008 TP c
3 LONGITUD - an a0 a5 a0 c
a PO - - ESPIRAL ESPIRAL c
5 TAMARD - [ 5 s
g | DENTE MATERIAL - - NYLON NYLON
7 coLor - - NEGRO NEGRO
RESISTENCIA DE LA CADENA ALA
s L ASTM D 2061 - =100 w2m c
3 TAMARO [ s s c
10 COLOR - - NEGROD NEGROD c
FAVOHADCIALEACIEN o
(CURSOR} . . PAVCHADCIALEACION
. e s ot hi e
TRVE CIERRE
MVERTIO PARA CIERRE
12 RO - - P =i MPERMEABLECON | ©
SEGLRO
13 POLESTER AATCC204 = 100 100 c
1 ANCHO INDIVIDUAL ASTM D-377¢ e 2 £10 12 c
CHTA MEDIDAS EXTENSIONES EXTREMO
15 Mo e ) £20 20 c
ESPESOR e =05 a5 c
RESINA SINTETICA PARA RESINA SNTETICA PARA
% RECUBRIMIENTO A, pris il I
17 MATERIAL - - PLASTICO PLASTICO c
TorEs
18 COLOR - - NEGRO NEGROD c
USO EN CONFECCION
18 |CHOMPA IMPERMEASLE c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
L @) ¢
REQUERIMIENTO S COMPLEMENTARIOS
A |ADUUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
cLARORADD FOR: REVIEADO FOR: APROSADO FOR:
TR T
LUMIQUINGA REVELD
95 FATHERINE CHUGLIMARGA WG VANEE8A LLUMIGLINGA.
A CONTROL DE CALIDAD ESPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD
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CODIGO DEL PROCESO:

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

U

COD.: FAME-CCFR-03

REV. 00
FECHA: 42028
PROCESD: FE-FAME_Z2013-2025-034
OFERENTE 1
COLOR INFORME: M5 CODIGO:
CODIGO BAAN DESCRIFCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL CiNC
23500000327 CIERRE CONT #5 NYL IMPER NEGR m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM, PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
1 TIPO DE FUNCION CADEMNA CONTINUA CADENA CONTINUA c
H PANTOME CINTA TEXTIL 150 105-AD6 18-4006 TPG BE1 15-4006 TPG c
3 TIPO ESPRAL ESPRAL c
4 TaMaRo # 5 5 c
5 DIENTE MATERLAL NYLON HYLOM c
1 COLOR NEGRO NEGRO c
RESISTENCIA DE LA
7 CADENA A LA CARGA ASTM D 2061 ket =100 112,84 c
LATERAL
3 POLIESTER AATCC-204 % 100 100 c
5 ANCHO INDIVIDUAL ASTM D-3774 mm 14 L1 13 c
1 CINTA
10 ESPESOR mm =05 052 c
RESINA SINTETICA PARA RESINA SINTETICA PARA
n RECUBRIMIENTO IMPERMEABILIAD IMPERMEASILIDAD e

USO EN CONFECCION

12 |CHOMPA IMPERMEABLE

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO S

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 8 MESES.

RESPONSABILIDADES
ELABORADD POR: REVI3ADD POR: APROBADOD POR:
ARACELY e
MERIC IO
LLUMIQUINGS REVELO B
ING. KATHERINE ING. VANE23A LLUMIGUINGA ING._ ARMANDD CHACHA
TECMICO DE CONTROL DE CALIDAD ESPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD WJEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

\

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

' !U FAME

FECHA: 42026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

COD.: FAME-CC-FR-03

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

REV: 00

| ome

UNIDAD DE COLOR CODIGO: MOIOT

CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDIDA | REFEREMCIAL | W INFORME: 20578 | “NC |
23500000216 CIERRE NYLON 20cm #3 u VERDE MILITAR VERDE MILITAR c
DATOS ESPECIFICOS |
ITEM, PARAMETRO HORMA | METODO | UMIDAD | VALOR | TOLERANCIA EVALUACION cme
1 TIPO DE FUNCION CERRADO CERRADO c
2 PANTOME CINTA TEXTIL 180417 TPG AE1 180417 TPG c
3 LONGITUD cm 20 02 2 c
4 TIPO ESPIRAL ESPIRAL [
5 TAMARO ¥ 3 3 c
& DIENTE MATERIAL NYLON HYLON c
7 COLOR VERDE MILITAR VERDE MILITAR c
RESISTENCIA DE LA CADENA
] o EAREA Lareaal ASTM D 2061 kaf =50 9845 c
5 TAMARO ¥ 3 3 c
10 COLOR VERDE MILITAR VERDE MILITAR c
LLAVE MATERIAL DESLIZADOR | | | | |
hbl TIRADOR ALEACION METALICA ALEACION METALICA c
12 TIPO DE $EGURO SEMIAUTOMATICO SEMIAUTOMATICO | €
AATCC-20A % 100
13 - POLIESTER 100 c
1" ESPESOR men =04 05 c
15 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACION METALICA | €
1€ T CcOLOR PLATEADO FLATEADO c
AESISREMCLAAI SIN EVIDENCIA DE SIN EVIDENCIA DE
17 CORROSION INEN 1816 Pt CORADEN
ELEMENTOS METALICOS | | |
USO0 EN CONFECCION
18 |BUZD TERMICO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

13 c

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |[ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

RESPONSABILIDADES

ELABDRADD POR:

REVISADD FOR: APROBADO POR:

VANESSA ARBLCELY
LLUMIQUINGA REVELD

ING. KATHERINE CHUGUIMARCA
TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

ING. VANE 334 LLUMIGUINGA
EBFECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD

INO. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO GO0 FAME.G.FRse
‘U’ R LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA:  BM4/2028
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
oo | sescmon [ | e | e,
23500000272 CIERRE NYLON 18CM #3 CURS DEC u HEGRD HEGRO -
DATOS ESPECIFICOS '
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANC1A EVALUACION CNC
[ 1 [ TIPO DE FUNCION [ | [ CERRADO | | CERRADC [ c [
[2] PANTONE CINTA TEXTIL | mowsme | T mame | e P———
[5] LONGITUD | e | 18 | sz 1 ¢
[ 4 [ [ TIPO [ | | ESPIRAL | ESPIRAL c
[s | [ TAMARD | | PR 3 3 c
1 | DIENTE [ MATERIAL [ NYLON NYLON c
[ T | [ COLOR | | | MEGRO MEGRO | [+
] R T ASTMD 2081 kit =3 101,86 c
[ £ [ [ TAMARO [ | L | 3 k] | c
: 10 s COLOR PANONADD [ PAVONADD [
| [CURSOR) TIPO DE SEGURD RN OO0 SEMLAUTOMATICO | G
[2] | Desuzepor/mRamoR | | | FreaERe ENCALCHETADG [
1 — POLIESTER AATCC-20A 1 100 0 c
o [ ESPESOR | [ mm | 04 054 c
[s | [ MATERIAL | | | ALEACION METALICA | ALEACIONMETALCA | ©
[ TOPES | COLOR I [ PLATEADO [ FLATEADD | e
| 17 | | RESISTENCIA A LA CORROSION | IHEN 1916 | | SIN EVIDENCIA DE SIN EVIDENCIA DE [ C
ELEMENTO S METALICOS CORROSION CORROSION
USO EN CONFECCION
[ 1% [cacenmanor c
GRAFICO REF 1AL

REGUERIMIENTCS COMPLEMENTARIOS

A& | ADSUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION MO SUPERIOR A 6 MESES.

ING. KATHERINE GHUGUIMBRGA ING. VANE B34 LLUMIGUINGA 140, ARMANDO GHAGHA.
A3IETENTE TECHICO DE CONTROL DE CALIDAD EIFECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

INFORME COMPARATIVO COn:FAMELE TR
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3/4/2026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
UNIDAD DE COLOR CODIGO: M004
CODIGO BAAN DESCRICION | mEDDA REFEREMCIAL N* INFORME: 20575 | ©MC
23500000135 CIERRE CONTINUO #10 NYLON m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cine
1 TIPO DE FUNCION CONTINUO CONTIHNUG c
2 PANTOME CINTA TEXTIL IS0 105-A06 194008 TRE AET 18-4006 TPG G
3 LONGITUD on CADENA CONTINUA CADENA CONTINUA c
4 TIFO ESPIRAL ESPIRAL c
5 TAMARO # o 10 G
3 e MATERIAL NYLON NYLON c
7 COLOR NEGRO NEGRO c
RESISTENCIA DE LA
g CADEMA A LA CARGA ASTM D 2081 kgf =100 104,19 c
LATERAL
5 POLIESTER AATCC-20A % 100 100 c
10 TIPO DE CINTA ESPINA DE PESCADO ESFINA DE PESCADD c
CINTA
" ANCHO INDIVIDUAL ASTM D-3774 mm 14 + 10 14 c
12 ESPESOR mm =05 081 c
US0 EN CONFECCION
3 [MALETERIA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
14 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
1NG. KATHERINE CHUGUIMARCA ING. VANESSA LLUMIGUINGA
ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y

ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAM

ES.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_20

13-2026-034

FAME INFORME COMPARATIVO CO0.: FAMELC-FR-08
LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 21412026
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-034
OFERENTE 1
UNIDAD DE COLOR CODIGO: MO0S
CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDIDA REFERENCIAL W INFORME: 20577 | “NC
23500000160 CIERAE NYLON 75 CM NEGRO ABIER u NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CiNG
1 TIPO DE FUNCION ABIERTO ABIERTO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 180 105-A06 194006 TPG 4B 194008 TPG c
3 LONGITUD &m 75 s05 75 c
4 TP SERPENTINA O ESPIRAL ESPIRAL c
5 TAMARD # s 5 c
3 T=n= MATERIAL NYLON NYLON c
7 COLOR NEGRO NEGRO c
| | RESISTENCLA DE LA CADENA | - =
8 LA CARGA LATERAL ASTM D 2061 kaf =100 217 c
] TAMARD # 5 5 [
10 COLOR NEGRO NEGRO c
| LLAVE [CURSOR) | ! |
MATERIAL DESLIZADOR/

" | TIRADOR | ALEACION METALIGA | ALEACKON METALICA c
12 TIPO DE SEGURD AUTOMATICO AUTOMATICO c
ARTEC-204 % 100
1) - POLIESTER 100 c
18 ESPESOR e =035 057 c
15 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACION METALICA | €
16 TOPES COLOR BLATEADO PLATEADO c

1 RESSTERCIS A LA = -
- T R swcco‘ggzor;%:ln: SIN EVIDENCIA DE o
Il F1 EMENTO 8 METALICAE | | CORROSION
US0 EN CONFECCION
18 | SASTRERIA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
15 [+

REGQUERIMIENTO S COMPLEMENTARIOS

A | ADJUNTAR GERTIFICADO DE FABRICACION NO SUFERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADE 5

ELABORADD FOR:

REVIEADD POR:

ING. KATHERINE CHUGUIMARGA
ABISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

BHE. VANE BEA LLUMIGUINGA
ESFECIALIITA DE CONTROL DE CALIDAD

AFROEADD POR:

ING. ARMANDD CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

Pagina 14| 28




ACTA DE
CALIFICACION

FAME

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

INFORME COMPARATIVO

' “ FAME

COD.: FAME-CC-FROF

LABORATORIO FAME 5.A. REV00
FECHA: ar2028
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-034
OFERENTE 1
GOLOR INFORME-20678 CODIGA: | |
CODIB0 BAAN GEBCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA ERENCIAL | oos |eme
23500000268 CIERRE NYLON Z0cm &5 u HEGRO MEGRD [
DATOS ESPECIFICOS
mEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD WALOR TOLERANCIA EVALUACION | cMe
1 TIFO DE FUNCION CERRADD CERRADD =]
z PANTONE CINTA TEXTIL IS0 105-A06 122005 TRG AE1 19-2006 TPG =]
T LONGITUD . om = 202 20 -]
+ TIPG ESFRAL ESPIRAL -]
& TaMARD - # B 5 o
L} ERERTE MATERIAL NYLON NYLON [
T COLOR NEGRO MEGRO c
RESISTENGIA DE LA CADENA & .
[ 3
] PR 5 ASTM D 2061 & =100 1222 c
® TAMARD . # 5 5 o
1 COLOR HEGRD NEGRO =]
LLAWE [CURSOR) T
MATERIAL DESLIZADOR |
1 ] . - ALEACIDN METALICA ALEACION METALICA | ©
12 TIPC: DE BEGURD AUTOMATICO AUTOMATICO -]
AATCC-200 £ 100
12 CMTA POLIESTER 100 c
14 EBFEEOR mm =05 2] ]
1 MATERIAL ALEACIDN METALIGA ALEACION METALIGA | ©
12 TOPER COLOR PLATEADD PLATEADO c
& REBIETENCIA & LA CORROBIGN - M EVIDENGIA DE SIN EVIDENCIA DE -
ELEMENTOS METALICOB CORROSON CSION
US0 EN CONFECCION
4% | PANTALON ¥ UNIF. TRABAJO [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERICR A £ MESES.
RESPONSABILIDADE 5
REVISADO POR: APROBADD POR:

FHESSA ARMCELT
LLUMIQUINGA REVELD
NG, KATHERINE NG, VANESES WD ARMANDO CHACHA
AMITENTE TECMICO DE CONTROL DE CALIDAD EBFECIALIATA DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME INFORME COMPARATIVO e ARG
S LABORATORIO FAME S5.A. ne s
FECHA: Ri472028
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
INFORME: 20653
CODIDG BAAN DEBCRIPCIGH uanapoEMEnins | covommereRenci | TEEERE SRR s
300000308 CIERRE NYLOH 30 cm MARROH 33 u MARRON MRS c
DATOS ESPECIFICOS

=" PERAMETRO NORMA | METODO uDaD VALOR TOLERANCIA EVALUACION | CMC
1 TIFD DE FUNGIGH - - CERRADD - CERRADD c
1 FANTONE GINTA TEXTIL - - 181016 TR 4E1 1EHITRG c
3 LONGITUD o n +02 0 C
. RO ESPRAL ESFIRAL c
3 TAMARD & 3 3 c
s | DIENE MATERIAL . - HrLON 00 rerLON c
T COLOR MARRCN MARRICN C

RESIETENCIA DE LA CADEMA A LA CARDA
H e ASTM D 2061 L =100 - 05 c
L] Tamafo 2 ] ] =
£ COLoR MARRON MRS c
1 | (CURSOR MATERIAL DEBLZADCR | TIRADOR ALEACION METALICA ALEACION METALICA | ©
RH TIFG DE SEGURD ALTOMATICD ALTOMATICD C
L] R— FOLEITER ATOO-Z00 % 100 - L] c
u ERFEEOR . mm =04 - 0 c
& MATERIAL - - ALEACION WETALICA - ALEACION WETALICA | ©
8 COLoR PLATEADO PLATEADO c
RE N ETENCIA A LA FLIACION DEL TOPE
7| ToeEs TR TR AR TATE AR ASTM D 2061 [ 24 - N c
[RE 3 ETENCIA A LA FLIACION DEL TOPE
& INFERIOR POR SEPARACION DE LA TIRA AsT 0 2t hd 212 } = c
T REBITENCIA A LA CORRO NN JRS— . EIN EVDENCIA DE . SMEVIDENCWDE |
ELEMENTOR CORROEICN CORROGEION
SO EN CONFECCION
43 [BUZD TACTICO | c |
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

19 c

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |ADMUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERIDA A § MESES.

ELABDNALG 1'O8: METADG O: ARG 'O

Pagina 16| 28




ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

N

EGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO | OO0 FANE LR
LABORATORIO FAME S.A. | =
FECHA: a'4/2028
PROCESO: PE-FAME_2013-2028-034
pr—
COLOR CODIGO: MO11
pre— | prr—— [ wosoocucoms | piase | edoe o
P — | e s s s e | . :
DATOS ESPECIFICOS
Irem FARAMETRO MORMA | METODD UNIDAD VALOR TOLERAKCEA EVALUACIEN cme
1 TIPO DE FUNGION cERRADD CERRADO c
: pr— g [E— as1 13200 7o .
: Louarmuo o = 202 = c
. oo cspma re— .
: Tamano . s . .
L] =T MATERIAL NYLOM NYLON c
: caton wecna necsa .
R iETENGI OF Lt GADENA & L&
:
) e e ASTM D 2061 Ll 50 11453 c
L TAMARD 2 3 3 c
0 cavon pp—— [T .
P daveeumon
" ! 2 TIPODE EEGURD EEMIAUTH TICO SEMIAUTOMATICO / c
AUTOMATICO AUTOMATICO
n ocazan0n iTRADOR EncuscHETAR NEGRO swcuschETnanEaRe | ©
warcczon « ™
12 = POLESTER 100 c
" <sreson o e P .
& MATERIAL ALEACION METALIA ALEACION METALICA c
® Tore cavon euazana eaeano .
REBIETENCIA A LA CORRO BION SN EVIDENCIA DE
1w ELEMENTOS METALIGOS. INEN 1918 SIN EVIDENCIA DE CORROSION CORROSION c
US0 EN CONFECCION

18 |CALENTADOR

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

— 25cm

—

05 COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A B MESES.
RESPONSABILIDADE &
ELABORADO FOR: REW3ADO FOR: APROBADO FOR:

LORETRERTHE 51 LVANA
CHUQUIMARCA PAUCAR

e
ANSTENTE TECNIO DE CONTROL DE CALIDAD.

Pagina 1728




ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

lu FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME INFORME COMPARATIVO | GO0 FAME Lo RS
TR LABORATORIO FAME S.A. | REV: 00
FECHA: S4i2026
PE-FAME_2013-20:
OFERENTE 1
<ODIB0: MO1E
REFERENCIAL
CODIGO BAAN | DE SCRIPCION | UNIDAD DE MEDIDA | COLOR W INFORME: 20584 |UNC
23500000310 | CIERRE NYL NEGRO 80 SEMINV DEC | u | NEGRO MEGRD | c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO MORMA | METODO HIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION e
P D EIRICE SEMIMVSBLE FINAL
1 | SEMITISELE FINAL ABERTO Eenro [
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105405 184006 TPG AE1 18,4006 TP o
] LONaTUD o L 202 9.8 [
4 ™o ESPRAL ESFIRAL [
B TAMARD F 5 -
] ENTE MATERIAL WLON WO o
T COLOR HEGRO HEGRO [
RESISTENCIA DE LA CADENA A
] A o ASTMD 2081 gt =100 126,24 o
] TEMARD ® [
0 COLOR FAVONADD PAVONADO <
1 TIPO DE BEGURD SEMIALTOMATICO SEMALTOMATICO <
12 DE ELEADOR | TRADOR - ENCUACHETADD REGRD ENCUACHETADONEGRD | ©
2 — POLEITER AATCC-20A % 00 100 [
u EIFEBOR mm 205 et [
16 MATERIAL ALEACKIN METALICA ALEACION METALICA [
L] R COLOR PLATEADC PFLATEADO [
a7 “;‘m‘;m:ﬁ" INEN 1218 SN EVDENCH DE CORROSGN s"cso‘gg;fu“;“ ©
U0 EN CONFECCION
L] ‘cnnum TACTICA. BUZO TACTICO [
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
19 c
80cm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIO S
| & [ADINTAR CERTITCADE 2 FASRICACION O SLPERICR A S MESES.
RESPOMNSABILIDADE S
ELABORADO FOR: REVILADG FOR: APROBADO POR:
NG KATHERINE CHUGUIMARCA
AETENTE TECHICO DE CONTROL DE CALIDAD

Pagina 18| 28




ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME INFORME COMPARATIVO 000 FAUE 253
- = LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: W42026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
CODIBOEARN DEBCRFCION UNIDAD DE MEDIDA | COLOR REFERENCIAL cooie0: Mok cMe
N* INFORME: 20850
23E00000425 CIERRE 50 CM MTL #5 ABIE VR CE u VERDE CEMENTO VERDE CEMENTO c
DATOS ESPECIFICOS
Irem FARAMETRO HORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACIGN cme
1 TIFO DE FUNCION . - nsEATO - nBERTO c
z PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-406 - 170627 TRG 21 170527 TRG c
3 LoNaImun - om 50 0.2 50 c
a — . . VTEETH - ¥TEETH c
B TAMARD - # & - 3 c
8 DIENTE MATERIAL - - METALICO - METALICO c
coLoR - - GRIS FAVONADD - GRIS FAVONADC c
REBIETENCIA DE LA CADENA &
® T Bemon e ASTMD 2061 wat =100 - 1z c
8 TAMARD . ® 3 - 3 c
10 coLoR - - FAVONADD - FAVONADD c
LLs
MATERIAL DE ELZADOR |
" b - METALICO METALICD c
12 TR - - AUTOMATICO - AUTOMATICD c
12 POLESTER AATCC-208 % 100 . 100 c
CNTA
14 TFO DE CINTA - - ESPINA DE FESCADD - ESFINA DE PESCADD c
16 ESPEEOR . mm 13 01 oE c
18 MATERIAL - - METALICO - METALICO c
ToPEE
17 coLoR - - FAVONADD - PAVONADO c
REBIBTENCIA A LA CORRO BON SN EVIDENGIA DE
12 BIETEMCIA & LA CORRD & INEN 1918 - SIN EVDENCIA DE CORROSION - phrrlemiy ol c
50 EN CONFECCION
18 |[CHOMPA PIXELADA UNIFORME COMBATE, CHOMPA 314 JAGUAR. c
20 c

REQUERIMIENTO S COMPLEMENTARIOS

A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NGO SUPERIOR A § MESES.

RESPONSABILIDADES

 CHURUIMARCA
ANITENTE DE CALIDAD.
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ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO s s it
A LABORATORIO FAME S5.A. e
FECHA: WA2006
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
\OFERENTE 1
CODIBO: MODE
GOMGO BRAN DEBCAFCION UNDAD DE MEDIDA COLOA REFERENGIAL | NG
2AB0000027 1 CERRE NrLON 20 CMELANDO 25 u BLANCO BLANCD =]
DATO S ESPECIFICOS
=" PARAMETRO NOAMA | METODO UNDAD NALOR TOLERENCA EVBLUACION oHe
1 TIPCH DE FUNGION CERRADC CERRADO []
2 FANTONE CINTA TEXTIL 150 105405 - 0T TPG =1 10700 TRG [}
3 LoMaETUD cm 2 £02 = [
4 RO ESFIRAL ESPRAL [}
3 TAMARD ® 5 5 [
8 DIENTE MATERIAL HYLON HOTLON [}
7 COLOR ELANCD BLANCD [
FE 313TENGIA DE LA GADENA A | |
H e il ASTMID 2061 | kgt =50 100,27 | =] |
] TAMARD 2 5 5 -]
0 COLOR . - BLANCO BLANCD! [
LLAVE (CUR BORY
T WATERIAL DEELZADOR | . . ALEACION METALICA, MEACONMETALICR = ©
12 TIPO DE EECURD . = ALTOMATICO - AUTOMATICO [
@ PPOLIEETER AATCC-Z08 % 0 100 [
1 - ANCHO IMOMDUAL ASTMDATTS. mm 1z £ 10 2 [
15 MEDIDA B EXTEN HONEE mm = =20 £ [
18 EIPEROR mm 04 £01 [-:rH) -]
E MATERIAL ALEACHIN METALICA ALEMCIONMETALCA | ©
£ COLOR: PLATEADC FLATEADC [
RIEEETENCEA A LA FLIACIGN
18 DEL TOPE INFEFIOR A LA ASTMD 2051 Kt =10 1o -
ToPER CAROE LATERAL
n DEL TOPE FOR: ASTHAD 2061 ka =14 14 []
SEPAFRACIIN DE LA TIRA
2 CORROAION INEN 1518 - SINEVIDENGH DE CORROSIN S EIEhCA e []
ELEMENTO 3 METALICOE L
S0 EN CONFECCION ]
27 |SASTRERIL []
ESQUEMA GRAFICO |
= b []
s,
20em
REQUERIMIENTOS ADNCIONALES
A [ADJUNTAR CERTIFIGADD DE FABRICACION MO SUPERIOR A § MESES.
B |PRESENTACKN: EMPACUE FLASTICO POR DOCE UNIDADES.
RESPONSABILIDADES
L AHDRAD TR VTSRO PO AIMOEAT P

B KA HENINE CHUOLIMANLA
ASESIENIE | ECMION D COMIMOL D CALILAL
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ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

PE-FAME_2013-2026-034

CODIGO DEL PROCESO:

FAME S.A.

con-FamECC FROR
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME 5.A. vz
FECHA: 42029
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-034
prem—
- UNIDAD OE CODE: Mz
£ODIB Ba2N DEECRIPCION MEDIDA COLOR REFERENCIAL it Jeme
23600000046 CIERRE NYLON 20cm #5 AZUL u AZUL NOCHE AZUL NOCHE =
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA ! METODD UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACKON CMNC
1 TWO DE FUNCION - - CERRADD CERRADO =
7 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-ADE - 19-4010 TPG AE1 194040 TRG c
S Lonemun : P = oz = -
a TG - - ESPIRAL ESPIRAL c
& TAMARD - = 5 5 c
L3 TEE MATERIAL - - NYLON MYLON c
T COLOR - - AZUL NOCHE AZUL NOCHE c
RE HITENCIA DE LA CADENA A
. STENCIAOE LA CADE pr— = o om -
1] TAMARD - # 5 5 c
10 coLom - . AZUL NOCHE ATUL NOCHE c
LLAVE {CUR BEOR)
MATERIAL DE3LIZADOR |
kil TIRADOR - - ALEACION METALICA ALEACION METALICA c
12 TIPO DE SEGURC - - AUTOMATICO AUTOMATICO c
Py - w0
12 " POLIEETER 100 c
1. pe— . o aos 0ss B
18 MATERIAL - - ALEACION METALICA ALEACION METALICA c
1e rores cowon : : pp——— PLaTEADD -
- REHATENCIA A LA CORROBION R R ST EVIDENCIA DE SM EVIDENCIA DE -
ELEMENTOE METALICO} CORROSION CORRDEION
US0 EN CONFECCION
. |.=mm.ou BERMUDA ¥ UNF. TRABAD &
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
- e
REGUERIMIENTO B COMPLEMENTARID S
| o |nu.luh|mu.=n||r JEAINES U FASNICALION 10 SLTERIGH A § NESES
RE BFON 3ABILIDADE B
S [ros— ] AwomALO e

T,
SLEETHERINE 51 LVANA
CHUQUIMARCA PAUCAR

it e St e P S

. AL CRKUNACA
S IENIE TECMID U COMI DL U CALIIAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

FAME INFORME COMPARATIVO | COD: FAME CC-FR02
= LABORATORIO FAME S.A. | REV: 00
FECHA: S42026
PROCESO: PEFAME_2013-2026-034
oFERENTE 1
UMIDAD DE CODIB0: MOZ1
CODIGO BAAN DE BCRIPCION COLOR REFERENCIAL
I e | L o
Zascooncats | CIERRE 51 om 95 METALICE | u | vERDE CEMENTD VERDE CEMENTO | &
DATOS ESPECIFICOS
ITEm PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCEA EVALUACKSN cmC
1 TIFO DE FUNCION - - CERRADD - CERRADO c
2 PANTONE CMTA TEXTIL - - 170627 TPG aEd 1T-062T TPG <
f Lonarun - em s 0z s @
H o vTEETH vreem ©
E TAMARC - = 5 - 5 c
L] = MATERIAL - - METALICO - METALICO <
7 COLOR - - GRIE PAVONADD - GRIS PAVONADD <
REBIFTENGIA DE LA CADENA &
2 - 5
k] U0 er o L ASTM D 2061 Ll 100 105 [+
TAMARGC - # 5 - 5 <
- R . [— - FAVGNADD ©
LL&
MATERIAL DE ELZADOR | _
" PSR METALICO METALICO <
12 TRC - - AUTOMATICO - AUTOMATICO c
asTCc-z0n = 100 .
18 = POLESTER 100 <
1 e - om w05 a5 <
MATERIAL - - METALICO - METALICO <
coLor - - FavonADe . PAVGNADD <
A LAFWACION
i DEL TOFE MFERIDR A4 LA ASTM D 2061 kat 28 - L] c
TOFEE CAROA LATERAL
REBIETENCIA A LA FWACION
18 DEL TOPE INFERIOR POR ASTM D 2061 kgt =1z - 12 [
REBIBTENCIA & LA SIN EVIDENCIA DE SIN EVIDENCIA DE
18 CORRO 310N INEN 18318 - GCORROSION - ROSION (]
ELEMENTOE METALEDE
US0 EN CONFECCION
20 JCHOMFA PIXELADA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
CURSOR PO DE CINTA
21 c

'REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |ADJUNTAR CERTFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
[ELASORADO POR: REVIZADO FOR: APROBADO POR:
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION lu FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

PE-FAME_2013-2026-034

CODIGO DEL PROCESO:

™M con.: FaEcorma
FAME INFORME COMPARATIVO "
= LABORATORIO FAME S.A. nev
FECHA- w2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
pre——
UKIDADDE | CODMA0: Mo18
CODKBO BAAN DEACRIFCION COLOR REFERENCIAL
e el
fm— Sumso # SvERD CEMNT CEG B veRcEceusNTa | vemoscewewto | c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNG
1 TamafQ - # 5 - 5 c
: sanrane . . 110527 175 . 12 G c
. . con s=euna . con sesuRo
< RGO CURTOR AUTOMATICO AUTOMATICO e
. [ - . weTALE . werico c
E MATERIAL TRADOR - - METALICO - METALICD c
. RESITENGIA A LA CORROBION SN 1518 ) SN EVIDENCIADE - SIN EVIDENCI#A DE c
ELEMENTOE METALICO & CORROSION CORROSION
7 TIFO DE 3EGURC - AUTOMATICO - AUTOMATICO c
S0 EN CONFECCION
3 |3uza TACTICO ARMASA c
[ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
£ ﬂ {4- > -
< 4§ -
] — m c
CON SEGURO AUTOMATICO
COMPLEM
A | ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
=1 secmann pose smnsana ro: presmp——
5 e
AMETENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD [EEPECIALIETA DE CONTROL DE CALIDAD DE CALIDAD
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ACTA DE_
CALIFICACION

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO | R PARECL
T LABORATORIO FAME 5.A. | e v
FECHA:  OM206
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034
OFERENTE 1
CODIGD: MDIE
CODIB0 BAAN | DE BCRIPCION ‘ N® FORME: 20678 TN
23600000148 | CERRE NYLON 200M 85 ‘ u VERDE MLITAR 'VERDE MILITAR =
'DATOB EBPECIFICOY
ITEM FARANETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 TIPO DE FUNCION AZERTD ABERTO c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 120 105 ps 180217 TRG a2 P c
£ LONGITUD om a 02 &0 c
£ TIPO EEFRAL ESPIRAL c
B TAMARO 2 5 5 c
8 DIENTE MATERIAL NYLOM NYLON c
T COLOR VERDE MILIT/AR 'VERDE MILITAR =
[RE 31 ETENCIA DE LA CADENA A LA
8 CARGA LATERA ASTMD 2060 LJ =100 06,51 =
B TAMARO e 5 5 c
0 COLOR VERDE MLITAR 'VERDE MILITAR =
Y
" MATERIAL DE 3LIZADOR / TRADOR ALEACION METALICA ALEACKIN METALICA =
1z TIFC DE BEGURD AUTOMATICO AUTORATICO c
1= POLIESTER AATCC-208 LY 0o - 100 c
AETMD-3778 1z =1
" pr— ANCHD INDIVIDUAL. mm 1z c
16 MEDIDAS EXTENEIONES mmn o £ Fal c
"® EFEBDR mm =05 os c
v MATERIAL ALEACKON METALICA ALEACKIN METALICA =
1% COLOR PLATEADC FLATEADD c
'REBIETENCIA LA FLIACION DEL TOPE |
18 o A LA CARAA LATERAL ASTMD 2061 g NOAPLICA
— FESITENGIAA LA
0 10N ASTMD 2060 L3 HNOAPLICA
DE LA TIRA
24 REBETENCIA A LA CORROBON BEN 1012 SM EVIDENCIADE ‘5N EVIDENCIA [DE c
3 METALICOE CORROSION
US0 EN CONFECTION
18 | BUZO TERMICO MLITAR, CHOMPA PIXELADA, DHOMPA IMPERMEABLE JAGLAR. c
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
———
] f.ﬁ c
- BOcm .
REQUERIMIENTO'S COMPLEMENTARIOS
A | ADJUNTAR CERTRICADO DE FABRICACIIN MO SUPERIOR A 6 MESES.
Prr——
ARMANDG PAURICIO
CHACHA ALBUJA
T
I UE CORINEL OF CALIAL
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ACTA DE_
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

Wy Fame

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y

ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2026-034

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO £00: FAME Com08
LABORATORIO FAME S.A. neusoe
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M0
CODIBO BAAN | DEBCRIPCION | UNIDAD DE MEDIDA ‘ REFERENCIAL O BFORME: 20581 CINC
23500000357 | CERRE REFL NEGTScm SINV ABIER | L ‘ NEGRO MNEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEm PARAMETRO HORMA | METODD UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cmec
SEMIINVISIELE FINAL ABIERTO SEMIINVISIBLE FINAL
L pEalueEmcaaa REFLECTMO ABIERTD e
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-ADE 194006 TFG a1 194006 TFG c
1 LONGITUD - cm 75 202 75 c
SERFENTINA O EEFIRAL T
. oo v sempEuTA OSSR | €
3 TAMARO - z 5 5 c
| oewre [r— wnon wnan <
. caon wecao neare <
REN TSRO DE LA cADENA & LA
g CARGA LATERAL ASTM D 2061 gt =100 112 c
] TAMARO - ® 5 5 c
=l oormmrm caton Py E——— PLaTEAD PaveRADD | ©
SEMIAUTOMATICO SEMIAUTOMATICO
il EECEEN S CURSOR DECORATIVO CUREOR DECORATIVO ©
1z POLESTER AATCC-Z0A = 100 . -
12 & REFLECTIVO EM LA CINTA TEXTIL - mm B =02 B =3
14 EIFEBOR - mm z04 048 c
16 MATERIAL ALEACION METALICA ALEACION METALICA. c
| roees caon wecno nearo c
REBIBTENCIA A LA CORRO BION EIN EVIDENCIA DE
17 ELEMENTOE METALICO® INEN 1818 SIN EVIDENCIA DE CORROSION CORROSION c
USO EN CONFECCION
18 |SASTRERIA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
18 c
REQUERIMIENTO S COMPLEMENTARIO S
A |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPON SABILIDADES
Epm—— prv— prem——
/AZISTENTE TECMICO DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION ‘U FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

INFORME COMPARATIVO b PARE-LEHL S
LABORATORIO FAME S5.A. e m
GFERENTE 1
UMIDAD DE DI MO
REFERENCIAL
COMGO BAAN DEBCRIPCIN \EDD coLOR W g GHE
2350000041 CERRE NYLON 15cm NEGSIO u MEGAD NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS |
frEn FARAMETRO HORMA | METODO UKIDAD WALOR TOLERANCIA EVALUACION =
1 TIPC DE FUNCION CERRADD CERRADD [
z FANTONE CINTA TEXTIL 150 105-A06 184006 TRG =t 19-4005 TPG c
3 LOKGITUD = 15 =02 15 [
4 PO ESPRAL ESPRAL -]
3 TAMARD * 3 3 [
] DIENTE MATERISL MrLON Lo -]
7 COLOR NEGRO HEGRD c
RESIITENCIA DE LA CADENA &
3 e ASTMD 2061 it =100 - 068 -]
] TAMARD - # ] . 3 o
0 COLOR - - NEGAD - NEGRO [
1 LLAVE icuRBOR)
u -‘%m’ - - ALEACIOH METALICA - ALEACKNMETALICA | ©
12 TIPODE $E0URD - - SEMALITOMATICO - SEMAUTOMATICD | C©
3 POLIEETER AATCC- 208 % 100 - 100 c
| I ANCHOMNDMDUAL ASTMD-3772 e 12 +1 " Le]
15 MEDND B EXTEN HONE B mm E) +2 W -]
£l E3PERIR e =05 05 [
ar MATERISL ALENCION METALICA ALENCGIONMETALICA | ©
1 coLoR FLATEADD FLATEADD: o
REEBTENCE & [ FUACION
£l ] DEL TOPE INFERIOR A LA ASTMO 261 kat =4 TEs o
TOPER LATERAL
REBIETENCIA A LA FUACION
] DEL TOPE INFERIOR POR ASTMD 2061 i =12 . P c
| - TIRA,
REBIBTENCIA A LA
E CORROION PEN 1R . aumnﬁ . SHEVDENCIADE |
ELEMENTOS METALICOS.
[ SO EN CONFECCION |
2 |SASTEHIA [-]
| ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL |
] -]
SEMIAUTOMATICD
REQUERIMIENTO'2 COMPLEMENTARIOS
A [AOJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION N0 SUPERIOR A G MESES.
B [FRESENTACION EMPAOUE FLASTIOO FOR DOCE UNDWDES.

S R S oo U AL
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

PE-FAME_2013-2026-034

CODIGO DEL PROCESO:

INFORME COMPARATIVO £ FAME So-FR
LABORATORIO FAME S.A. REV:00
OFERENTE 1

CODIGOD BEAAN DEBCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA COLOR REFERENCIAL N'INFD“::!:E: !:74 CMNC
235000000848 CIERRE NYLON 18 CM BELANCO u BLANCO BLANCO c

DATOS ESPECIFICOS

ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCEA EVALUACION CINC
1 TIFO DE FUNCION - - CERRADD - CERRADD c
2 PANTONE CINTA TEXTIL 150 105-ADE AE 11-0700 TPG AE1 110700 TPG c
k3 LONGITUD - cm 18 +02 12 c
) PO - - SERPENTINA O ESPIRAL - SERFENTINA O ESPIRAL c
B TAMARD - = a - 3 c
L] DIENTE MATERIAL - - NYLON - NYLON c
T COLOR - - BLANCO - ELANCO c
ki 'Ww“ - kat =30 - 11282 c
B TAMARD - = 3 - 3 c
10 COLOR - - BLANCO - ELANCO c
11 LLAVEISURSOR] "J“-EHI:L“:T::'L:“DORJ - - ALEACION METALICA - ALEACION METALICA c
12 TIPO DE EEGURD - - AUTOMATICO - AUTOMATICO c
12 T POLETER AATCC-Z0A % 100 - 100 c
14 ERPEEOR - mm o4 o4 c
16 MATERIAL - - ALEACION METALICA - ALEACIKIN METALICA c
18 TOPEE COLOR - - PLATEADD - PLATEADD c
17 e INEN 1318 . SIN EVIDENCIA DE CORROSION T c
ELEMENTOE METALICO2

US0 EN CONFECCION
18 |FALDA Y PANTALON DE MUJER c

ESGUEMA GRAFICO

REQUERIMIENTO'S COMPLEMENTARIOS

A |ADJUNTAR CERTFICADO DE FABRICACHIN NO SUPERICR A § MESES.

ARFMANDO MAURICIO
CHACHA ALBUJA

LLUMIQUINGA REVELO T Rt e e

CHUGUIMARCA NG, LLUMIGUINGA
ANITENTE DE CALIDAD. ESPECIALIITA DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE u
NEGOCIO
ADQUISICION DE CIERRES NYLON Y CURSORES PY ESCUELAS Y
ALMACENES 2026 VESTUARIO PARA FAME S.A. FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2026-034

SEXTO PUNTO- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Como delegada y de conformidad con lo establecido en el cuadro de calificacion y anélisis

de Control de Calidad, se recomienda:

Calificar al oferente, REPRESENTACIONES ARYAN S.A., con RUC: 1792072204001,
por cumplir con parametros solicitados en pliegos, andlisis técnico de calidad conforme las
muestras presentadas. Una vez analizado, se observa que el oferente se encuentra habilitado

en el RUP, conforme capturas:

SERCOP

Martes 14 de Abril de 2026 | 15:09

Sistema Oficial de Contratacién Publica

aos
-y

RUC: 1790932966001 | Entidad: FAME S.A, | Usu

ario: DANIELAMUNOZ | [ Cerrar Sesion ]

»Buscar Empresas

ECUADOR

Todos v

1792072204001

— |buscr

UBICACION
DISTRITO METROPOLITANO DE QUITO

EMPRESA RUC / NUM.IDENTIF,

1792072204001

FECHA HABILITACION
2012-05-29

ESTADO RUP
Habilitado

INFORMACION
ADICIONAL

Sin ningun otro punto que resolver, se da por terminada la sesion de calificacidn dentro del

proceso No. PE-FAME_2013-2026-034, en la fecha y hora que se suscribe.

Nombre Cargo

Firma

Ing. Ana Bracho Delegada de la maxima autoridad

rnado electrénicament

Pt nte por:
fEANA MICAELA BRACHO
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