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FAME

INDUSTRIA O LA SEGURIDAD

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

T A REV.: 00
FECHA: 11/2/2026
PROCESO: PE-FAME_2013-2026-006
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REra R AL NGO MO s |CINC
23100001705 TELA INTERLOCK 91% PES 9% SPAN m NEGRO NEGRO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 PANTONE 1SO 105-A06 . . . . -
2 TIPO DE TEJIDO 1SO 7211-1 - TEJIDO Dizg(’;‘;%g’“ REVES . PUN;gR%C')_lNAsgVES c
3 COMPOSICION -
31 POLIESTER AATCC-20A % 91 +5 90,58% c
32 SPANDEX AATCC-20A % 9 +2 9.42% c
4 PESO 1SO 3801 g/mz 386 +5% 376.70 c
5 ANCHO UTIL ABIERTO ASTM D 3774 cm 170 +3 1725 c
6 | CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO URDIMBRE AATCC-135 % 0 +2 06 c
7 | CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO TRAMA AATCC-135 % 0 +2 01 c
8 SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO AATCC-8 ESCAADE 24 - 5 c
9 SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO AATCC-8 ESGCF:;A;SDE >3 - 45 c
10 | SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ (40 HORA)* AATCC-16 ESGCF:;A;SDE >4 - CEE;'C'):\'/%AE%%EEL *
11 VARIACION DEL COLOR VS. ESTANDAR CIELAB AE <1 - 034 c
D65/10 .
USO EN CONFECCION
12 |ROPA TERMICA c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A EL PROVEEDOR DEBE ENTREGAR CERTIFICADOS AVALANDO EL CUMPLIMIENTO DE LOS PARAMETROS MARCADOS CON (¥) EMITIDOS POR UN LABORATORIO COMPETENTE.
B |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
C |TACTO SUAVE, CONFORTABLE. c
D |ACABADO WICKING
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO Y APROBADO POR:
Simbologia
C=Cumple

Firmado el ectr6ni camente por

ARVANDO MAURI CI O

N/C= No Cumple

ING. JAIME CHASIG

ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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