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FICHA TECNICA

COD.: FAME-CC-FR-15

REV.: 01
DATOS GENERALES
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | COLOR REFERENCIAL
23100000308 TELA TAFETAN 65POL/35ALG PLOMA m PLOMO
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA
1 PANTONE ISO 105-A06 - 16-3802 TPG AE1
2 TIPO DE TEJIDO 1SO 7211-1 - TAFETAN 1/1 .
3 COMPOSICION -
31 POLIESTER AATCC-20A % 65 +5
32 ALGODON AATCC-20A % 35 +5
4 PESO 1SO 3801 gl 120 +5%
5 ANCHO UTIL ABIERTO ASTM D 3774 cm 151 +3
6 NUMERO DE HILOS URDIMBRE 1SO 7211-2 #HILOS / om 55 +2
7 NUMERO DE HILOS TRAMA 1SO 7211-2 #HILOS / om 29 +2
8 CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO URDIMBRE AATCC-135 % 0 12
9 CAMBIO DIMENSIONAL AL LAVADO TRAMA AATCC-135 % 0 12
10 RESISTENCIA A LA TRACCION URDIMBRE ASTM D-5034 kgf 260 -
1 RESISTENCIA A LA TRACCION TRAMA ASTM D-5034 kaf 223 -
12 SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO AATCC-8 ESCALADE 24
GRISES
13 SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO AATCC-8 ESGCQ;’ESD E 24
“ SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO AATCC-61 ESCALA DE o4 i
CAMBIO DE COLOR TEST 3A GRISES =
- SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO AATCC-61 ESCALA DE o4 i
TRANSFERENCIA DE COLOR TEST 3A GRISES =
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR ACIDO CAMBIO DE ESCALA DE N i
£ COLOR * AATCC 15 GRISES 24
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR ACIDO TRANSFERENCIA ESCALA DE N i
& DE COLOR* AATCC 15 GRISES 24
18 SOLIDEZ DEL COLOR AL PLANCHADO SECO* AATCC-133 ESGCFQE’ESD E 24 -
19 SOLIDEZ DEL COLOR AL PLANCHADO HUMEDO* AATCC-133 ESGCFQE’ESD E 24 -
20 SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ (40 HORA)* AATCC-16 ESCALA DE >4 -
GRISES
21 RESISTENCIA A LA FORMACION DE PILLING 1SO 12045-2 ESCALA1AS 24 -
. ) CIELAB
22 VARIACION DEL COLOR VS. ESTANDAR e AE <1 -
USO EN CONFECCION
23 |CAMISAS Y BLUSAS

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

EL TEJIDO NO DEBE PRESENTAR DEFECTOS DE TEJIDO O CONTAMINACION.

COMPETENTE.

EL PROVEEDOR DEBE ENTREGAR CERTIFICADOS AVALANDO EL CUMPLIMIENTO DE LOS PARAMETROS MARCADOS CON (*) EMITIDOS POR UN LABORATORIO

ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

TACTO SUAVE, CONFORTABLE.
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