‘U FAME INFORME COMPARATIVO 0D FAME-CO 1103
T LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 28/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-056
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DEMEDIDA | o COLOR | oGO MO0d s |CINC
23800000091 RIB 65-35 PESCO VERD OLV-MUSG kg VERDE MUSGO VERDE MUSGO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA /METODO| UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 PANTONE SO 105-A06 - 18-0426 TPG AE 1 18-0426 TPG c
2 TIPO DE TEJIDO IS0 7211-1 - PUNTO - PUNTO c
3 COMPOSICION
3.4 POLIESTER AATCC-20A % 65 £5% 6378 c
3.2 ALGODON AATCC-20A % 35 £5% 36,22 c
4 PESO 1SO 3801 glm? 250 +5% 248,99 C
5 ANCHO UTIL TUBULAR ASTMD 3774 om 55 £2 56,17 c
6 | SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE SECO AATCC-8 Pt 24 ; 45 c
7 | SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE HUMEDO AATCC-8 ARt 24 ; 4 c
8 | VARIACION DEL COLOR VS. ESTANDAR D65/10 AE <1 - 1 c
USO EN CONFECCION
9 |CUELLO DE GAMISETA c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA. c
B |RIB ELASTICO, ELABORADO EN MAQUINAS TRICOTOSAS, USADO PARA PRENDAS DE VESTIR. c
C |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
D |TACTO SUAVE CON BUENA CAIDA. c
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
C= Cumple

Firmado el ectroni canente po
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ING. JAZMIN HARO
ASISTENTE TECNICO DE CONTROL DE CALIDAD

ESPECIALISTA DE CONTROL DE CALIDAD

ING. JAIME CHASIG

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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