INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO A
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

Sangolqui 12 de agosto del 2025

TCRN. (S.P.) Ing. Miguel Gutiérrez Guzman

GERENTE GENERAL
FAME S.A.

1. ANTECEDENTES DE LA ETAPA PRECONTRACTUAL:

Departamento de Adquisiciones:
Autorizado proceder conforme a
normativa legal vigente.

Firmado el ectroni canent e_por

M GIJEL

PATRI Cl O
VAN

Mediante Resolucion de Inicio No. FAME-2025-RI-AC-241 de fecha 23 de julio de 2025, suscrita
por el TCRN. (S.P.) Ing. Miguel Gutiérrez Guzméan Gerente General de FAME S.A., se aprob6
el inicio, el cronograma y los pliegos del proceso No. PE-FAME_2013-2025-059, para la
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA FAME S.A., asi
como mi delegacién, para llevar a cabo el procedimiento precontractual del proceso.

2. ANALISIS DEL PROCESO

Con fecha 23 de julio del 2025, se publicd el procedimiento de Giro Especifico de Negocio
signado con el codigo No. PE-FAME_2013-2025-059, para la ADQUISICION DE PARCHES
PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA FAME S.A., conforme el siguiente detalle:

TERMINO -
ETAPA MINIMO CONDICION FECHA HORA
FECHA DE PUELICACION - N/A 23/07/2025 16:00
Contado desde la
publicacion del
E - rocedimiento en la pagina
%%)EQRA EFECTUAR 2DIAs Fveb de FAME 5.4, FLE:H 254072025 16:00
preguntas se deberdn
realizar a través de la pagina
web de FAME S.A)
Contado desde el
vencimiento de la fecha para
TERMINO PARA EMITIR RESPUESTAS E efectuar preguntas (Las i .
Y ACLARACIONES 1 DI e 3puestal:sEl:ieber$ 2810772023 16:00
realizar a través de la pagina
web de FAME 5.A)
; i Contados dezde el
TEREMINO PARA RECEPCION OFERTA = vencimiento de 1a fecha para e )
TECNICA 2 DIAS emitir respuestas y 300072025 14:00
aclaraciones
B Contados dezde el
%ﬂ%ﬁfgg%éggﬁgﬂs 1DiA \-'mcﬁ:qi'mto de la fecha de 31/07/2025 16:00
recepcion de ofertas
; i Contados dezde el
TEEMING PARA CONVALIDACION DE = vencimiento de la fecha para ,
ERRORES 2DIAS solicitar convalidacion d.z 04/08/2025 16:00
erfores
Contados deade el
CALIFICACION 2DiAs vencimiento de la fecha de 06/08/2023 16:00
convalidacion de errores
FECHA ESTIMADA ADJUDICACION - - 08/08/2025 18:00




INFORME DE ADJUDICACION lu FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO o
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
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CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

2.1. ETAPA DE PREGUNTAS Y RESPUESTAS

Al efecto NO se realizd preguntas dentro del proceso No. PE-FAME_2013-2025-059, para la
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA FAME S.A.,
conforme consta en correspondiente acta.

2.2.ACTA DE APERTURA DE OFERTA

Con fecha 30 de julio de 2025, se registro la recepcion de una oferta notificado mediante correo
electronico conforme el siguiente detalle:

FECHADE | HORADE . ;
No| Ngll\:/lEngNIEI)'EEL REGISTRO | RECEPCION N:R'\éﬁ\?gf HABILITACION E?\lcgﬂ\ggl Vg‘él'fl’él\a'g\'
DE OFERTA | DE OFERTA
VARGAS ESTRELLA
JOSE JULIO
30 DE JULIO ,
L | ruc: 0801643552001 EL 2025 09:41 am 2 Sl Sl Sl

2.3.ACTA DE CONVALIDACION

Mediante acta y notificacion de convalidacion de errores de 31 de julio de 2025, como delegada
del proceso se solicitd convalidacion de errores a la oferta presentada, misma que si es

respondida mediante correo electronico el 04 de agosto de 2025.

No. OBSERVACIONES CONVALIDACION

1- En el numeral 1.6| Como delegada del proceso solicito
COMPONENTES DE LOS BIENES| se convalide el punto 1.6 detallando
O SERVICIOS OFERTADOS, el| las especificaciones de cada uno de
oferente no coloca las especificaciones | los items ofertados o a su vez
0 componentes técnicos de cada uno| adjuntando las fichas técnicas
de los items ofertados. debidamente suscritas.
2.- En la oferta presentada en el

OFERENTE numeral 1.10 CALCULO DEL| Como delegada del proceso solicito
PORCENTAIJE DEL  VALOR| se rectifigue o ratifigue la

AGREGADO ECUATORIANO DE
LA OFERTA, el oferente responde Sl,
a la pregunta: ¢Es  usted
DISTRIBUIDOR, COMERCIANTE,
IMPORTADOR, REPRESENTANTE
DIRECTO o INTERMEDIARIO de
los bienes y/o servicios que conforman
su oferta?, sin embargo, coloca valores

informacion respondida en el literal
(a) del punto 1.10 referente al calculo
del porcentaje del valor agregado
ecuatoriano
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CODIGO DEL PROCESO

PE-FAME_2013-2025-059

(©).

como respuesta a las preguntas (b) y

VALOR

la compafiia

3.- En la oferta presentada en el| Como delegada del proceso solicito
numeral 1.9 DECLARACION DE| se convalide el punto 1.9 detallando
AGREGADO | larazén social del oferente, conforme
ECUATORIANO DE LA OFERTA, | seencuentra registrado en el Registro
el oferente no coloca la razon social de | Unico de Contribuyentes.

2.4.ACTA DE CALIFICACION

Con fecha 06 de agosto de 2025, como delegada del proceso se inici6 con la Evaluacién de la
oferta conforme numerales 4.1, 4.2, 4.2.1, 4.2.2, de los pliegos del proceso, asi como la
verificacion de calidad, conforme el siguiente detalle:

4.1 Integridad de la oferta: La integridad de la oferta técnica se evaluara considerando la presentacion de los Formularios y
requisitos minimos previstos en el pliego (...).

VARGAS ESTRELLA JOSE
JULIO Parametro ofertado.
No. Parametro solicitado
Cumple No cumple
Presentacion v compromiso X El oferente si cumple con la presentacién y
y P COMPromiso.
Datos generales del oferente X El oferente si cumple con el apartado.
Identificacion de socios, accionistas,
participes mayoritarios del oferente en caso X El oferente cumple con la identificacion
de ser persona Juridica.
Situacion financiera del oferente X E_I ofeljente cumple con el apartado de situacion
financiera

Componente de los bienes y servicios X El oferente Sl presenta sus fichas técnicas
ofertados conforme numeral 1.6 de los pliegos.
Oferta Econémica Inicial X El oferente SI cumple con el apartado.
Experiencia del oferente. Soporte técnico en . .
caso de haber sido exigido) No requerido por la entidad
Personal técnico propuesto para el proyecto No requerido por la entidad
Equipo minimo requerido No requerido por la entidad

. El oferente declara Sl ser intermediario
Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de la X (importador directo, distribuidor o comerciante)
oferta Umbral

de todos los productos que conforman su oferta.

. - El oferente declara SI ser intermediario
Calculo_ del porcentaje de valor agregado X (importador directo, distribuidor o comerciante)
ecuatoriano de la oferta

de todos los productos que conforman su oferta.

Formulario de compromiso de asociacion o ¢

onsorcio (de ser procedente)

El oferente sefiala que NO aplica tal formulario.

Especificaciones técnicas o términos de

El oferente SI cumple con las caracteristicas

referencia X técnicas conforme numeral 1.6 de los pliegos.

El oferente SI presenta las muestras solicitadas,
Muestras X conforme requerimiento de la entidad contratante.
Garantia técnica X El oferente SI acepta presentar la garantia técnica.
Formularios de la oferta X El oferente Sl adjunta los formularios.
Firma electrénica % La oferta si se encuentra firmada electrénicamente
4.2.1 Parametros de calificacion X En mi calidad de delegada procedo con la revision

del precio y el plazo, en el que se determina la

3
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Al ser un procedimiento de giro especifico de
negocio menor se calificara las ofertas con la
siguiente ponderacion.

FACT |PUNTA | METODO 5

OR JE EVALUACION
gRECI 6 Regla de tres inversa
TIEMP

O DE .
ENTRE 4 Regla de tres inversa
GA

TOTA

L 10

Una vez puntuada una oferta la delegada se
remitira al formulario del valor agregado
ecuatoriano y realizard la  siguiente
verificacion y exclusién:

p CALIFICAC
CONDICION 1ON
IMPO
PRODU RTA | Gana

VE | DOR/ | productor

CTOR RSU | INTE | nacional sin
NACIO -
NAL S RME | importar el
DIAR | puntaje
10
IMPO
IMPOR RTA

TADO |VE |DOR/ | Gana la oferta
R/INTE | RSU | INTE | con mayor
RMEDI | S RME | puntaje

ARIO DIAR
10
Se otorgara un
punto
adicional  al
que tenga
PROD | mayor
PRODU VE UCT | produccion
CTOR RSU OR nacional y se
NACIO S NACI | volvera a
NAL ONA | aplicar regla
L de tres simple
(ganara el
proveedor con
mayor
puntaje)

En caso de existir solo una oferta habilitada
para la fase de calificacion se le asignaré la
puntuacién maxima.

asignacion del siguiente puntaje por convenir a la

institucion:
FACTOR PUI\IIETAJ OBSERVACION
Mantiene el preci
RECIO 6 de la entidad
IEMPO DE 4 Mejora el plazo d¢
NTREGA la entidad
OTAL 10 10

El ofertante declara Sl ser intermediario.

3. RECOMENDACION ANALISIS TECNICO CONFORME MUESTRAS
PRESENTADAS Y RESULTADO DE LA UNIDAD DE CONTROL DE CALIDAD.

Con documento “Emision de muestras™ de fecha 30 de julio de 2025, como delegada del proceso,
se remitié las muestras correspondientes con el fin de obtener el Informe Comparativo de las
muestras en el laboratorio de FAME S.A., acto seguido con fecha 31 de julio de 2025, el
departamento de Control de Calidad de FAME S.A., remite los informes y analisis técnico de las
muestras entregadas conforme captura emite el siguiente detalle:




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

COD: FAME-CC-FR08
INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV-: 00
FECHA: 31712025
PROCESQ: PE-FAME_2013-2025-059-
OFERENTE 1
" N COLOR CcODIGO: MOt
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA
REFERENCIAL INFORME: 17419 come
23600001607 PARCH FLEX3D IDE OF| AZ/DOR 1B u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
fTEm PARAMETRO NORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOGHE AZUL MEDIA NOGHE c
2 CONTORNO - - DORADC DORADO c
COLORES
3 NOMERE - - DORADO DORADO c
R DORADO ¥ COLORES DORADO Y COLORES
a ESCUDO - INSTITUCIONALES INSTITUCIONALES ©
5 ESTRUCTURA - - TEXTIL FILM AUTOADHESVO TEXTIL/ FILM AUTOADHESVO c
6 TIFO - - FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA =
7 ESPESOR - mm 0.80 £0.1 08 c
8 ANCHO - om 75 0.2 75 c
] ALTO - om 5 +0.2 50 c
10 ESCUDO - - BOMEBEROS IBARRA BOMBEROS IBARRA c
PERSONALIZADO SEGUN PERSONALIZADO SEGUN
i NOMERE - - REQUERIMIENTO ( RANGO EN REQUERIMIENTO { RANGO EN c
ABREVIATURAS, PRIMER ABREVIATURAS, PRIMER NOMBRE
NOMBRE ¥ PRIMER APELLIDO) ¥ PRIMER APELLIDO)
USO EN CONFECCION
12 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE DE IDENTIFICACION
FLEX METAL 3D (CRNL-TNTCRL-MYR)
PARCHE CON VELCRO
7.5¢m
13 c
Sam
Tolerancia +/-2 mm
* Fondo color azul media noche, filos y letras color dorade
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR c
€ |INSTRUCGIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
o = Simbolagial
I TRTME GEOVANNY = Cumple
- CHASIG POMBOZA
velidr dmicamm oo Wi NiC= Ne Cumple
ARMANDO MAURICIO
CHACHA ALBUJA
5]
ING. JAME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
INFORME COMPARATIVO COD-FAMECCR08
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059-
OFERENTE 1
N N COLOR CODIGO: M002
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL ORI haa cNC
23600001608 PARCH FLEX3D IDE SOF| AZ/GRI | u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA/METODO|  UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cNE
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 CONTORNO - - NEGRO - NEGRO =
COLORES
3 NOMBRE - - GRIS - GRIS c
GRIS ¥ COLORES GRIS ¥ COLORES
3 Exlis - - INSTITUCIONALES - INSTITUCIONALES ¢
5 ESTRUCTURA - - TEXTIL FILM AUTOADHESIVO - TEXTIL FILM AUTOADHESIVG | G
s TIPO - - FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA - FLEX 3D CON TEXTURAMIXTA | €
7 ESPESOR - mm 0.0 +01 LE] c
8 ANCHO - am 75 02 75 c
3 ALTO - am 5 202 50 c
10 EscuDo - - BOMBEROS IBARRA - BOMBEROS IBARRA c
ERSUNALIZADU SEGUNT FERSONALIZADD SEGUN
" NOMBRE - - REQUERIMIENTO { RANGO EN - REQUERIMIENTO (RANGOEN | ©
ABRFVIATIIRAS PRIMF] ABSEVIATIIDAS PRIMER MOMBESE
USO EN CONFECCION
12 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE DE IDENTIFICACION
FLEX METAL 3D (CRNL-TNTCRL-MYR)
PARCHE CON VELCRO
7.5em
13 [+
Tolerancia +/-2 mm
* Fondo color azul media noche, filos y letras color dorada
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUGION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON GALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 8 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
[
Simbologia
ARMANDO MAURICIO
CHACHR ALEUJA C=cumpls
N/C=No Cumple
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA.
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

SO0 FAME-LCCFR-
FAME INFORME COMPARATIVO e So e
TR LABORATORIO FAME S.A. REV. 0
FECHA 3Tiz0es
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: Wil
CODIBO BAAN DESCRIPCION UNMIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL I S— CiNG
23500001621 PARGCH FLEX3D TEXM B ECU SX3.5 u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEw PARAMETRO HORMA | METODD | UMIDAD VALDR TOLERANCIA EVALUACION cme
1 FONDO AMARILD, AZUL Y ROJO - AMARILO, AZUL Y RCUO c
2 CONTORND NEGROC - KEGRD c
COLOR
3 LETRAZ "ECUADDR' NEGRO - NEGRO c
4 ESCUDO _JDLQHESE;:LS.‘::EJDG =L - COLORES DEL EECUDD DEL ECUADOR, c
11 FONDO TEJIDO BANDERA TRICOUOR - TESNDO BANDERA TRICOLOR =
REFORZADC CON LINEAS - REFORZADO CON LINEAS
8 sotan EETLILL SEGMENTADAS SEGMENTADAS c
ALTO RELIEVE EN FONDO BLANCO - ALTCO RELEEVE EN FONDO BLANCO
v EEREE MICROPRISMATICO MICROPRISMATICO ¢
a LOGD EAMDERA DEL ECUADDR - EANDERA DEL ECUADCR. c
L] ESTRUCTURA FILM AUTOADHESIVO - FILM AUTOADHESIND <
10 TEXTURA FLEXELE 3D - FLEXELE 3D c
" ALTOD - om 5 +02 ] c
12 ARCHO - o 35 =02 35 c
12 E3PE3OR mm oen =01 08 c
1“4 ANCHO CONTORND mm 4,00 x1 40 c
USO EN CONFECCION
10 [JOCEEY c
ESQUEMA GRAFICO REFERENGIAL
PARCHE FLEX 3D
BANDERA ECUADOR JOCKEY
5em
n c
35cm
ECUADOR
Talerancla +/-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIDS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICICN Y RESCOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMFERATURA FARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€& |MESTRUCCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
0 |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PFREVIA REVISION DS MUSSTRA SISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACIKON NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simtolags|
JAIME GEOVANNE o Curmpl
CHASIG POMBOTA
FFlaar nicuments O FiCmar G e Cumpla
NO. JAINE CHAEKS NG, ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CAUDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO o0 Fame CorRas
T = LAEORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2012-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGT: MI04
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMIDADDEMEDIDA | popiemi® | e mionme. trazz  |CMC
23600001591 PARCH FLEX3D TEX/MIX ESC BIBA u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD WALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - BLANCO - BLANCO [
2 CONTORND - - ROJOD - ROJO [
—— COLORES
3 LOGO - - EOMEBEROS IBARRA - BOMSERDS IBARRA c
4 LETRAS - - NEGRO - NEGRD c
_ FLEX 30 CON FILM N 30 FLEX GON FILM
5 ESTRUCTURA - AUTOADHESNG AUTOADHESIVD ¢
- - E - MICROPRISMAS
& CONTORNO MICROPISMAS REFLECTIVOS er EoTaio c
T ESPESOR - mm 0,65 0,1 0.64 G
8 DIAMETRO - cm 8 +0.2 7.9 c
USO EN CONFECCION
9 [CAMISA, BLUSA, CHOMPA, BUZO TACTICO, BUZD POLAR Y CAMISETA [
GRAFICO REFERENCIAL
10 c
Diametro 8 cm
Tolerancia +/-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
& |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [
D |MSTRUCCIONES DE CUDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENGS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELASORADO POR: APROBADO POR:
Simbologi|
€= Cumple|
M= Mo Curmple
ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME DE ADJUDICACION
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO £OD. FAMECGFR 08
= LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA:  31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI0S
CODIGO BAAN DESCRIPCION umpspoEMEDiDA | o COLOR | DO M, |ome
23600001656 PARCH FLX/MET3D PALA CPTN AZL par MULTICOLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
= PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cme
1 FOMDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE {
— coLor
2 RANGO - - DORADC - DORADC c
TEXTILTFILM TEXTIL TFILM
= EL LN - - AUTOADHESIVD i AUTOADHESVO c
4 MATERIAL - - FLEXIELE 3D - 30 FLEXIBLE Cc
5 ANCHO - cm 14.0 +0.3 139 c
[ ALTO - cm 60 +0,3 5] c
7 ESPESOR . mm 0,60 10,1 .59 c
USO EN CONFECCION
s |PALA c
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D
3 Cc
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. {
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. G
D |INSTRUGCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR GERTIFICADO DE FASRICACIGN NO SUPERIDR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR- APROGADO POR:
simbologiz
= Cumple
NfC= Mo Cumple|
AIME GEOVANNY
CHASIG POMBOZA
4 nicumente om wirmes %IO
ING. JAME CHASIG L SRR ANOC TR ACH A
£8P, DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CCFRO8
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA:  31/7/2025
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MODS
CODIGO BAAN DESCRIPCION unDDDEMEDIDA | L SOLOR | | Comeo MIe . |ome
23600001652 PARCH FLX/MET3D PALA CRITNCRL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AMARILLO - AMARILLO c
COLOR ESCUDO DE ESCUDO DE BOMBEROS
2 LoGo - BOMBERDS GUAYAQUIL - DE GUAYAQUILEN | C
EN DORADO DORADG
TEXTIL [FILM " TEXTIL T FILM
3 ESTRUCTURA N AUTOADHESIVO AUTDADHESIVO ¢
4 MATERIAL - FLEXIELE 30 - FLEXIBLE 30 c
5 ESCUDOCS DE 5 ESCUDCS DE
5 DISERO B BOMBERDS GUAYAGUIL 3 SOMBEROS c
E ANCHO - cm 125 +0.3 124 c
7 ALTO - o P £03 a3 c
B ESPESOR - mm 0,50 0.1 059 c
USO EN CONFECCION
9 |PaLa c
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D
1250m
o s B ehe ks 6 ‘ A TSI °
25 o bormberos
wld
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLDGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C© |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADOC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |ELPRODUGCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
CHASTE BOMBOZA Smboicgie
am e i o
N{C= Mo Cumple:
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) EAEE

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME-CCFR08
o ) LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MoOT
CODIGO BAAN DESCRIPCION unpzDDEMEDIDA | o CELOR | Loomee M . |ome
23600001653 PARCH FLI/MET3D DALA MAY AMRLL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
e PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION eme
1 FONDO - - AMARILLO AMARILLO c
COLOR ESCUD ESCUDO DE BOMBEROS
2 LoGO - - BOMBEROS GUAYAQUIL DE GUATAQUILEN | ©
EM DORADC DORADD
TEXTIL I FILW TEXTIL/ FILM
8 e - AUTOADHESIVO AUTDADHESIVO e
4 MATERIAL - - FLEXIELE 3D FLEXIBLE 3D c
N CUDOS DE 2E5CUDCS DE
= LET BOMBEROS GUATAGUIL BOMSEROS G
e ANCHO - om 25 £03 123 ¢
7 ALTO - em a5 £03 m e
B ESPESOR - mm 0,60 +0.1 061 c
USO EN CONFECCION
3 |raLa c

GRAFICO REFERENCIAL

MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D

—

|

¢ e

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTDADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [=
C [COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADOC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS,
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION MO SURERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
Simoiog
€= Cumple
NfiC= Mo Curmple|

ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE

ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME

\!

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIQ FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

Foe T SR
‘ f_‘é CHASIG FOMBOZA

cmecta o wrmE

REV. 0
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION uwDspDEMEDIDA | SOLOR | SOmIGO: MME . |emc
23600001658 PARCH FLX/MET3D PALA SBOF AMRL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
rEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FONDO AMARILLO - AMARILLO c
— coLor
2 RANGO PLATEADO - PLATEADD c
; oo i : e | ¢
4 MATERIAL FLEXIELE 30 - FLEXIBLE 30 c
5 ANCHO om 125 10,3 124 c
3 ALTO cm 45 +0.3 4.3 c
T ESPESOR mm 0.6D +0,1 0,539 [
USO EN CONFECCION
3 |PALA c
GRAFICO REFERENCIAL
HEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 30
12.5%cm
10 4.5cm I c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |[INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADG POR: APROBADO POR:
Simbologis|
€= Curmiple
N/iC=No Cumnple

ING. JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) EAEE

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO 0D FAME-CO-TL00
' LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MDD3
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL We INFORME: 17427 |CSMNE
23600001654 PARCH FLX/MET3D PALA SETN AMRL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA [ METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMC
1 FONDO - - AMARILLO AMARILLO c
COLOR ESCUDO DE ESCUDC DE BOMBEROS
2 LOGO - - BOMEEROS GUAYAQUIL DE GUAYAGUIL EN c
EN DORADO DORADO
TEXTIL / FILM TEXTIL / FILM
3 ESTRUCTURA AUTOADHESIVO AUTOADHESIVOD ©
4 MATERIAL - - FLEXIELE 3D FLEXIELE 3D c
UN ESCUDO DE UN ESCUDO DE
- D - BOMEEROS GUAYAQUIL BOMBERO c
c ANCHO - om 125 +0.3 124 c
7 aLTO - em 45 +0.3 435 c
] ESPESOR - mm 050 +0.1 06 c
USO EN CONFECCION
3 (PaLa c
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 2D
12.5cm
- 4,5cm ' % c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
c |GOLORES DE AGUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D [NSTRUCCIONES DE CUIDAD® ¥ EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADOD DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
simvologiz
€= Cumpke|
W= N Curmple |
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

FAME S.A.

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO 500 PANE CCRe8
o - LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 31072025
PROCESO: FPE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO0
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL e INFORME- 17428 |SME
23600001657 FARCH FLIUMET3D PALA TNTE AZU par MULTICOLOR MULTICCLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE [+
— COLOR
2 RANGO DORADO - DORADO [+
TEXTIL! FILM TEXTIL / FILM
= LTI AUTOADHESNG ) AUTOADHESVOD c
4 MATERIAL FLEXIBLE 30 - 30 FLEXIBLE [+
5 ANCHO cm 140 +0.3 133 [
& ALTO cm 6.0 +0.3 58 c
7 ESPESOR mm 0.60 £0.1 0E [
USO EN CONFECCION
B [PALA c
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D
9 c
Parche flex 30
do axul 1
neche y 2 fronjas
doradas
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION GON CALOR. [+
€ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D [INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MEMOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO PORC APROBADO POR:
Smiboiogiz|
0= Cumpie]
H/fiE= o Cumple|
JATME GECVAMNT
CHASIG POMBOZA
NG, JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION lu
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
INFORME COMPARATIVO iaatiamnaniiny
LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODNGO: MIT1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME. 17225 CMC
TIE0N0154D FARCH HOLFX LOGO B GYCL AZDOR u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS.
TEM PARAMETRO NORMA | METODO|  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES|  ©
2 FONDO - - ATUL - AZUL c
COLOR
3 LETRAS - - AMARILLO - AMARILLO [+
4 CONTORNO - - AMARILLO - AMARILLO [
- CGUERPD DE BOMBERCS DE B CUERPD DE BOMEEROS DE
= =X - GUAYATUIL GLIAYAZUIL c
EXTIL AW TEXTIL FILM
& ESTRUCTURA - - ALUTOADHESIVD ) AUTOADHESID c
7 TEATURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX [
] ANCHD - om E] 205 &0 [
E] ALTO - om ] =05 ag c
1] ESPESOR - mm 0,30 =01 0E [
USO EN CONFECCION
11 |CAMISA FORMAL, CAMISETA POLD Y CAMISETA DEPORTIVA [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX LOGO
INSTITUCIONAL AZUL
P p—
12 [
Fon s
Talerancia +/-5 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
¢ |INSTRUGCIONES DE GUNDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 GICLOS DE LAVADAS.
D |ELFRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NG SUPERIOR A 6 MESES.
RESFONSABILIDADES
el SEoA
WA A
RN CHRSTG FOMBOZA
G e e —
e -._' G Cainplal
MiACE Mo Campla|
ING. JAIME CHAZIG NG, ARMANDO CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\J) FAME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO OO0 FAME.CO#R.18
K ’ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 80
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-
OFERENTE1
COLOR CODIGO: Mo2
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME-17430 [CHC
23600001544 PARCH HOLFX LOGO B GYQL BLUROY u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
1 ESCUDOQ - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES c
2 FONDO - - BLANCO - BLANCO c
COLOR
3 LETRAS - - ROJO - ROJO c
4 CONTORNO - - ROJO - ROJO c
5 DISERD - - LOGO DEL CUERPO DE - LOGO DEL CUERPD DE SOMEEROS |
BOMIBERCS DE GUAYAQUIL DE GUAYAQUIL
TEXTIL FILM i ,
€ ESTRUCTURA - - AUTOADHESIVGD - TEXTILY FILM AUTCADHESIVD c
7 TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
8 ANCHO - om a 205 ED c
? ALTO - om 9 08 90 c
10 ESPESOR - mm 0.30 01 0.8 c
USO EN CONFECCION
11 | CAMISETA DEPORTIVA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX LOGO
INSTITUCIONAL ROJO/BLANCO
e —
12 c
udo rojo y dentro del ovalo celeste
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESNWO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE AGEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
b i o
IG POMBOZA
i e o wirmar Simbelogia
Cs Cumple|
WG N Cunphs

INGL JAIME CHAZIG
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO EOD: FAME 20 FR.08
; : LABORATORIO FAME S.A. S
FECHA: IT2025
PROCESQ: PE-FAME_2013-2025-D58-
OFERENTE1
COLOR COMIGO: MI3
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME- 17431 CMC
23600001636 PARCH HOLFX LOGO BOM GYQL ROJ u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCICHALES COLORES INSTITUCIONALES c
2 FONDO - - ROJO ROJO c
COLOR
3 LETRAS - - BLANCO BLANCOD c
4 CONTORNO - - NEGRO MNEGRO c
~ CUERPO DE BOMBERCS DE CUERPO DE BOMBEROS DE
g ES B GUAYAGIUIL GUAYAQUIL c
TEXTIL FILM B
13 ESTRUCTURA - - AUTOADHESIVO TEXTIL! FILM AUTOADHESIVO [ +]
7 TEXTURA - - HOLOFLEX HOLOFLEX c
g ANCHO - on 8 205 80 c
£l ALTO - om 80 £05 30 [+
1] ESPESOR - mmi 0,30 01 0.3 c

USO EN CONFECCION

11 [CAMISA Y CHOMPA

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

12

PARCHE HOLOFLEX LOGOD
INSTITUCIONAL ROJO

——— B ——

Tolerancia +/-5 mm

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

PARCHE DE ALTA DEFINICICN ¥ RESOLUCIGN.

FILM AUTOADHESNVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.

INSTRUCCIONES DE CLADADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA

[ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

Smbslogia
G Cumpls|

WU e Cumple

NG JAME CHAZIY
E3F. DE CONTROL DE GALIDAD

NG ARMANDD CHACHA
JEFE DE GONTROL DE GALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO S0 FaME o008
o
LABORATORIO FAME S.A. REW.: 08
FECHA: 72025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODHEO: M014
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 17432 CINC
23500001626 PARCH HOLOFL BAND SAME 7.5X5CM u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES c
— COLOR
2 CONTORNO - - NEGRO - MNEGRO c
3 DISERD - - BANDERA DE SAMBORCNDON - BANDERA DE SAMBORONDON c
4 ESTRUCTURA - - TEXTIL / FILM AUTOADHESVD - TEXTIL { FILM AUTCADHESIO c
5 MATERIAL - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
& ANCHO - om 75 £02 75 c
7 ALTO - om 5 202 50 c
8 ESPESOR - mm D50 =01 [ E] c
9 ANCHO CONTORNO - mm 4 21 40 c
USD EN CONFECCION
10 |CAMISAY UNIFORME PIXELADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX DE LA
BANDERA DE SAMBORCONDON
75ecm
T
1n c
5cm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COMN GALOR. c
€ |INSTRUGGIONES DE CUIDADD Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACKIN NO SUPERICR & & MESES.
RESPONSAEILIDADES
APROBADOD POR:
Smbologa)
C= Cumple|
N/Cw Ne Cumple|

ING. JAIME CHAZN
ESF.DE CONTROL DE CALIDAD

WO ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD




INFORME DE ADJUDICACION lu

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO SoD- FANE cC.R8
- LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNDADDEMEDIDA | pereaeot oGO MIS e
EEER PARCH HOLOFL ESC MU SAMB 3X4CM u MLLTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD WALOR TOLERANCIA EVALUACION (=
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLDRES INSTITUCIONALES c
2 FOMDO - - ATUL - AZIL [
COLOR
3 CONTORNO - - MNEGRO - NEGRD G
ESCUDO POLICIA MUNICIPAL ESCUDD POLICIA MUNICIPAL
< ET - - DE SAMBORONDCON ) DE SAMBORONDON ¢
5 ESTRUCTURA - - TEXTILS FILM AUTCADHES VG - TEXTIL FILM AUTOADHESVD c
s TEXTURA - - HOLOFLEX - HoLoFLEX G
T ANCHO - om 3.5 +0.2 35 [+
B8 ALTO - om 42 +0.2 42 [+
3 ESPESOR - mm 00 01 08 G
USO EN CONFECCION
10 (UNIF. PIXELADO ¥ JOCKY [
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
FARCHE HOLOFLEX LOGO INSTITUCIONAL
n [+
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [
B |FILMAUTOADHESNMD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. [+
| INSTRUGCIONES DE GLIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE AGEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA [+
E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADOD POR: APROBADC POR:
= 5
SR TATHE GEA VAT SEmbelags
{-CHASIC POMBOZA © Cumgte]
15, —————
N/C= N G umite |
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDD CHACHA
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
INFORME COMPARATIVO CO0-FAMECCR
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 32025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MG
CODIGO BASN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17434 CMC
23600001627 PARCH HOLOFL ESC MU SAMB TX3CM u MULTICCLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMNC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCICNALES COLORES INSTITUCIONALES | ©
2 FONDO - - AZUL AZIL c
COLOR
3 CONTORNO - - NEGRO NEGROD [+
4 DISERD - - ESCUDO POLICIA MUMNICIPAL ESCUDO POLICIA MUNICIPAL c
DE SAMBORCHNDON DE SAMECRONDON
5 ESTRUCTURA - - TEXTILS FILM ALUTCADHES D TEXTIL FILM AUTOADHESNG | ©
5 TEXTURA - - HOLOFLEX HOLCFLEX c
T ANCHO - om T £02 70 c
-] ALTO - om a5 £02 35 L+
L] ESPESOR - mm 0,60 +01 08 [+
USD EN CONFECCION
10 |CAMISA Y UNIFORME PIXELADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX
DE LOGO INSTITUCKINAL SAMBORONDOGON
" c
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESHON CON CALOR. [+
C [INSTRUCCIONES DE CLIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTC SE ACEPTARA BAJD PREVIAREVISION DE MUESTRAFISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
[ELABORADD POR- APROBADD POR:
5] %
EOEIATIE GEOVANNT Smbslogis
WYCHASIG POMBOZA C Cule |
WCs Mo Cumple |
ING. JAIME CHAZIO ING. ARMANDD CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD.: FAME-LOFR48
) LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-052
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO17
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL e mMFORME: 17435 |SME
23600001022 PARCHE FLEX/3D TEX/M B.ECU u TRICOLOR TRICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMEA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AMARILLD | AZUL | ROJO - AMARILLOAZULY ROJC | ©
2 CONTORNO - - NEGRO - NEGRO [+
— COLOR COLORES DEL ESCUDO DE COLORES EL ESCUDO
3 ESCUDD - - ECUADOR B DEL ECUADOR c
4 LETRAS "ECUADOR™ - - NEGRO - NEGRO c
REFORZADO CON LINEAS
5 CONTORNO - - AECMENTADAS - LINEAS SEGMENTADAS | ©
_ R . _ TENIDO BANDERA
3 R FONDO TEJIDC EANDERA TRIGOLOR TRICOLOR c
- = _ R ALTO RELIEVE EN FONDO _ FONDO BLANCO EN -
BLANCED MICROPRISMATICO ALTC RELIEVE
P o _ BANDERA DEL
8 LOGO BANDERA DEL ECUADOR ECuADOR c
3 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESNG - FILM AUTOADHESNG | ©
10 TEXTURA - - FLEXIBLE 3D - FLEXIBLE 3D c
1 ANCHO - mm 75 22 74.8 [+
12 ALTO - mm S0 22 299 [
13 ESPESOR - mm 0.80 +0.1 079 c
14 ANCHO CONTORND - mm 4 21 38 c
USO EN CONFECCION
15 |cHOMPA c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE BANDERA ECUADOR
TIPO FLEX 3D
em
[ 1
18 [+
ECUADOR
PTPR—
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
2 |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR c
C |INSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR GERTIFICADO DE FASRICAGION NO SUPERIDR A & MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADD POR:
Simbologiz
€= Cumple|
M= N Cumple|
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO coD: FauECe.FRas
S LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESD:  PE-FAME_2013-2025050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO8
CODMG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17438 CINC
23600001606 PARCHE FLEX3D FUN CABO BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA E\I'N_U.HCI‘jN [CINC.
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 T GRADO - - PLATEADO - PLATEADOD c
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDO BOMBERCS
3 fe=s - - BOMEEROS BARRA ) BARRA ¢
FLEX 3D CON FILM o
4 ESTRUCTURA - - AUTOADHESIVG FLEX 3D CON FILM AUTCADHESIVO| C
5 ACABADOD - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMATICO 30 c
& ANCHO - cm 9 03 80 c
7 ALTO - cm H 203 s0 c
8 ESPESOR - mm 0.30 0,1 0a Cc
9 RANGO - - CABO - CABO Cc
USO EN CONFECCION
10 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO |ZQUIERDO
9m
Color azul madia nache
n c
§ Parches tipo flex 30
Som
¢ elrangode cada
| fundianaria
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. Cc
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. C
€ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
B ; DO POR: APROBADO POR:
2 T GG
YCHASIG POMBOEZA Shmb sz
. —tn - o Cumese
NICn Mo Cumade
ING. JAIME CHAZI ING. ARMANDO CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD.: FAME-CC-FR-08
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA 31/7/2025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA COLOR [
REFERENGIAL INFORME: 17437
23600001501 PARCHE FLEX3D FUN CAP B/IBAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION G
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO PLATEADO TEADO c
COLOR LA
o oreen COLORES ESCUDO COLORES ESCUDDBOMEERCS |
BOMEEROS BARRA IBARRA
FLEX 3D CON FILM
n ESTRUCTURA A TADESE FLEX 30 CON FILM AUTOADHESIVO | €
5 ACABADO MICROPRISMATICO 30 MICROPRISMATICO 30 c
[ ANCHO om a £03 20 c
7 ALTO om H 203 50 c
] ESPESOR mm £s0 L0 0 c
] RANGO CAPITAN CAPITAN c
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
n c
Color azul medis pache
Parches tipo flex 30
elrango de cads
funcienario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARGHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION, c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE GUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 GICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACERTARA BAJD PREVIA REVIZION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
AFROBADO POR:
Simbetega
C= Cumgle
N/Ca Mo Cumpie
ING . JAIME CHAZM ING. ARMANDO CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION lu
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME CC 7R %8
re LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3110712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI20
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL N INFORME- 17435 |CMC
23600001592 PARCHE FLEX3D FUN CRNL BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 COLOR GRADO - - DORADO - DORADD c
3 LOGO - . COLORES ESCUDC B COLORES DEL ESCUDD | o
BOMBERCS IBARRA DE BOMBERCS IBARRA
_ FLEX 3D CON FILM _ 30 FLEX CON FILM
= ESTRUCTURA - AUTCADHESIVD AUTCADHESIVO c
5 ACABADD - - MICROPRISMATICO 30 - 30 MICROPRISMAS c
B ANCHO - em ] +0.3 Bg c
T ALTO - tm 5 +0.3 0.48 c
B ESPESOR - mm £.80 £0.1 0.8 c
3 RANGO - - CORCNEL - COROMEL c
USO EN CONFECCION
0 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
9om
Color azul media noche
1 c
Parches tipoflex metal 30
el range de cada
funcionario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |COLORES DE ACUERDO COM LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. c
€ |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROSADO POR:
Simbologis|
€= Cumpie
/T No Curmple
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO co0. Frus.co-FRaa
’ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR COMGO: MI21
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17438 CINC
236500001500 PARCHE FLEX3D FUN MAYC BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO WORMA /METODO | UNIDAD VALOR TOLERAMCIA EVALUACION cmc
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO DORADO c
COLOR DORADO
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDO BOMBERCS
3 o BOMEERDS BARRA IBARRA ¢
FLEX 3D COM FILM
f ESTRUCTURA e FLEX 30 CON FILM AUTOADHESIVO | €
5 ACABADD MICROPRISMATICO 30 MICROPRISMATICO 30 =
& ANCHO cm -] £03 90 c
7 ALTO cm s £03 50 c
8 ESPESOR mm 0,50 10 08 e
3 RANGO MAYOR MAYOR [
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO c
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
Sem
- ‘ Color anul media nache -
Sem Parches tipo fle 300
e rango de cads
‘ funcionanio
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A  |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTG SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
AFROBADO POR:
Simbeiegia
Cr Cumgde
NSCE Mo Cumpde
ING. JAIME CHAZMG ING. ARMANDC CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO con: FuEcorrae
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA 72025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR COMGO: M022
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REF INFORME: 17450 [CINC
23600001505 PARCHE FLEX3D FUN SGTO BIBAR par MULTICOLOR MULTICOLOR C
DATOS ESPECIFICOS
ITEm PARAMETRO WORMAIMETODO |  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cme
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO PLATEADO TEADO c
COLOR PLA
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDC BOMBERCS
2 Lk BOMEEROS BARRA IBARRA e
FLEX 3D CON FILM -
4 ESTRUCTURA AUTOADHESVG FLEX 30 CON FILM AUTOCADHESIVD| C©
5 ACABADOD MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
& ANCHO om 9 +03 80 c
7 ALTO cm L +03 50 c
8 ESPESOR mm 0,30 0,1 08 [
3 RANGO SARGENTO SARGENTO c
USO EN CONFECCION
10 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
9am
" Cokor azel media nache c
Parches tipo flex 30
elrnge de cada
fumclonale
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A  |PARCHE DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |[INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
Simbstega
Cr Cumgte
MJCE Mo Cumstbe
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDO CHACHA
E2P.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME INFORME COMPARATIVO £00. FAME Co-FR8
) LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: MTI2025
PROCESD:  PE-FAME_2013-2025058-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M0Z3
CODIGO BAAN DESCRIPCION uNID2D DE MEDIDA | COOR onico: Mza cme
23500001504 PARCHE FLEX3D FUN SOF] BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO WORMA |METODO |  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cmic
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO - PLATEADD - TEADD c
COLOR LA
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDO BEOMBERCS
E =y - . BOMBEROS BARRA - IBARRA e
FILEX 3D CON FILM -
4 ESTRUCTURA - - o - FLEX 30 CON FILM AUTDADHESIVO | ©
5 ACABADO - MICROPRISMATICO 30 - MICROPRISMATICO 30 c
& ANCHO - cm 9 +03 90 c
7 aLTo - em 5 103 50 c
] ESPESOR - mm 0,50 101 s c
3 RANGO - SUBCFICIAL - SUBCFICIAL c
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
Sam
" Cokor agul media noche c
Parchies tipo flex 3D
el r2ngo de cada
funcicnario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
 |INSTRUGGIONES DE CUIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE ACERTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:-
CHASIG POMBOZA Simbeiega
ot cm st e Cumste
NJCE Mo Cumghe
ING. JAIME CHAZID ING. ARMANDC CHACHA
E2P.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FA

ME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO con: FAMECe-FR8
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3172025
PROCESD: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: Mi24
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17442 CINC
23500001503 PARCHE FLEX3D FUN STNT BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [
2 GRADO PLATEADO TEADD c
COLOR PLAT
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDQ BOMBEROS
3 Lo EOMEERDS BARRA BARRA c
FLEX 3D CON FILM o
4 ESTRUCTURA AUTOADHESNG FLEX 3D CON FILM AUTCADHESWO| C
5 ACABADO MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
[ ANCHO em a +03 53 c
7 ALTO cm 5 0,3 50 c
8 ESPESOR mm 0.80 £01 [F:] c
9 RANGO ‘SUBTEMIENTE SUSTENIENTE c
USO EN CONFECCION
10 [FUNDAS DE GRADO c
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
9cm
" Color azul medianoche -
Parches tipaflex 30
5an elrango de cada
‘ funcionario
REGUERIMIENTCS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [
C |INSTRUCCIINES DE CUIDADD ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [
E |[ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
AFROBADO POR:
Cr Cumpie
HSC= Mo Cumpie
ING. JAIME CHAZMG ING. ARMANDO CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

28




INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\J) FAME

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
COD.: FAME-CC-FRO08
FAME INFORME COMPARATIVO
K ' LABORATORIO FAME S.A. REV.: 80
FECHA: 31712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA e AL mm cme
23600001611 PARCHE FLEX3D GOR H CAP BJBA. JGO MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
CONTORMNO DEL
1 ESCUDO - - PLATEADO - PLATEADO c
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZLIL MEDIA NOCHE [
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCICNALES c
4 VISERA [CONCHAS | - - PLATEADO - PLATEADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVOD - FILM AUTOADHESIVO c
e TIFG - . FLEX 3D TEXTURA MIXTAY - FLEX 30 TEXTURA MIXTA Y c
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTVOS
7 ESPESOR - mm 0,80 +01 08 [+
g ALTO - om 7 +02 70 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
9 ANCHO - om € +02 6.0 [+
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - PROPOR&DE::LES'\M - PROPORCIONALES A LA VISERA. c
T RANGO - - CAPITAN - CAFITAN [
USO EN CONFECCION
12 |GORRAAL [+
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PMHE«F[IXMUAI. El VISERA MET/30
13 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALDR [+
C |INSTRUCCIONES DE CLIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR. A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Elm POR: APROBADD POR-
WM CEASTE FOMBOZA —
©s Cample
M/CE Wo Cample
ING. JAIME CHAZM ING. ARMANDO CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION lu FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CCFR-O8
FAME INFORME COMPARATIVO
= LABORATORIO FAME S.A. —
FECHA: JTiz025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO2E
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 17444 CINC
23600001509 PARCHE FLEX3D GOR H CRNL B1EA G0 MULTICOLOR MULTICOLOR =
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO [ UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
CONTORMNO DEL
1 ESCUDD - - DORADD - DORADO [
2 FONDO DEL ESCUDO - - ADUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES c
VISERA [CONCHAS ¥ N
4 LAURELES) - DORADD DORADO c
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESTVO - FILM AUTOADHESIVO =
e TIPD - - FLEX 30 TEXTURA MIXTA Y - FLEX 3D TEXTURA MIXTA Y c
MICROPRIGMAS REFLECTIVOS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm 080 0.1 [F:3 c
8 aLTo - om 7 +0.2 70 c
MEDIDAS DEL
ESCUDD
3 AMNCHO - om & +0.2 60 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - pROPOR.u.T,PEhRL:LLES ALa PROPORCIONALES A LA VISERA. c
n RANGD - - CORONEL - CORONEL c
USO EN CONFECCION
12 |GORRA A4 c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30 VISERA MET/3D CRN
13 c
* Color dorado
* Modd do acaeese J timahe do Livien
* Dissfia y medida parala
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIWO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Sim belogia
Cx Cumsle |
MG Ne Cumipls |
ING. JAIME CHA210 ING. ARMANDO CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO 000 FAME £o .08
S LABORATORIO FAME S.A. REV.- 00
FECHA: 31772025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI2T
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGCIAL INFORME- 17445 CINC
23600001590 PARCHE FLEX3D GOR H MAYD BABA JGO MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION (=
CONTORMNO DEL
1 ESCUDG - - DORADD - DORADD c
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIANOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES c
4 VISERA [CONCHAS | - - DORADD DORADOD c
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESIVD - FILM AUTOADHESIVD c
& TIPS - ~ FLEX 3D TEXTURA Ia'_l)ﬂh‘( - FLEX 3D TEXTURA MIXTA Y c
MICROPRISMAS REFLECTVCS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm 0.0 +01 [:1:] c
8 ALTO - om 7 02 70 c
MEDIDAS DEL
ESCUDOD
9 ANCHO - om & +02 &0 c
w0 MEDIDAS DE LA VISERA - - PROPOE(ESEED::-LES ALA - PROPORCIONALES A LA VISERA. c
n RANGD - - MAYOR - MAYOR c
USO EN CONFECCION
12 |GORRAAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30
o VISERA MET/2D
13 c
* Lol dotada
Wil oA * Meduches de acuerdo altamang de b vsea
\_ Foade s metu . corkoma * Disetio y medida pan 2 Go
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUGION. c
B |FILMAUTOADHESWD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADD ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
0 |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
“EELTRT
o i
C= Cumple |
WCa Mo Cumsle|
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDO CHACHA
E3P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\J) FAME

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO ©00: FANE 00 e
LABORATORIO FAME S.A. REV: 80
FECHA: 31772025
PROCESOQ: PE-FAME_2013-2025-05
OFERENTE 1
CODIGO BAMN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL \oDieo: oz, cme
23600001612 PARCHE FLEX3D GOR H STNT S1BA JE0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CMC
CONTORNO DEL
1 i - - PLATEADO BLATEADO c
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [+
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES c
4 VISERA (CONCHAS ) - - PLATEADO PLATEADO c
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVO FILM AUTOADHESIVO c
e TIFD - . FLEX 3D TEXTURA MIXTAY FLEX 30 TEXTURAMIXTAY c
MICROPRISMAS REFLECTIVOS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm 080 +01 08 c
g ALTO - om 7 £02 70 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
9 ANCHO - om 6 +02 6.0 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - PROPORVQBDEQLES ALa PROPORCIONALES A LA VISERA [+
1n RANGO - - SUETENIENTE SUBTENIENTE [+
USO EN CONFECCION
12 |GORRA AL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30 VISERA MET/2D
13 c
REQUERMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTDADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE CUMDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
.Elm POR: APROBADD POR:-
FEATARCASIC POMBOTA simsoogia
ﬁ‘ taar (nicumnts om Firmn
Cs Camphe.
M/ Wo Cample
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDD CHACHA
E23F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO o0 FAMECOmE
VR LABORATORIO FAME S.A. REV: 0
FECHA: 31712025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR .
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFEREMCIAL INFORME: 17447 CiNC
23600001613 PARCHE FLEX3D GOR M CAP BABA JG0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION oG
CONTORNO DEL
1 ARt - - PLATEADO PLATEADO c
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIANOCHE AZUL MEDIA NOCHE [+
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES CIOLORES INSTITUCIONALES [+
4 VISERA (CONCHAS | - - PLATEADO PLATEADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVO FILM AUTCADHESIVO c
& TIPO - FLEX 3D TEXTURA MIXTAY FLEX 30 TEXTURA MIXTA'Y I
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm LE:] £0,1 0E c
& ALTO - om T +02 7.0 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
-] ANCHO - om & +02 6.0 [+
10 MEDIDAS DE LA VISERA - mmnﬁcmjsam PROPORCICMALES A LA VISERA. c
1 RANGO - - CAPITAN CAPITAM c
USO EN CONFECCION
12 |GORRAAL [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30 VISERAMET/ 10
13 c
P
P —
-
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [»
B |FILM AUTOADHESWO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
C |INSTRUCCIONES DE CIADADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERICR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
[ho por: APROBADD POR:
i =
W TN CHASIG P:J)C.B’G\Z::r e
G Cample
MACE W Cample

ING. JAME CHAZIG
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDD CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO 900 FAMESOmas
’ LABORATORIO FAME S.A. REV: 80
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
CODIGO BASN DESCRIPCION UMIDAD DE MEDIDA o mm cme
23600001644 PARCHE FLEX3D GOR M STNT BABA JE0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
CONTORNO DEL
1 ESCUDO - - PLATEADO - PLATEADO [+
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES [+
4 VISERA (CONCHAS | - - PLATEADO - PLATEADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVO - FILM AUTOADHESIVO c
e TIF - . FLEX 3D TEXTURA MIXTAY - FLEX 30 TEXTURA MIXTAY c
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTVOS
7 ESPESOR - mm 080 +01 08 [+
8 ALTO - om 7 +02 7.0 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
9 ANCHO - om & +02 6.0 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - PROPOR&DE::LES ALa - PROPORCICMALES A LA VISERA c
n RANGO - - SUETENIENTE - SUBTENIENTE c
USO EN CONFECCION
12 |GORRA AL [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLENMETAL 3D VISERA MET/3D
13 [+
P
|eramirri—,
\, plinada
REQUERMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTDADHESIO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
€ |INSTRUCCIONES DE CUMDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
Sdmdologia
Cs Cample
M/ W Cample.
ING. JAIME CHAZIO ING. ARMANDD CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

\

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO CoD- FANECCTR 0
) LABORATORIC FAME S.A. REV. 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODKGO: M3
CODIG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17443 CINC
23600001591 PARCH FLEX3D TEX/MIX ESC B/BA u MULTICOLOR MULTICCLOR [
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCLA EVALUACION C/NC
1 FONDO - - BLANCO - BLANCO c
2 CONTORNG - - RONO - ROJD c
— COLORES
3 LOGO - - BOMBEROS IBARRA - BOMBEROS IBARRA c
4 LETRAS - - NEGRO - MEGRD c
- FLEX 3D CON FILM - 3D FLEX CON FILM
5 ESTRUCTURA - AUTOADHESNG AUTDADHESIVD °
B B SMAS = = _ MICROPRISMAS
& CONTORNO MICROMISMAS REFLECTIVEOS e ECTabs c
T ESPESOR - mm 0.65 +0.1 054 C
8 DIAMETRO - o 8 +0.2 B1 c
USO EN CONFECCION
3 |CAMISA, BLUSA, CHOMPA, BUZO TACTICD, BUZO POLAR Y CAMISETA c
GRAFICO REFERENCIAL
10 c
Diametro 8 cm
Talerancia +/-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |CCLORES DE ACUERDO CON LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. [+
C |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADD ¥ EL PROVEEDCR DEBERA CARANTIZAR AL MEMOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA C
F [ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACKON NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR- APROBADO POR.
Simbologiz
€= Cummple
M= Mo Cumple
ING. JAME CHASIG hy = TG ARMENDC EHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD 4 y JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

ME

\

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAMECC R 08
""" ol - LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MO32
CODIG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17450 CINC
23600001552 PARCHE FLEX30 TEX/MIX PERS DOR u MULTICOLOR MULTICOLOR
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA f METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDMA NOCHE
Fa GOLOR CONTORND - DORADS DORADG
3 HOMEBRE - DORADS DORADD
- FLEXIELE 30 CON FILM 3D FLEXIBLE TON FILM
4 AT AUTOADHESIVO AUTOADHESIVOD
- MICROPRISMAS MICROPRIMAS
5 ACABADO CONTORNO REFLECTIVGS REFLECTIVOS
3 ANCHO cm 12,5 0,2 12.4
T ALTO em 25 £0,2 24
B ESPESOR mm 0,85 01 0.66
g ANCHO CONTORND mm 4 21 3.9
RANGO EN
LLEVARA EL RANGO EN ASREVIATURAS, EL PRIMER APELLIDO Y ABREVIATURAS,
g M L& INICIAL DEL PRIMER NOMBRE, SEGUN REQUERIMIENTO NOMBRES SEGUN
REQUERIMIENTO
USO EN CONFECCION
11 |CHOMPA
GRAFICO REFERENCIAL
R
12.5cm
T 1
12 o]
2l CMTE. CARDENAS E
™~ [ [
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media noche, letras doradas y borde dorado
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUGCKON.
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.
¢ |IMSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS,
D |EL PFRODUCTO SE ACEFTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA
E |ADJUNTAR CERTIFICADDO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR- APROBADO POR:
simbologis
€= Cumnple|
N/C= No Cumple|

36



INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) EAEE

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO CO0. FAME-CCR09
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 0
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M033
CODIGO BAAN DES CRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL e MFommE: 17451 |SME
23600001590 FARCHE FLEX3D TEX/MIX SANG DOR u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO HORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOGHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 COLOR CONTORNO - - DORADO - DORADC c
3 NOMBRE - - DORADO - DORADO c
FLEXIBLE 3D COM FILM 30 FLEXIBLE COM FILM
. ESTRUCTURA i} AUTOADHEEINO AUTDADHESIVD c
- MICROPRISMAS R MICROPRIMAS
5 ACABADO CONTORNO - BEFLECTIVOS REFLECTIVOS °
& ANCHO - cm 5 £0.2 43 c
7 ALTO - cm 5 +0.2 48 c
g ESPESOR - mmi 0.65 £0,1 055 c
;] ENGHO CONTORND - mm 4 +1 4 c
10 TIPO DE SANGRE - SEGUN REQUERIMIENTO SEGUN c
= REQUERIMIENTO
USO EN CONFECCION
11 |CHOMAA c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D
TIPO DE SANGRE
CRNL-TNT CRNL-MAYR
5 am
—
12 c
5 cm
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul madia noche,
letras doradas y borde dorado
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICC DE ALTA DEFIMNICION ¥ RESOLUCION. [
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
c |INSTRUGCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CIGLOS DE LAVADAS.
D |EL FRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESFONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADOD POR:
Simbologia
= Cumple
NfC= Mo Cumple

& AIME GEOVAN
WECHASIG POMBOZA

icmts oo FmmE

ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO Co0. Fake-CorRan
e = LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION unDAD DEMEDIDA | o COOR | SODIGO M0z |eme
23600001548 PARCHE HOLFLX FUN CPTN BIGUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATODS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA I METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMNC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE [+
2 GRADO - . DORADD . DORADO c
u— COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 LOGO - - DE BOMBEROCS - DE BOMBEROS [+
GUAYAGUIL Y DORADO GUAYAQUIL Y DORADO
_ TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AUTCADHESING [+
s MATERIAL - . HOLOFLEX - HOLOFLEX c
& ANCHO - om 10 +0.3 102 c
7 ALTO - om 5 £0.3 am c
8 ESPESOR - mm 050 £0.1 061 c
USO EN CONFECCION
3 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
,
10¢m
10 c
Parches tipa holoflex
¢l rango de eada funcianario
plateade
Coler azul madia noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESCLUCION. c
B |FILM AUTDADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. €
b |INSTRUCCIONES DE CUIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD FREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |[ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPOMSABILIDADES
APROBADDO POR:
Simibologi|
= Cumpie]
NJ/C= Mo Curmple
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO con: FaMe SooR s
v - LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
UNIDAD DE CODIGO: M03S
CODIGO BARN DESCRIPCION MEDIDA COLOR REFERENCIAL | INFORME- 17453 (=1
236500001545 PARCHE HOLFLX FUM CRNL B/GUAY par MULTICCLOR MULTICOLOR <
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION (=1
1 FONDO - - AZUL MEDMA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE <
2 GRADO - - DORADO - DORADO C
COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO DE
3 LOGO - - DE BOMBEROS - BOMBEROS GUAYAQUILY c
GUAYAQUIL ¥ DORADO DORADD
TEXTIL / FILM - TEXTIL/ FILM
e SHITAEE AUTOADHESNO A QAD;!ESNO ©
§ MATERIAL - - HOLOFLEX - HOLOFLEX <
& ANCHO - cm 10 203 10,0 <
7 ALTO - cm s 03 50 <
8 ESPESOR - mm 0.E0 E1 A a6 <
USO EN CONFECCION
§ |FUNDAS DE GRADO <
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO [ZQUIERDC
10em
10 C
Farches tipo Holodex
¢l ango d cada funclanario
dorade
Color aul media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS.
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. C
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALDR. <
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAMD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA C
E |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
VANNT
OZA ‘Simbologia)
) - = cumple
NIC= e Cumple |
ING. JAIME CHAZW NG ARMANDO CHACHA
E&P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION lu
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO £OD.: FANE-CC-R 09
LABORATORIO FAME S.A. P
FECHA: 31/0712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-05%
OFERENTE1
CcODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFCE?‘LE(:I:; AL N‘?S:O’?l:éf?giﬂ CNC
23600001647 PARCHE HOLFLX FUN MAYR B/GUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HNORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 COLOR GRADO - - DORADO - DORADO c
B ine : e o eonmeros | ©
[ ESTRUCTURA AUTOASHESIO : AUToabHzae | ©
5 MATERIAL - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
3 ANCHO - =yl 10 +0.3 10.2 Cc
T ALTO - cm 5 +0.3 492 {
:] ESPESOR - mm 0,60 0,1 051 c

USO EN CONFECCION

3 |FUNDAS DE GRADO c

GRAFICO REFERENCIAL

MAYOR
DERECHO IZQUIERDO
10¢em
10 c
Parches tipo Holoflex
&l rango de cada funcionario
dorado
Color azul media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D [INSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDCOR DEBERA GARANTIZAR AL MEMOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION MO SUPERIOR A € MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR- APROSADO POR:
smiologis|
= Curnple|
N/C= Mo Curmple

s sy s s

HrdNe TATME GEOVANNT

2H:CHASIG FOMBOZA
—

cmeta o wirma

ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO 00D FAME-COR08
) a LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA:  31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO37
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17455
23600001851 PARGHE HOLFLX FUN SBOF BIGUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR
DATOS ESPECIFICOS
reM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cme
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE
2 GRADO PLATEADO PLATEADO
] coor
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 Loco DE BOMBERDS DE BOMBEROS
GUAYAGUIL ¥ DORADD GUAYAQUIL ¥ DORADO
TEXTIL/FILM TERTILFILM
- AL L AUTGADHESIVD AUTCADHESIVD
5 MATERIAL HOLOFLEX HOLOFLEX
€ ANCHO cm 10 +0.3 101 [+
7 ALTO cm L +0.3 51 [+
8 ESPESOR mm .60 £01 0,6 c
USO EN CONFECCION
3 |FUMDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
nm——
it c
Parches tipo holoflex
5cm el rango de cada funcionario
pleteada
Colier e reedia nache
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARGHE HOLOGRAFIGO DE ALTA DEFINIGION Y RESOLUGION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D |INSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARAMTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
smioiogis
€= Cumple|
NC= No Cumpe |
ING_JAIME CHASIG ING. ARMANDO GHAGHA
ESP. DE GONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO 50D FANECCR00
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MD38
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N* INFORME: 17456 CINC
23600001650 PARCHE HOLFLX FUN SETNT B/GUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE C
2 GRADO - PLATEADO PLATEADO [+
COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 LOGO - DE BOMBERCS DE BOMBEROS c
GUAYAQUIL Y DORADO GUAYAQUIL ¥ DORADO
_ TEXTIL/ FILM TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AUTOADHESIVO AUTCADHESIVO ¢
5 MATERIAL - HOLOFLEX HOLOFLEX [+
3 ANCHO - em 10 +0.3 10,2 c
7 ALTO - em 5 0,3 502 c
8 ESPESOR - mm 0.60 +01 0.59 c
USO EN CONFECCION
9 |FUNDAS DE GRADO [+
GRAFICO REFERENCIAL
10 [
Parches tipo holafley
el rango de cada fundonario
plkeado
Celor 2z media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. [+
B [FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E (EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUMTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ﬁmnlnﬂ'n
= Cumnple |
N/C= o Cumple |
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO con: FAMECo7R08
; LABORATORIO FAME S.A. REV.: 88
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PEFAME 20132025058
OFERENTE 1
UNIDAD DE CODIGD: MO33
CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDIDA COLOR REFERENCIAL | INFORME- 17457 [CNC
23600001646 PARCHE HOLFLX FUN TNCRNL BIGUA par MULTICOLOR MULTICCLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [»
2 GRADO DORADO DORADO [
COLOR
COLORES DEL ESCUDOQ COLORES DEL ESCUDC
3 LOGO DE BEOMBEROS DE BOMBEROS [+
GUAYAQUIL ¥ DORADC GUAYAQUIL ¥ DORADO
TEXTIL [FILM TEXTIL / FILM
e ETEE AUTOADHESND AUTOADHESIVG c
5 MATERIAL HOLOFLEX HOLOFLEX c
[ ANCHO - om 10 +03 100 c
7 ALTO - cm S +03 50 [»
8 ESPESOR - mm 060 =01 06 [
USO EN CONFECCION
3 [MOCKEY [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO 1IZQUIERDO
10em
10 [+
san Parches tipa Holofex
ol mnge decads fncianaria
dorada
Coler aaul media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [»
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALDR. [»
€ [|INSTRUGCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 GICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BASD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A € MESES.
RESPONS ABILIDADES
AFROBADO POR:
Sirnbebega
Cu Cumpie
N/Cm Mo Cumgee
ING. JAIME CHAZI ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME OO R 40
' LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-052
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MD40
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDADDEMEDIDA | SOl e INFORME- 17455 |C™ME
23600001542 PARCHE HOLFLX FUN TNTE B/GUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
= PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION NG
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIANOCHE | ©
2 COLOR GRADD - - PLATEADD - PLATEADOD c
COLORES DEL ESCUD0 ST DT T
3 Loco - - ot moMEEROS - DE BOMSEROS c
TFILM TEXTL FILM
4 ESTRUCTURA - AU OADHESO c
5 MATERIAL - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
& ANCHO - e 10 £0.3 101 G
7 ALTO - cm s +0.3 5,01 [+
8 ESPEZOR - mm Y= £0.1 051 c
USO EN CONFECCION
3 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
10cm
10 Parches tipo holoflex ¢
€l rango de cada funcionaric
plateada
Color azul media nodhe
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPCRATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUCCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFIGADO DE FASRIGACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROSADO POR:
simibologis
= Cumple|
NfC= No Curmple|
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

) B

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
COD.: FAME-CCFR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
- LABORATORIO FAME S.A. R 08
FECHA: T2025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO41
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REMCIAL INFORME: 17453 MG
23600001637 PARCHE HOLFX ESC GUAYQL BLAN u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION NG
1 EsCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES| ©
2 FOMNDO - - BLANCO BLANCD C
COLOR
3 LETRAS - - NEGRO NEGRO c
4 CONTORNO - - CELESTE CELESTE <
5 DISERD - - ESCUDO DE GUAYAQUIL ESCUDO DE GUAYAQUIL c
- - EXTIL LM TEXTIL FILM
E ESTRUCTURA AUTCADHESIVO AUTOATHESIVG c
7 TEXTURA - - HOLOFLEX HOLOFLEX C
L] ANCHO - om 8 208 8.0 C
2 ALTO - om aa 208 a0 <
10 ESPESOR - mm 030 20,1 0 c
USO EN CONFECCION
11 |CAMISAY CHOMPA, <
ESGQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEM ESCUDO DE
BRI
12 acm c
Tokranch 265 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. C
B |FILM AUTOADHESTWO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. C
¢ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTC SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA <
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Blmolkegial
s Cample|
M/ Mo Campl|
ING. JAIME CHAIG NG, ARMANDO CHACHA
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION lu

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO R FAME 008
R LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODIG0: B
COMIBO BAAN DEICRIPCION UNIDAD DE MEDIDA AL it cmc
23E000ME38 PARCHE HOLFX PERS 10XECM AZDO u DORADD DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO HORMA ! METODG | UMIDAD vaLOR TOLERANGIA EVALUACION eme
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 CONTORND - - DORADO - DORADD c
COLORER
] HOMERE - - DORADO - DORADD c
DORADO ¥ COLORER
: Eacuno B INETITUCIONALES ¢
5 ERTRUCTURA - - TEXTIL! FILM AUTCADHEEVC| - TEXTILI FLM AUTOADHESNG | ©
MICROPRIZLAS MICROPRISMAZ
O MATERIAL DEL CONTORND - - - P c
7 RO - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
H EBPEIOR - mm e =01 oz c
H ANGHD - cm 0 205 100 c
1] AT - m 5 =05
1 E3CUDD - - BOMEERDE GUAYAGUIL - BOMBEROS GUAYAGUIL | ©
USO EN CONFECCION
12 |GHOMFA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHES HOLOFLEX IDENTIFICACION N
1 ) c
J. PEREZ
*Fondo azul rmedia noche, bardes y nombe color
dorade, escude de hamberos Guayanuil
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
4 |FARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILMAUTOADHESO DE ALTA TEMPERATURA FARA TERMOADKEZION CON CALOR. c
¢ |NETRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOE DE LAVADAS.
D |EL FRODUCTO 2 ACEPTARA BAJC FREVIA REVIZION DE MUESTRA Flsica c
E |ADUUNTAS CERTFIGADO DE FAERICACION NO SUFSRIOR A § ME3E2.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR
Pes—
CaCumple
RICTO /L= W Cumple
Py
WO JAME CHAZIG ING. ARMANDO CHACHA
E1F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE GALIDAT
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lu e :
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO GO0 FAME G40
- LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: /0712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI43
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNDADDEMEDIDE | oo B | e (eme
23600001595 PARGHES FLEX3D JOCK GRNL B/IBA loo DORADD DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
rem PARAMETRO HORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FRENTE - - DORADD - DORADO c
— coLoRes
VISERS [CONGHAS ¥ - i
2 AL DORADD DORADC G
FLEX 30 CON FILM FLEX 30 CON FILM
= EaLl s . . AUTOADHESIVOD . AUTOADHESIVO c
s MATERIAL - - MICROPRISMATICO 30 - MIGROPRISMAS 30 G
5 ESPESOR - mm 0.8 +0.1 079 ¢
& PALABRA - - EOMEEROS IBARRA - BOMBERDS IBARRA | ©
7 BOMSERDS em 13 +0.2 129 c
— ANGHD
DISERD N
8 FRONTAL IBARRA cm 65 0,2 6.4 c
3 BOMSERDS em 25 +0.2 26 c
— aLTo
10 IBARRA em 15 +0.2 T -
CONTORND CONCHAS CONTORNO CONGHAS,
1 VISERA DisERo ) . INTERNO LAURELES - £ INTERNG LAURELES | ©
- MEDIDAS DISERD DE LA i i PROPORCIONALES AL i PROFORCIONALAL | .
VISERA TAMARID DE LA VISERA TAMARID DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
13 |JocKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
DISENO FRONTAL MATERIAL TIPO ELl;[EhrJuocglchE ADCF):EI;S(::)X METAL
FLEX METAL 2D COLOR DORADO .
13 cm
14 1 G
2,5cm
._scm[
&.5cm _
* MEDIDAS DE ACUERDO AL TAMARID DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
4 |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA RARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE AGUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |INSTRUGCIONES DE CUIDADG Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENGS 52 GICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACERTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESFONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Smbciogi
= Cumnple
Hfc= o Cumple,
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INFORME DE ADJUDICACION

\

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME.CC-FR.08

FAME INFORME COMPARATIVO
= LABORATORIO FAME S.A. REV: 08
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO44
CODIGD BAMN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME- 17482 [CNC
23600001596 PARCHES FLEX3D JOCK CRNL USAR Joo DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
1 FRENTE - - DORADO DORADO c
COLORES VISERA (CONCHAS Y
2 LAURELES) - - DORADO DORADO c
- FLEX 3D CON FILM FLEX 30 CON FILM
3 ESTRUCTURA - AUTOADHESIVD AUTOADHESNVG ©
4 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
5 ESPESOR - mm 0E +01 [+1-] c
& PALABRA - - USAR UsAR c
DISERO P
7 | FRONTAL ANCHO - om 1 +02 10 c
g ALTO - om 30 +02 a0 c
- CONTORNC CONCHAS Y CONTORNO CONCHAS Y
B f— DISERD - LAURELES LAURELES c
- PROPORCIONALES AL . PROPORCIONALES AL TAMARD
i — 0 - TAMARIO DE LA VISERA DE LA VISERA c
USO EN CONFECCION
11 [JOCKEY c
GRAFICO REF 1AL
DISENO FRONTAL MATERIALTIPO ~ DISENO VISERA EN FLEXMETAL
3D EN COLOR DORADO
FLEX METAL 3D COLOR DORADO
12 11em e
icm
Tolerancia +/-2 mm
* MEDIDAS DE ACUERDD AL TAMARC DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B [FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE GUADADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
Simdologia
Cs Cumple
MACE ho Cumple
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDD CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DiE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO45
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMIDAD DE MEDIDA | SORRR N IFOSE. 1r4c3
23600001597 PARCHES FLEX3D JOCK CTS BABAR Jgo PLATEADO PLATEADO
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION
1 FRENTE - - DORADD - DORADD
— coLoRes
VISERA [CONCHAS ¥ N - N
2 ity - DORADD DORADD
FLEX 30 GON FILW FLEX 30 CON FILM
> L B B B AUTOADHESIVD B AUTCADHESING
2 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 30 - MICROPRISMAS 30
s ESPESOR - mm 03 +0.1 079
g PALABRA - - BOMBEROS IBARRA - BOMEERDS IBARRA
7 BOMBERDS - om 13 +0.2 129
— ANCHO
DISERD .
B | FroNTAL IBARRA - em 65 +0.2 64
3 BOMBEROS - o 25 +0.2 26
— ALTO
10 IBARRA - om 15 +0.2 7
1 DISERO - - CONTORNOC CONCHAS R CONTORNC CONCHAS,
— 1 vizema INTERMO LAURELES E INTERNG LAURELES
2 MEDIDAS DISERO DE LA N N PROPORCIONALES AL N PROPORCIONAL AL
VISERA TAMARD DE LA VISERA TAMARIC DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
3 [sockey c

GRAFICO REFERENCIAL

_— . § SEN = - =
DISERIO FRONTAL MATERIAL TIPO EE;EE'\;OCE'%E ?_)é:,{ég( METAL
FLEX METAL 32D COLOR DORADO '
13 em
14 1 c
2,5cm
|_5cn\[
B.5cm _
* MEDIDAS DE ACUERDO AL TAMARND DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c

B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c

¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+

D |[INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PFROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c

F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPOMNSABILIDADES
ELABORADO POR- APROSADD POR:
Enmlngn
€= Cumple
NfC= No Cumpie

it s
VAN
G POMBOZA

rimm
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

L Dar

FAME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

©OD.: FAME.CC-FR08

FAME INFORME COMPARATIVO
i 2o LABORATORIO FAME S.A. [
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO4E
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA FERENCI. INFORME- 17454
2300001518 PARCHES FLEX3D JOCK CTS USAR Jgo PLATEADO PLATEADO
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION
1 FRENTE - - PLATEADC PLATEADO
[—— COLORES
2 VISERA [CONCHAS) - - PLATEADO PLATEADO
FLEX 3D CON FILM
3 ESTRUCTURA - - ALTOADHESIVG FLEX 30 CON FILM AUTOADHESVO
4 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30
5 ESPESOR - mm s £0.1 05
3 PALABRA - - USAR USAR
DISERD 1
7 ERONTAL ANCHO - om 1 +02 11,0
8 ALTO - om 0 +02 30
9 DISERO - - CONTORNO CONCHAS CONTORNO CONCHAS
— VISERA
- PROPORCIONALES AL PROPCRCICONALES AL TAMARIC DE LA
i — L 3 TAMARC DE LA VISERA VISERA
USO EN CONFECCION
n |JOCREY
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DISENO FRONTAL MATERIAL TIPO DISENO VISERA EN FLEXMETAL
FLEX METAL 3D COLOR PLATEADO = RN EMA T
iH 11cm
cm
Tolerancia +/-2 mm )
* MEDDAS D ACUERDO AL TAMAND DE LA VISERA*
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION.
B |FILM AUTOADHESO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.
€ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

Simsologial

Wi Mo Campls|

ING. JAME CHAZID
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO €00 FAME-CC-FR 98
' ) LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 21/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO4T
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL W° INFORME: 17485 |S™C
23600001556 PARGHES FLEX3D JOGK MAYD BIBA Jgo DORADD DORADOD L
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FRENTE - PLATEADD FLATEADD c
— COLORES
2 VISERA [CONCHAS) - FLATEADD PLATEADO c
FLEX 20 GON FILM FLEX 30 CON FILM
> (ELLT Uit ) AUTOADHESIVD AUTDADHESND °
I MATERIAL - MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMAS 3D c
5 ESPESOR - mm 0.8 +0.1 .8 [
3 PALABRA - BOMBEROS IBARRA BOMBEROS IBARRA c
7 BOMBEROS - em 13 +0.2 12,9 c
— ANCHO
DISERO -
| ¥ | rronTa EhoE - m 65 +0.2 B4 c
3 BOMBEROS - cm 2.5 +0.2 25 c
— ALTO
10 IBARRA - cm 1.5 +0,2 15 c
0] misERD - CONTORNO CONGHAS CONTORNO CONCHAS | ©
= VISERA MEDIDAS _ FROPORCIOMALES AL PROPORCIONAL AL -
TAMARC DE LA VISERA TAMARD DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
13 [JOCKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
DISENO VISERA EN FLEX METAL
DISENO FRONTAL MATERIAL TIPO 3D EN COLOR PLATEADO
FLEX METAL 3D COLOR PLATEADO
14 13 em | ) c
2.5cm
\ A
1.5en .[ g S
&,5cm
= MEDIDAS DE ACUERDO AL TAMARO DE LA VISERA®
REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINIGKON Y RESOLUGION. c
B |FILM AUTQADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUCCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSAEILIDADES
EL ABORADO POR: APROBADO POR:
Elﬂmlnﬂ'n
€= Cumpie |
HfiC= No Cumple,

N
ATME GEOVANNT
CHASIG POMBOZA

Tartaar tnimmerts o wismE
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO COD: FANE CC-TR 00
..... e
B LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2012-2025-050
OFERENTE1
COLOR CODIGD: Mi48
CODIGD BAAN DES CRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17468 CINC
23600001598 PARCHES FLEX3D JOCK SBC BIBA u PLATEADOD PLATEADD c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION GINC
1 COLORES FRENTE PLATEADO - PLATEADO c
FLEX 3D CON FILM 3D FLEX CON FILM
ESTRUCTURA -
2 AUTOADHESIVO AUTOADHESIVO c
3 MATERIAL MICROPRISMATICO 30 - MICROPRISMATICO 30 c
4 ESPESOR mim 0.3 +0.1 o739 [+
5 PALABRA BOMEEROS IBARRA - BOMEERDS IBARRA c
3 BOMBEROS om 13 +0.2 13 [+
— ANCHO
DISERD z
7 FRONTAL IBARRA cm 85 £0.2 6.4 c
8 BOMBEROS om 25 +0.2 23 c
— ALTO
k] IBARRA - om 1.5 £0.2 1.6 c
US0 EN CONFECCION
0 |JOCKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
13 cm
n 1 c
2.5cm
1.5cm [
6,5¢cm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D [INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERIOR A £ MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR- APROBADO POR:
Simibologiz|
= Cumple|
M= N Cumpls
5
Y
et
ING. JAIME CHASIG 2 FNIS - RM SNDOHEHACHS
E&P. DE CONTROL DE CALIDAD .« JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\J) FAME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO GO0 FAME-CCFR08
; ) LABORATORIO FAME S.A. REV.: 88
FECHA: 372025
PROCESD: PE-FAME_2013-2025055-
OFERENTE 1
COLOR CODHEOD: M43
CODKO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | o Z0U8R, ome. o oM
23600001619 PARCHES FLEX3D JOCK USAR u PLATEADO PLATEADO c
DATOS ESPECIFICOS.
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERAMCIA EVALUACION CNG
FLEX 3D CON FILM FLEX 3D CON FILM
1 ESTRUCTURA AUTCADHESNG AUTOADHESND c
2 MATERIAL MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 3D c
3 ESPESOR mm o0a 20,1 08 c
4 PALABRA UZAR USAR c
5 ANCHO om " =0.2 11,0 c
& ALTO cm 30 202 30 c
USO EN CONFECCION
10 |JOCKEY 1+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
1 c
11em
3cm
Toleranda +-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& [PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COMN CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADD Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLDS DE LAVADAS.
D [EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADOC POR: APROBADO POR:
Smbologa)
Cw Cumple|
N/Cw e Cumple|
i
I. JAIME CHAZKD
E2P.DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

| Bt

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

==

INFORME COMPARATIVO

COD.: FAME-CC-FR-0B

S

SER A CHR

LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MBS0
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N* INFORME: 17468 CINC
23600001562 PARCHE FLEX3D TEXMIX PERS GRI u MULTICOLOR MULTICOLOR [
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORME ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AZUL NOCHE AZUL NOCHE [=
2 COLOR CONTORND - PLATEADO PLATEADO [
3 NOMEBRE - GRIS GRIE c
4 ESTRUCTURA - FILM AUTQADHESVD FILM AUTQADHESVG [+
- MICROPRISMAS MICROPRISMAS:
3 ACABADG CONTORNO REFLECTIVOS REFLECTIVOD C
3 TEXTURA - FLEXIBLE 3D 30 FLEXIBLE [=
i ANCHO mm 125 22 1245 [
B ALTO mm 28 22 M5 c
3 ESPESOR mm 0,60 0.1 073 [
o ENCHO CONTORND mm 4 21 39 [+
1 RANGO ¥ HOMBRE - SEGUN REQUERIMIENTD 0.6 [=
USO EN CONFECCION
12 |BUZO POLAR, BUZO TACTICO ¥ CHOMPA TACTICA. [+
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D TIPO DE SANGRE
CPTN-TNT-SUBTNT- SUBOF
SARG-CBO-BOM
12.5cm
T 1
N R CMTE. CA ENAS :
L -
i S—— __ ___ _ _
T Ty T T — Ay
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media noche | letras color gris y borde gris
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION. [+
B |FILM AUTDADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. [
€ |INSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL FRODUCTO SE ACERPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION MO SUPERIDR A & MESES.
RESPONSAEBILIDADES
ELABORADO POR- APROSADD POR:
Simbologia
€= Cumple
= No Cumple
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TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO CO0: FAMECCFR08
: - LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO51
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL e INFORME: 17289 |MC
23600001563 PARCHE FLEX3D TEX/MIX SANG GRIS u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO HORMA fMETODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EWALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOGHE c
2 COLOR CONTORND - - PLATEADG - PLATEADO c
3 TIPO DE SANGRE - - GRIS - GRIS c
N TEATIL FILM _ -
a ESTRUCTURA - AUTOADHES FILM AUTOADHESNG | ©
N MICROPRISMAS _ MICRCPRISMAS
5 ACABADO CONTORNO - REFLECTIVOS REFLECTIVD c
& CONTORNO - - FLEXISLE 30 - 30 FLEXIBLE c
7 ANCHO - mm 50 +2 40,8 c
8 ALTO - mm 50 22 49,3 c
3 ESPESOR - mm 0.6 +0.1 079 G
10 TIPO DE SANGRE - - SEGUN REQUERIMIENTD - SECUN c
RECUERIMIENTO
USO EN CONFECCION
11 |EUZO TACTICO ¥ CHOMPA TACTICA. c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FILEX 3D
TIFO DE SANGRE
CPTN-TNT-SUBTNT- SUBOF
SARG-CBO-BOM
5 cm
12 c
5 cr
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media noche, letras
color gris v borde color gris
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
2 |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
G |INSTRUGCIONES DE CUIDADS Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACERTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR & £ MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADG POR: APROBADO POR
Simbologis
€= Cumnple|
N/C= Mo Cumple
R TATME GEQVANNE
ffrcoasic PoMBOZA
A ———
ING. JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD

55




INFORME DE A

DJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FA

ME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME.CC-Fr08
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
- N COLOR CODIGO: M052
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N INFORME: 17470 |S/NC
23600001674 PARCHE HOLOF LOG GUARMUN SAMB u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA /METODO |  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
_ _ COLORE DE LA
1 ESCUDO - COLORES INSTITUCIONALES INSTTLGION c
2 FONDO - - AZUL - AZUL c
— coLor
3 LETRAS - - AMARILLO - AMARILLO c
4 CONTORNO - - NEGRO - NEGRO c
o - MUNICIPIO
5 DISENO - MUNICIPIO SAMBARONDON SAMBORONDON c
TEXTIL/FILM
ESTRUCTURA - - -
6 TEXTIL/ FILM AUTOADHESIVO AUTOADHESIVO c
7 TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
8 ANCHO - cm 7 +05 6,8 C
9 ALTO - em 85 +05 8.4 c
10 ESPESOR - mm 0,80 +0,1 079 c
USO EN CONFECCION
11 |OVEROL c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX
DE SAMBORONDON
12 8,5cm c
Tokerancla +/-5 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologial
C= Cumple
NfC=No Cumple
AIME GEOVANNY
CHASIG POMEOZA
= ARMANDO MAURICIO
E i CHACHA ALRILIA
ING. JAIME CHASIG :5.JNG.ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD EFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\J) FAME

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.
FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
FAME INFORME COMPARATIVO £OD: FAME CCFR 03
R LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
. - COLOR CODIGO: M053
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMDAD DEMEDIDA | . COLOR opeo: Mo CiNe
23600001633 VISERA MET/3D BOM RANGO CRNL jgo DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
fTEm PARAMETRO NORMA / METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION ciNe
1 COLOR DE DISEFO - - DORADO - DORADO c
2 ESTRUCTURA - , FILM AUTOADHESIVO - FILM AUTOADHESIVO c
3 PO - - FLEX 3D - FLEX 3D c
4 ESPESOR N mm 030 £01 08 c
5 DISENO - - CONCHAS Y LAURELES - CONCHAS Y LAURELES C
PROPORCIONALES A LA PROPORCIONALES A LA
6 MDA - - VISERA. - VISERA. ¢
USO EN CONFECCION
7 |GORRA PARADA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
VISERA MET/3D CRN
8 C
* Medidos de o mono de lo visera
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILMAUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
CHASIG POMBOZA
I e e = Cumple
CHACHA ALBUJA N N/C=No Cumple|
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

\

AME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO B
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO CoD: FANE CC 08
R LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
- N COLOR CODIGO: M054
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | pecrories) e INFORME: 17472 | CNC
23600000895 VISERA METAL 3D RANG INS/BRIG UIO u DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 COLOR (CONCHAS) - - DORADO - DORADO c
R TEXTIL FILM TEXTILFILM
2 ESTRUCTURA B AUTOADHESIVO ) AUTOADHESIVO ¢
3 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMAS 3D c
4 TIPO - - FLEX 3D - 3D FLEX c
5 ESPESOR - mm 08 £0,1 081 c
= i PROPORCIONALES AL , PROPORCIONALES AL
G L LS e DG = - TAMARIO DE LA VISERA TAMARO DE Lavisera | ©
USO EN CONFECCION
7 |GORRA c
GRAFICO REFERENCIAL
8 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
€= Cumple|
N/C=No Cumple|
= 0]
S TR
'CHACHA ALBUJA
ING. JAIME CHASIG TTING.. CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD * JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO

\

FAME

B
v N

LA e
s

DL
~

ADQUISICION DE PARCHES

PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

5 -
SIG POMEX

nente por
OZA

ING. JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD

FAME INFORME COMPARATIVO con: FANE CCrRa8
? LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
- = COLOR CODIGO: M055
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | pecrorvc s N° INFORME: 17473 | C/NC
23600000896 VISERA METAL 3D RANDO JEFE u DORADO DORADO e
DATOS ESPECIFICOS
ireM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 COLOR (CONCHAS) - - DORADO - DORADO c
N TEXTIL/ FILM TEXTILFILM
= ESIRUCTNA - AUTOADHESIVO - AUTOADHESIVO c
3 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMAS 3D c
4 TIPO - - FLEX 3D - 3D FLEX C
5 ESPESOR - mm 038 0,1 0,79 c
= N PROPORCIONALES AL _ PROPORCIONALES AL
G S DS i LAVISERA - TAMARNO DE LA VISERA TAMARO DE LA VISERA | ©
USO EN CONFECCION
7 |GORRA c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE VISERA FLEX METAL 3D
COLOR DORADO
8 c
MEDIDAS PROPORCIONALES DE ACUERDO
AL TAMANO DE LA VISERA
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |COLORES DE ACUERDO CON LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. C
C |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA (o
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
C= Cumple|
N/C=No Cumple|
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INFORME DE ADJUDICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE NEGOCIO -
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

4. RECOMENDACION

Conforme consta en el presente documento como delegada del proceso No. PE-FAME_2013-
2025-059, para la ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A., se recomienda a usted sefior Gerente, adjudicar el proceso al oferente VARGAS
ESTRELLA JOSE JULIO., con RUC: 0801643552001, por el valor de USD $26.231,80
(VEINTISEIS MIL DOSCIENTOS TREINTA Y UNO DOLARES DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE NORTE AMERICA CON 80/100) mas IVA, con un plazo de entrega de 30 dias
calendario contados a partir del siguiente dia la suscripcion del contrato, sefialando adicional que
el proveedor al momento en el RUP se encuentra habilitado:

Martes 12 de Agosto de 2025 | 09:59

»Buscar Empresas

pais

ECUADOR

UBICACION
DISTRITO METROPOLITANO DE
auITo

ESTADO / PROVINCIA

~  _Todas

EMPRESA

RUC: 1790932966001 | Entidad: FAME 5.A. | Usual

CANTON NATURALEZA

v . Todssv _Todos

RUC | NUM.IDENTIF.

LLA JOSE JULIO 0801843552001

Sistema Oficial de Contratacion Publica

RUC / NUM. DE IDENTIFICACION SOCIAL

~ | [pani543552001

FECHA HABILITACION ESTADO RUP

2025-02-20 Habilitado

rios AEARIAS | [ Cerrar Sesién ]

-
-

Imprimir,

MOMBERE COMERCIAL / RAZON

INFORMACION
ADICIONAL

Nombre

Cargo

Firma

Ing. Ana Bracho

Delegada de la m&xima autoridad

SANCHEZ
|

i rmado F\‘/IEEEX”ECEVK“ EBE’A

/al i dar Gni canente con FirmREC
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