ACTA DE
CALIFICACION ‘U FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

En la ciudad de Sangolqui, a los 06 dias del mes de agosto del 2025, a las 08:00 am, en
la sala de reuniones del departamento de Adquisiciones ubicado en la Av. General
Rumifiahui No. 3976 y Ambato junto a la ESPE, piso 2, en mi calidad de delegada
mediante Resolucion de Inicio No. FAME-2025-RI-AC-241 de fecha 23 de julio de 2025,
para llevar a cabo el procedimiento precontractual No. PE-FAME_2013-2025-059, para
la ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA FAME
S.A., procedo conforme el siguiente Orden del dia:

1. Conocimiento del acta de apertura de la oferta presentada dentro del proceso de
contratacién.

2. Conocimiento del acta de Convalidacion de errores de la oferta presentada dentro del
proceso de contratacion.

3. Evaluacién de la oferta conforme numerales 4.1, 4.2, 4.2.1, 4.2.2, de los pliegos del
proceso.

4.  Anaélisis técnico conforme muestras presentadas y resultado de la unidad de control.

5. Conclusiones y recomendaciones.

PRIMER PUNTO. - CONOCIMIENTO DEL ACTA DE APERTURA DE LA OFERTA
PRESENTADA DENTRO DEL PROCESO DE CONTRATACION.

De conformidad con el acta de apertura de oferta, de fecha 30 de julio del 2025, como delegada
del proceso se dejo constancia que, hasta la hora y fecha determinada en el cronograma del
proceso, se recibio 1 oferta, conforme el siguiente detalle:

NOMBRE DEL FECHA DE HORA DE

No REGISTRO | RECEPCION NALJFL\f:iFT\O/ (?SE HABILITACION E?\Icgi\gzl VDAé-I':'?Q'\CA'AOSN
OFERENTE | DE OFERTA | DE OFERTA
VARGAS ESTRELLA
JOSE JULIO
30 DE JULIO _
L 1 Ruc: 0801643552001 EL 2025 09:41 am 2 Sl Sl Sl

SEGUNDO PUNTO. — CONOCIMIENTO DEL ACTA DE CONVALIDACION DE
ERRORES DE LA OFERTA PRESENTADA DENTRO DEL PROCESO DE

Mediante acta y notificacion de convalidacion de errores de 31 de julio de 2025, como delegada
del proceso se solicité convalidacion de errores a la oferta presentada, misma que si es
respondida mediante correo electronico el 04 de agosto de 2025.
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ACTA DE
CALIFICACION ‘U FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

No. OBSERVACIONES CONVALIDACION

1- En el numeral 1.6

COMPONENTES DE LOS BIENES| Como delegada del proceso solicito

O SERVICIOS OFERTADOS, el | se convalide el punto 1.6 detallando

oferente no coloca las especificaciones | a5 especificaciones de cada uno de

0 componentes técnicos de cada uno los items ofertados o a su vez

de los items ofertados. . . -
adjuntando las fichas técnicas
debidamente suscritas.

2.- En la oferta presentada en el

numeral 1.10 CALCULO DEL

PORCENTAIJE DEL VALOR| Como delegada del proceso solicito

AGREGADO ECUATORIANO DE| se rectifique o ratifique Ila

LA OFERTA, el oferente responde SI, | jnformacion respondida en el literal

OFERENTE |a la  pregunta:  ¢Es  usted

DISTRIBUIDOR, COMERCIANTE,
IMPORTADOR, REPRESENTANTE
DIRECTO o INTERMEDIARIO de
los bienes y/o servicios que conforman
su oferta?, sin embargo, coloca valores
como respuesta a las preguntas (b) y

(©).

(a) del punto 1.10 referente al célculo
del porcentaje del valor agregado
ecuatoriano

3.- En la oferta presentada en el
numeral 1.9 DECLARACION DE
VALOR AGREGADO
ECUATORIANO DE LA OFERTA,
el oferente no coloca la razon social de
la compaifiia

Como delegada del proceso solicito
se convalide el punto 1.9 detallando
la razén social del oferente, conforme
se encuentra registrado en el Registro
Unico de Contribuyentes.
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ACTA DE
CALIFICACION lu FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YEsT e
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

From: Jose Vargas <armo-flex@hotmail.com>

Sent: Monday, August 4, 2025 9:09:36 AM

To: Alexis Arias <aarias@fame.ec>

Subject: Convalidacion de errores del proceso PE-FAME_2013-2025-059

Estimado Alexis

en referencia a la convalidacion de errores del proceso PE-FAME_2013-2025-059, por concepto de
“ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA FAME S.A".

Adjunto documento con respuestas correctas

Saludos Cordiales
José Vargas

ARMOELEX

EMPRESA
ARMO-FLEX
Telf: +593 998 236 195

{8 Configuracion & Ayuda

(T Firmar D

Firmantes x

Ruta del documento: Z\PROCES0S DE CONTRATACION\COMISIONES TECNICAS 20251GIRO DE NEGOCIOPE-FAME_2013-2026-059\CONVALIDACION DE ERRORES SR. JOSE VARGAS PES9-signed.pdf
Total de firmantes: 1
Cédula de Nombres Razon / Fechade . Entidad Fecha de Fecha de Fecha de

\dentidad Apeliidos Localizacién Firmado Certificadora Emision Expiracion Revocacion Valido

0801643552 JOSE JULIO 2025-08-04 SECURITY DATA 2023-08-09 2028-08-08 Mo revocado
VARGAS ESTRELLA 00:01:45 12:52:05 12:52:05 v
hora de Ecuador hora de Ecuador hora de Ecuador

fado  Detalle
Z\PROCESOS
v i

TERCER PUNTO.- EVALUACION DE LA OFERTA CONFORME NUMERALES 4.1,
42,421,422 DE LOS PLIEGOS DEL PROCESO.

Como delegada del proceso y en cumplimiento a lo que determina el articulo 8 del Reglamento
de Giro Especifico de Negocio, procedo con la siguiente evaluacion conforme normativa
aplicable:

“Art. 8.- Parametros de Evaluacion.- EI Representante Legal de FAME S.A., debera definir
parametros de evaluacién, que contengan criterios fundamentales para la determinacién de las
capacidades técnicas, econdmico-financieras y/o juridicas de los participantes y sus ofertas.

Los parametros de evaluacion no podran afectar el trato justo igualitario que deben dar a todos
los eferentes ni establecer diferencias arbitrarias entre estos.

Se debera considerar dentro del parametro econémico aquel referente al mejor costo del bien a
contratar. De esta manera, es considerado como mejor costo aquel o aquella oferta econdmica,
que, presentado el precio mas bajo, cumpliere con todas las especifiaciones y requerimientos
técnicos, financieros y legales exigidos por el objeto de contratacion.

Los parametros de evaluacion deberan contener criterios que incentivan y promuevan la
participacion de ofertas que puedan ser consideracdas de origen ecuatoriano, conforme el
contenido de valor agregado ecuatoriano que oferte; (...)”, en concordancia con lo que establece
el articulo 85 del Reglamento General de la Ley Organica del Sistema Nacional de Contratacién:
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ACTA DE
CALIFICACION ‘U FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

Art. 85.- Evaluacion de ofertas.- El responsable designado por la maxima autoridad de la
entidad contratante o su delegado, o la comision técnica, examinard las capacidades técnicas,
econdmico-financieras y/o juridicas, y la calidad segln los parametros establecidos en el pliego.

Como resultado de la evaluacién se dejara constancia en la correspondiente acta, en la que
ademaés se debera consignar la verificacion de inhabilidades de los oferentes participantes y
socios, participes o accionistas en el caso de las personas juridicas, utilizando los medios
establecidos para el efecto”.

Dando inicio a la evaluacién de la Gnica oferta presentada, misma que debera estar debidamente
elaborada con sus formularios y demas requisitos exigidos por la institucion, mediante el
aplicativo cumple / no cumple de conformidad con lo establecido en la Seccion IV
EVALUACION DE LA OFERTA del pliego del proceso.

“Formulario de la Oferta

Presentacion y compromiso;

Datos generales del oferente;

Identificacion de socios, accionistas, participes mayoritarios del oferente en caso de ser persona
juridica;

Situacion financiera del oferente;

METODOLOGIA DE
INDICE SOLICITADO INDICADOR SOLICITADO CALCULO

INDICE DE SOLVENCIA
*E| calculo corresponde a la liquidez inmediata que | Indice aceptado
dispone la empresa para cubrir obligaciones a corto | (mayor o igual a 1,0)
plazo. ACTIVOS CTES/PASIVOS CTES
INDICE DE ENDEUDAMIENTO

*El célculo corresponde al compromiso que mantiene
la empresa con terceros.

indice aceptado

(menor a 1,5) TOTAL,

PASIVOS/PATRIMONIO

Componente de los bienes y servicios ofertados;

Oferta Econdmica Incial;

Experiencia del oferente.

Soporte técnico en caso de haber sido exigido)

Personal técnico propuesto para el proyecto.

Equipo minimo requerido

Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de la oferta

Célculo del porcentaje de valor agregado ecuatoriano de la oferta.

Formulario de compromiso de asociacion o consorcio (de ser procedente)”
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ACTA DE

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YErmRANAIA
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

4.1 Integridad de la oferta: La integridad de la oferta técnica se evaluara considerando la presentacion de los Formularios y
requisitos minimos previstos en el pliego (...).

VARGAS ESTRELLA JOSE Parametro ofertad
JULIO arametro ofertado.
No. Parametro solicitado
Cumple No cumple

El oferente si cumple con la presentacién y

Presentacion y compromiso X compromiso.

Datos generales del oferente X El oferente si cumple con el apartado.

Identificacion de socios, accionistas,
participes mayoritarios del oferente en caso X El oferente cumple con la identificacion
de ser persona Juridica.

El oferente cumple con el apartado de situacion

Situacion financiera del oferente X - -
financiera

Componente de los bienes y servicios El oferente SI presenta sus fichas técnicas

ofertados conforme numeral 1.6 de los pliegos.
Oferta Econémica Inicial X El oferente SI cumple con el apartado.
Experiencia del oferente. Soporte técnico en . .
caso de haber sido exigido) No requerido por la entidad
Personal técnico propuesto para el proyecto No requerido por la entidad
Equipo minimo requerido No requerido por la entidad
Umbral de Valor Agregado Ecuatoriano de la E.I oferente _declara . .SI ser |nterme<_j|ar|o
X (importador directo, distribuidor o comerciante)
oferta Umbral
de todos los productos que conforman su oferta.
. . El oferente declara Sl ser intermediario
Célculo del porcentaje de valor agregado - . A -
- X (importador directo, distribuidor o comerciante)
ecuatoriano de la oferta
de todos los productos que conforman su oferta.
) . L . El oferente sefiala que NO aplica tal formulario.
Formulario de compromiso de asociacion o consorcio (de ser procedente)
Especificaciones técnicas o términos de X El oferente SI cumple con las caracteristicas
referencia técnicas conforme numeral 1.6 de los pliegos.
El oferente Sl presenta las muestras solicitadas,
Muestras X conforme requerimiento de la entidad contratante.
Garantia técnica El oferente SI acepta presentar la garantia técnica.
Formularios de la oferta X El oferente S adjunta los formularios.
Firma electrénica X La oferta si se encuentra firmada electrénicamente
4.2.1 Parametros de calificacion En mi calidad de delegada procedo con la revision
del precio y el plazo, en el que se determina la
Al ser un procedimiento de giro especifico de asignacion del siguiente puntaje por convenir a la
negocio menor se calificara las ofertas con la institucion:
siguiente ponderacion.
PUNTAJ | OBSERVACION
FACT |PUNTA | METODO FACTOR E
OR JE EVALUACION i i
RECIO 6 Mantiene e! preci
PRECI 6 Regla de tres inversa de la entidad
0 IEMPO DE 4 Mejora el plazo d
TIEMP X NTREGA la entidad
O DE . [OTAL 10 10
ENTRE 4 Regla de tres inversa
GA El ofertante declara Sl ser intermediario.
TOTA 10
L
Una vez puntuada una oferta la delegada se
remitird al formulario del valor agregado
ecuatoriano y realizard la  siguiente
verificacion y exclusion:
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ACTA DE
CALIFICACION lu FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YEsT e
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

. CALIFICAC
CONDICION 16N
IMPO
PRODU RTA | Gana

VE | DOR/ | productor

CTOR RSU | INTE | nacional sin
NACIO .
NAL S RME | importar el
DIAR | puntaje
10
IMPO
IMPOR RTA

TADO |VE |DOR/ | Gana la oferta
R/INTE | RSU | INTE | con mayor
RMEDI | S RME | puntaje

ARIO DIAR
10
Se otorgara un
punto
adicional  al
que tenga
PROD | mayor
PRODU VE UCT | produccion
CTOR RSU OR nacional y se
NACIO s NACI | volvera a
NAL ONA | aplicar regla
L de tres simple
(ganara el
proveedor con
mayor
puntaje)

En caso de existir solo una oferta habilitada
para la fase de calificacion se le asignara la
puntuacién maxima.

CUARTO PUNTO. - ANALISIS TECNICO CONFORME MUESTRAS PRESENTADAS
Y RESULTADO DE LA UNIDAD DE CONTROL DE CALIDAD.

Con documento “Emision de muestras” de fecha 30 de julio de 2025, como delegada del proceso,
se remitid las muestras correspondientes con el fin de obtener el Informe Comparativo de las
muestras en el laboratorio de FAME S.A., acto seguido con fecha 31 de julio de 2025, el
departamento de Control de Calidad de FAME S.A., remite los informes y andlisis técnico de las
muestras entregadas conforme captura emite el siguiente detalle:
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION lu FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

COD: FAME-CC-FR-08
INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059-
OFERENTE 1
. - COLOR cODIGO: Mot
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA
REFERENCIAL INFORME: 17418 e
23600001607 PARGH FLEX3D IDE OF AZ/IDOR 1B u MULTICOLOR MULTICOLOR [
DATOS ESPECIFICOS
fTEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUAClC'JN C/NC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOGHE - AZUL MEDIA NOGHE c
2 CONTORNO - - DORADO - DORADO C
COLORES
3 NOMBRE - - DORADO - DORADO c
R DORADO ¥ COLORES i DORADO Y COLORES
4 ESCUDO - INSTITUCIONALES INSTITUCIONALES ¢
5 ESTRUCTURA - - TEXTIL FILM AUTCADHESVO - TEXTIL FILM AUTOADHESIVO C
6 TIPO - - FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA - FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA c
7 ESPESOR - mm 0.80 +0.1 0.8 [+
] ANCHO - em 75 +0.2 75 c
L] ALTO - em 5 02 50 c
10 ESCUDO - - BOMBEROS IBARRA - BOMBEROS IBARRA c
PERSONALIZADO SEGUN PERSONALEZADO SEGUN
1 NOMERE . . REQUERIMIENTO ( RANGO EN . REQUERIMIENTO ( RANGO EN c
ABREVIATURAS, PRIMER ABREVIATURAS, PRIMER NOMBRE
NOMBRE Y PRIMER APELLIDO) ¥ PRIMER APELLIDO)

USO EN CONFECCION

12 |CHOMPA FORMAL [

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

PARCHE DE IDENTIFICACION
FLEX METAL 3D (CRNL-TNTCRL-MYR)
PARCHE CON VELCRO
7.5¢m
13 c
5cm
Tolerancia +/-2 mm
* Fondo color azul media noche, filos y letras color dorado
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON GALOR c
€ |INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACIGN NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO FOR:
simbologial
i TATME GEOVANNY = Cumple

N/C= No Cumple

ANNY
CHASIG POMBOZA

=fCHACHA ALBUJA

ING. JAME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

Pagina 7|62




ACTA DE
CALIFICACION

w FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YErmRANAIA
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAMECCFR08
FAME INFORME COMPARATIVO
: T LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 317712025
PROCESO:  PE-FAME_2013.2025.059-
OFERENTE 1
N R COLOR CODIGO: M002
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAI INFORME 17420 e
23600001808 PARCH FLEX3D IDE SOFI AZIGRI | " MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
fTEm PARAMETRO NORMA | METODO|  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION eme
1 FONDO . - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 CONTORNO . - NEGRO - NEGRO c
COLORES
3 NOMERE - - =13 - GRIS c
GRIS ¥ COLORES GRIS Y COLORES
4 ESCIRES - - INSTITUCIONALES - INSTITUCICNALES €
5 ESTRUCTURA . - TEXTIL! FILM AUTOADHESIVO - TEXTIL/FILM AUTOADHESVO | ©
6 PO . - FLEX 3D CON TEXTURA MIXTA - FLEX 3D CONTEXTURAMIXTA | C
7 ESPESOR - mm 0.80 +0.1 08 [+
8 ANCHO - om 75 02 75 c
s ALTO . am 5 +02 50 c
10 Escupo . - BOMBEROS IBARRA - BOMBEROS IBARRA c
ERSUNALIZADT SESUN PERSONALIZADO SEGUN
" NOMBRE . - REQUERIMIENTO { RANGO EN - REQUERIMIENTO ( RANGOEN | €

BREVIATIIRAS PRIME:

BDEVIATI IDAS PRIMED MAMADE

USO EN CONFECCION

12 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE DE IDENTIFICACION
FLEX METAL 3D (CRNL-TNTCRL-MYR)
PARCHE CON VELCRO
7.5¢cm
13 c
Tolerancia +/-2 mm
* Fondo color azul media noche, filos y letras color dorada
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELFRODUCTO SE ACEFTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA Fisica c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A B MESES.
RESPONSABILIDADES
Simbologia
e=Eumple

NIC=No Cumple

ING. JAIME CHASIG
[ESP. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

00 FAME L6
INFORME COMPARATIVO i
LABORATORIO FAME S.A. R 00
FECHA- 3TI2028
PROCESOQ: PE-FAME_2013-2025-050
CFERENTE 1
GOLOR CODIGO: Wiia
CODIGO BAAN DEICRIFCION UNIDAD DE METHDA HEFERENCIAL m e 17421 CiNC
20000162 FARCH FLEX3D TEXM B ECU £X3.8 u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO HORMA | METODD UNIDAD VALCR TOLERANCIA EVALUACION CiNC
1 FONDO - - AMARILD. AZUL ¥ ROJ - AMARILD, AZUL Y ROJD c
2 CONTORKO - - NEGRO - NEZRD c
GOLOR
3 LETRAS "ECUADOR" - - NEGRO - NEGRO c
4 ECUDO - - J:LGHESE;JS;:UDG meL - COLORES DEL ESCUDODEL ECUADCR(| C©
5 FONDO - - TEJIDO BANDERA TRIGOLOR - TENDO EANDERA TRICOLOR =
R - REFORZADC CON LINEAS - REFORZADO CON LINEAS
8 coton CONTORNO HEGUEMTADG primaipach c
N - LT RELIEVE EM FONDO BLANCD _ ALTO RELIEVE EN FOMDO ELANCO c
LETRAZ MICROPRISMATICO MICROPRISMATICO
[ LoGD - - EANDERA DEL ECUADCR - BANDERA DEL ECUADOR c
] ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESIVO - FILM AUTOWDHESIVD c
n TEXTURA - - FLENELE IO - FLENELE 30 c
" ALTD - o 3 +02 =0 c
12 ANCHO on 3s +02 35 c
1 ERFELOR - mm -1 01 X =
1 ANCHO CONTORNO - mm 400 =1 a0 c
US0 EN CONFECCION
1w Jsocser c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D
BANDERA ECUADOR JOCKEY
sem
" c
35cm
ECUADOR
Talerandla +/-2 min
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |FARCHE DE ALTA DEFINIGION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVG DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |METRUCCIONES DE CUIDADS ¥ EL PROVESDOR DEESRA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAKD PREVIA REVISION DE MUSSTRA FISICA. c
E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACKON NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APREBADD POR:
Simbclogal
©e Cumpls
HIC= Me Cumple
i, JAINE CHAEKS WL, ARMANSD CHACHA.
E&P. DE CONTROL DE CAUDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

Pagina 9|62




ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
< PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO CO0. FAME.CC.FR08
" = LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 072025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI4
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMDAD DEMEDIDA | o SOHR e moamE: 1rez2 |CME
23600001591 PARCH FLEX3D TEX/MIX ESC BABA u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORME | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - BLANCO - BLANCO c
2 CONTORNO - - ROJO - ROJO c
(—— COLORES
3 LOGO - - BOMEEROS IBARRA - BOMSERDS IBARRA [
4 LETRAS - - MEGRO - MEGRD c
" FLEX 30 COM FILM _ 30 FLEX GON FILM
5 ESTRUCTURA - AUTOADHESNG AUTOADHESIVD ¢
- - SMAS £ o - MICROPRISMAS
& CONTORNO MICROPISMAS REFLECTIVOS REFLECTNVGS [+
T ESPESOR - mm 0.65 +0.1 0.64 Cc
8 DIAMETRO - cm 8 +0.2 7.9 [+
USO EN CONFECCION
9 |CAMISA, BLUSA, CHOMPA, EUZO TACTICO, BUZO POLAR Y CAMISETA [+
GRAFICO REFERENCIAL
10 c
Diametro 8 cm
Tolerancia +/-2 mm
REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON GALOR. [+
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |MSTRUGCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICAGION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELASORADO POR- APROSADD POR:
= Cumple
M= Mo Curmple
B o]
i TR e AN
CEWIAHECHASIE FOMBOZA
R
ING. JANE CHESIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO 00D: FAME-CCR 08
h ' LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 21/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M5
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N INFORME: 17423 CNC
23600001556 PARCH FLK/MET3D PALA CPTH AZU par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA [ METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
— coLor
2 RANGO DORADO - DORADO c
TEXTIL ! FILM TEXTIL FFILM
3 ESTRUCTURA AUTCADHESIVD ) AUTDADHESIVO c
4 MATERIAL FLEXIELE 30 - 30 FLEXIBLE c
5 ANCHO em 14,0 £0.3 138 c
3 ALTO cm 54 £0.3 58 c
T ESPESOR mm 0.60 +0,1 0,539 [
USO EN CONFECCION
8 |PALA c
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D
14cm
&cm
3 \ c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |[INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR GERTIFICADO DE FASRICACIIN NO SUPERICR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR- APROSADD POR:
simbologis
= Curmple|
NfC= N Cumple|
S
0 MAURICIO
CHACHA ALBUJA
& LS CERMARDO T HACHA
= ¢ JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
- LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA:  31/7/2025
PROCESO: FE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MODE
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMDADDEMEDIDA | L SQLOR . | COmGO MO . |ome
23600001652 PARCH FLX/MET3D PALA CRITNCRL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMe
1 FONDO - - AMARILLO - AMARILLO c
COLOR ESCUDO DE ESCUDO DE BOMBEROS
2 LOGO - - BOMBERCS GUAYAQUIL - DE GUAYAQUIL EN c
EN DORADO DORADO
TEXTIL/ FILM
z ESTRUCTURA - AUTCADHESIVG c
4 MATERIAL - . FLEXIBLE 30 - FLEXIBLE 30 c
5 ESCUDOCS DE §ESCUDCS DE
5 MSERD - - BOMBEROS GUAYAQUIL ” BOMBERDS e
'3 ANCHO - em 125 +0.3 124 c
7 aLTo R o 55 +03 43 c
8 ESPESOR - mm 0.60 +0.1 0.59 [+
USO EN CONFECCION
9 |PALA [+

GRAFICO REFERENCIAL

_| — ‘
N b 8l ehr 8l 8 HIB AT °

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C [COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+

D [NSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c

F |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

RESPONSAEILIDADES

.ﬁ_ IME GEOVARNT
{{*CHASIG POMBOZA

Simbologia
C= Cumpie.
N/C= Mo Cumple:

ING. JAUME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION lu FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO C0D: FAME-COFR08
o LABORATORIO FAME S.A. p——

FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO07
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N* INFORME: 17425 |CMC
23600001653 PARCH FLX/METID PALA MAY AMRLL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA [ METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FONDO - - AMARILLO - AMARILLD c
COLOR ESCUDO DE ESCUDO DE BOMBEROS
2 LOGD - - BOMBERCS GUAYAQUIL - DE GUAYAGUIL EN c
EN DORADO DORADD
TEXTIL [ FILM TEXTIL / FILM
3 ESTRUCTURA ESIVO AUTDADHESIVD c
4 MATERIAL - - FLEXIELE 30 - FLEXIBLE 30 c
N 4 ESCUDDS DE B 4 ESCUDOS DE
- ES BOMBERDS GUAYAGUIL BOMSEROS ©
3 ANCHO - em 12,5 £0.3 12,3 c
7 ALTO - cm 45 £0.3 44 c
B ESPESOR - mm 0.60 +0.1 061 C
USO EN CONFECCION
5 |PaLa [

GRAFICO REFERENCIAL

MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D

_|

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. [+
€ |COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIINADA. [+
D |INSTRUCCIOMES DE CUIDADC Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.

EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA C

m

ADJUNTAR GERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

-

RESPONSAEILIDADES

€= cumple
NfC= Mo Curmpie|

ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL

PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO £OD. FAME.£CFR 8
R LABORATORIO FAME S.A. -
FECHA: 3072025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M0DE
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17426 CNC
23600001655 PARCH FLX/MET3D PALA SBOF AMRL par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO AMARILLO - AMARILLOD c
— COLOR
2 RANGO FLATEADO - PLATEADO c
TEXTIL / FILM TEXTIL f FILM
3 ESTRUCTURA AUTOADHESIVOD 3 AUTOADHESIVD c
4 MATERIAL FLEXIELE 3D - FLEXIBLE 3D c
5 ANCHO cm 125 +03 124 c
[ ALTO cm 45 0.3 43 c
T ESPESOR mm 0.60 +01 a.59 Cc
USO EN CONFECCION
3 |FALA C
GRAFICO REFERENCIAL
MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 2D
12.50m
10 4.5am c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFIMICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. C
D [IMSTRUCCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACIKIN NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADOC POR: APROBADO POR:
simbologiz
€= Cumple
3 N/fC= Mo Cumple|
Tt
STCHASTE POMBOZA
ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO Co0. FaMe CC-rR08
o ) LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA:  31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MOD3
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17427 CINC
23600001554 PARCH FLA/MET3D PALA SSTH AMRL par MULTICOLOR MULTIGOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AMARILLO - AMARILLO c
coLor ESCUDO DE ESCUDD DE BOMBEROS
2 Loco - BOMBEROS GUAYAGUIL - DE GUAYAQUILEN | ©
EN DORADO DORADO
_ R TEXTIL/FILM ~ TEXTIL/ FILM
2 ESTRUCTURA AUTOADHESIVOD AUTOADHESIVGD c
4 MATERIAL - FLEXIBLE 3D - FLEXIBLE 3D [+
) UM ESCUDO DE - UN ESCUDO DE
g DIsER - BOMBERDS GUAYAGUIL BOMSERD c
g ANCHO - om 125 103 124 z
7 ALTO - o 15 £03 435 c
B ESPESOR - mm 0,60 £0,1 o0E c
US0 EN CONFECCION
? |PALA c

GRAFICO REFERENCIAL

MEDIDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |PARCHE HOLOGRAFICC DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. [
C |COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c

D [INSTRUGCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

m

EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [

-

ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

RESPONSAEILIDADES

Simbologh
POMBOEA o8

nr s o v

0= Cumpie]

N/iC= Na Curmple|

|HG. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHAGHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO 000 FAMECOFR 8
- ’ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO0
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL e WFORME: 17438 |SMC
23600001657 PARCH FLXMET3D PALA TNTE AZU par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NGCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
1 COLOR
2 RANGO DORADO - DORADO c
TEXTIL! FILM TEXTIL / FILM
3 ESTRUCTURA AUTDADHESNVG B AUTOADHESND °
4 MATERIAL FLEXIELE 3D - 30 FLEXIBLE c
5 ANCHO - em 40 +0.3 133 c
g ALTO - cm 5,0 +0,3 ] [+
7 ESPESOR - mim 0ED +0,1 0.6 [
USO EN CONFECCION
B |PALA c
GRAFICO REFERENCIAL
MEMDAS DEL PARCHE FLEX METAL 3D
14cm
1
Gem
8 c
A
#
\\//
Parche flex 30
fonda axul e a
noche y 2 franjas
aoroaas
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARGHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINIGION ¥ RESOLUGION. [+
B [FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D [INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F |ADJUNTAR CERTIFIGADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELASORADD POR- APROBADO POR:
Smibologiz|
= Cumple]
N/ic= Mo Cumple|
ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
. PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO SO0 PR CofR
v ' LABORATORIO FAME S.A. REV: 08
FECHA: 31772026
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-056-
OFERENTE 1
COLOR COMIGO: M1
CODIGD BAAN DESCRIPCION UMIDAD DE MEDIDA REFEREMCIAL INFORME- 17423
23600001640 PARCH HOLFX LOGO B GYQL AZDOR u MULTICOLOR MULTICOLOR
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIOMALES - COLORES INSTITUCIONALES
2 FONDO - - AZLL - AZUL
COLOR
3 LETRAS - - AMARILLD - AMARILLO
4 CONTORMO - - AMARILLO - AMARILLO
- CUERPO DE BOMBEROS DE . CUERPO DE BOMBEROS DE
g DENS - GUAYAQIUIL GUAYACUIL
N _ TEXTIL FILM _ T FILM
& ESTRUCTURA AUTOADHESIVO AUTOADHESVD
7 TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX
8 AMCHO - om a 205 80
g ALTO - om 9 205 a0
10 ESPESOR - mm 0,50 20,1 0E

USO EN CONFECCION

L

CAMISA FORMAL, CAMISETA POLO Y CAMISETA DEPORTIVA

ESQUEMA GRAFICO REFEREMCIAL

PARCHE HOLOFLEX LOGO
INSTITUCION AL ATUL

L

Talerancis +/-5 mm

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION,

FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.

INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA

ADUUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERICR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DE

Bimbokegial
G Cumphel

G M Coampe|

NG JAME CHAZIG
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD

G, ARMANDD CHACHA
JEFE DE GONTROL DE GALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CCFR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
¥ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 20
FECHA: /712026
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M2
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME 17430 [CNC
23600001644 PARCH HOLFX LOGO B GYQL BLURCQU u MULTICOLOR MULTICOLOR =
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CHC
1 ESCUDO - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES c
2 FOMDO - BLANCO - BLANCO c
COLOR
3 LETRAS - ROJO - ROJO c
4 CONTORNO - ROJO - ROJO c
s DISERD = _OG_D EL CUERPO DE - LOGO DEL CUERPD DE BOMEEROS c
BOMBEROS DE GUAYAQUIL DE GUAYAQUIL
TEXTIL FILM
& ESTRUCTURA - - AUTOADHESIVO - TEXTIL! FILM AUTOADHESIVO c
7 TEXTURA - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
] ANCHO - om 3 =05 B0 c
9 ALTO - om 9 £05 9.0 c
10 ESPESOR - mm 050 +01 08 c
USOQ EN CONFECCION
11 | CAMISETA DEPORTIVA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX LOGO
INSTITUCIONAL ROJO/BLANCO
[ e p—
12 wam c
Tolerancia +/-5m
Fondo Blanco, letras,
scudo rojo y dentro del ovalo celeste
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION, c
B |FILM AUTOADHESWO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL FRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Sl balesgia
Cs Cumple|
WiCs W Cumple
ING. JAIME CHAZIO ING. ARMANDO CHACHA
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CCFR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
: ) LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: /712025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR COMGO: M3
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFEREMCIAL INFORME- 17431 =0
23500001536 PARCH HOLFX LOGO BOM GYQL ROJ u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES c
2 FONDD - - ROD - ROJO c
COLOR
3 LETRAS - - BLANCO - BLAMNCO c
4 CONTORNO - - NEGRO - MNEGRO c
- CUERPO DE BOMBERCS DE - ‘CUERPO DE BOMEEROS DE
3 Rl B GUAYAQUIL GUAYAGUIL c
TEXTIL! FILM . N
5 ESTRUCTURA - - AUTOADHESIWD - TEXTIL/ FILM AUTOADHESIVD c
T TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
8 ANCHO - cm | 205 BO c
El ALTO - om a0 205 20 c
10 ESPESOR - mm 0.30 =01 03 c
US0 EN CONFECCION
11 |CAMISAY CHOMPA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX LOGO
INSTITUCIONAL ROJO
— Bam—
12 T c
Tolerancia +/-5 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION. c
B |FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |MSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS
1+

D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA

E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

Smbslestia
CaCumplel

WIC= e Cumple

NG JAME CHAZID
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD

NG, ARMANDO CHACHA
JEFE DE GONTROL DE GALIDAD

Pagina 19|62




ACTA DE

CALIFICACION ‘U FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

PE-FAME_2013-2025-059

CODIGO DEL PROCESO:

FAME INFORME COMPARATIVO SO0 FAMECo-FrL08
o LABORATORIO FAME S.A. rEv:m
FECHA: 311772025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO14
CODIG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL NFORME- 17432 C/INC
23600001626 PARCH HOLOFL BAND SAMBS 7.5X5CM u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORME | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES c
 — COLOR
2 CONTORNO - - NEGRO - MEGRO c
3 DISERD - - BANDERA DE SAMBSORONDON - BANDERA DE SAMBORONDON c
4 ESTRUCTURA - - TEXTIL / FILM AUTOADHESND - TEXTIL / FILM AUTOADHESIVO c
5 MATERIAL - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
L4 ANCHO - om 75 202 75 c
7 ALTO - om 5 £02 50 1+
8 ESPESOR - mm 0,80 201 0.5 1+
3 AHCHO CONTORND - mim 4 x1 40 c

USO EN CONFECCION

10 [CAMISA Y UNIFORME PIXELADD c

ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL

PARCHE HOLOFLEX DE LA
BANDERA DE SAMBORONDON
T5ecm

REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A [PARCHE DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. c

B [FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c

€ [INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

D [ELPRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c

E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.

RESPOMSABILIDADES

APROBADD POR:

Simbologs|

= Cumple|

Wit K Cumpl|

ING. JAME CHASM IO ARMANDD CHAGHA
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
4 PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO CoD- FAME G048
LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: /72026
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MI1S
CODIGO BAAN DESCRIPCION UMIDAD DE MEDIDA FERENCI NFORME- 17433 CINC
23600001628 PARCH HOLOFL ESC MU SAMB 3XSCM u MULTICOLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES | ©
2 FOMDO - - AZUL AZIL G
COLOR
3 CONTORNO - - NEGRO NEGRD c
4 CISERG - - ESCUDO POLICIA MUNICIPAL ESCUDO POLICEA MUNICIPAL c
DE SAMBORONDON DE SAMBORONDON
5 ESTRUCTURA - - TEXTILS FILM AUTOADHESIVO TEXTIL/ FILM AUTOADHESIVO G
[ TEXTURA - - HOLOFLEX HOLOFLEX [+
T ANCHO - om 3E 0.2 35 c
8 ALTO - om 42 +02 42 [+
L] ESPESOR - mm 0E0 +01 [1F:] c
USO EN CONFECCION
10 |UNIF. PIEELADOD Y JOCKY c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX LOGO INSTITUCIONAL
n c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCKON, [+
B |FILM AUTOADHESWD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR [+
€ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO ¥ EL PROVEEDCOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISiCA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADOD POR: APROBADO POR:
Smbeclogia
s Cumls|
WCa Mo C umsle|
ING. JAIME CHAZIO ING, ARMANDD CHACHA
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

PE-FAME_2013-2025-059

CODIGO DEL PROCESO:

CO0. FAME-CCFR-OE
FAME INFORME COMPARATIVO
¥ = LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2012.2025.050
OFERENTE 1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA e AL Comeo: mts e
23600001627 PARCH HOLOFL ESC MU SAMB TX3CM u MULTICOLOR MULTICCLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA/METODO|  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION e
1 ESCUDO - . COLORES INSTITUCHONALES . COLORES INSTITUCIONALES | ©
2 FONDO - . AZUL . Az c
COLOR
3 CONTORND - - NEGRO - rEcRD c
4 DISERD _ ESCUDD POLICIA MUMICIPAL . ESCUDD POLICIA MUNICIFAL c
DE SAMBORONDON DE SAMBORONDON
5 ESTRUCTURA - - TEXTILS FILM AUTOADHESIVO - TEXTIL FILM AUTOADHESIVO c
3 TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
7 ANCHO - &m 7 +0,2 70 c
-] ALTO - om a5 +02 a5 G
s E3PESOR - mm g0 01 s c
USO EN CONFECCION
10 |CAMISAY UNIFORME PIXELADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX
DE LOGO INSTITL AL SAMBORONOON
1 c
B,5cm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATUIRA PARA TERMOADHESION CON CALOR. G
& |INSTRUCCIONES DE CLADADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERICR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADOC POR:
Smbelogis
C Cumgls
NG Mo Cumsle |
ING. JAIME CHAZIO ING. ARMANDO CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA

DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COO0.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
- LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA:  31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO1T
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL W° INFORME: 17435 CINC
23600001022 PARCHE FLEX/3D TEX™ B.ECU u TRICOLOR TRICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORME | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AMARILLC / AZUL f ROJO - AMARILLOAZUL Y ROJC c
2 CONTORNO - - NEGRO - NEGRO c
— coor —
- Ep— - " COLORES DELESGUDE DEL - COLDRESELESCU00 | g
ECUADOR DEL ECUADOR
4 LETRAS "ECUADOR® - - NEGRO - NEGRD c
- REFORZADO CON LINEAS -
5 CONTORNO - SEGMENTADAS LINEAS SEGMENTADAS c
3 FONDO - - TEJIDO EANDERA TRICOLOR - TEIIZO BANDERA c
ACASADOD TRICOLOR
7 LETRAS _ . ALTOQO RELIEVE EN FONDO . FONDO BLANCO EN c
BLANCOD MICROPRISMATICD ALTO RELIEVE
- - e nE - - BANDERA DEL
B LoGo EANDERA DEL ECUADOR NDERA O G
k] ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESNO - FILM AUTOADHESNG C
10 TEXTURA - - FLEXIBLE 3D - FLEXIBLE 3D G
1 ANCHOD - mm 75 232 74,8 c
12 ALTO - mm S0 %2 49,9 [
13 ESPESOR - mm 0,60 10,1 07 c
14 ANCHO CONTORNO - mm 4 21 39 G
USO EN CONFECCION
15 |[CHOMBPA C
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE BANDERA ECUADOR
TIPO FLEX 30
1€ c
=
e
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. G
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION GON CALOR. G
¢ |MNSTRUGGIONES DE CUIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENGS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA G
£ |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIDR A £ MESES.
RESPONSABILIDADES
ELASORADO POR: APROBADO POR
= Cumple
W= No Curmple
o]
s THE G
:_"aéf'"' CHASIG POMBOZA
ﬁﬁ, aar (nicaments oon wirmas
E‘ﬁﬁ E CHASIG
£3P. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

’ FAME

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

REW.: DD
FECHA: 372026
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MITB
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DEMEDIDA | mo b INFORME- 17456 e
23600001506 PARCHE FLEX3D FUN CABO BBAR par MULTICCLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CiNC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADD PLATEADO TEADD c
COLOR P
COLORES ESCUDD COLORES ESCUDO BOMEEROS
£ Lo BOMBEROS BARRA BARRA ¢
FLEX 30 CON FILM -
4 ESTRUCTURA AUTOADHESNO FLEX 3D CON FILM AUTCADHESIVD|  ©
5 ACABADD MICROFRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
5 ANCHO em g £03 L] c
7 a1To cm 5 +03 50 c
8 ESPESOR mm £.80 201 b c
3 RANGO CABD CABO c
USO EN CONFECCION
10 [cHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
9m
Color azul media nocha
n c
Parches tipo flex 3D
elrangode cada
fundionario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS:
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO ¥ EL FROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTC SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
Simbebega
Cr Cumpe

HIC Mo Cumgle

ING. JAME CHAZIR

ESF. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO COD.: FAME-CC-FR-08
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31772025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: Mi19
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DEMEDIDA [ =0nlR O M S
23600001601 PARCHE FLEX3D FUN CAP EVBAR par MULTICOLOR MULTICOLGR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cime
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO PLATEADO TEADO c
COLOR LA
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDO BOMBEROS
3 LoGo BOMEEROS BARRA ©
FLEX 3D CON FILM N
4 ESTRUCTURA ATOADLEENS FLEX 30 CON FILM AUTOADHESIVO | €
5 ACABADO MICROPRISMATICO 30 MICROPRISMATICO 30 c
[ ANCHO om E £03 % c
7 ALTO om s £03 50 c
8 ESPESOR mm ©.a0 £01 08 c
3 RANGO CAPITAN CAPITAN c
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADD c
ESGQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO |ZQUIERDO
1 c
Color azul media nache
Parches tipo flex 30
elrange de cada
funcienario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTC SEACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRAFISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERICR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
AFROBADD POR:
Simbbaga
C= Cumgée
M/Cr Mo Cumabe
ING. JAIME CHAZK ING. ARMANDO CHACHA
E2P.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A
4 PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME CC 7R %8
re N LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3110712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MI20
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL N WFORME- 17435 |CMC
23600001592 PARCHE FLEX3D FUN CRNL BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 COLOR GRADO - - DORADO DORADD c
3 LOGO - . COLORES ESCUDC COLORES DEL ESCUDD | o
BOMBERCS IBARRA DE BOMBERCS IBARRA
_ FLEX 3D CON FILM 30 FLEX CON FILM
= ESTRUCTURA - AUTCADHESIVD AUTCADHESIVO c
5 ACABADD - - MICROPRISMATICO 30 30 MICROPRISMAS c
B ANCHO - em ] +0.3 Bg c
T ALTO - em 5 £0.3 0.48 c
B ESPESOR - mm 080 £0.1 0.8 c
3 RANGO - - CORCNEL COROMEL c
USO EN CONFECCION
0 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
9cm
Color azul media noche
1 c
Parches tipoflex metal 30
el range de cada
funcionario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |COLORES DE ACUERDO COM LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. c
€ |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DS FASRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologis|
€= Cumpie
/T No Curmple
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ACTA DE
CALIFICACION

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO £00. FAUECE PR
LABORATORIO FAME S.A REV.: 00
FECHA: T2025
PROCESO:  PE-FAME_2012-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MOZ1
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17438 [ CINC.
23600001600 PARCHE FLEX30 FUN MAYO BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR <
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CINC.
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [
2 GRADO DORADO c
coLoR DORADD
COLORES ESCUDD COLORES ESCUDD BOMBERCS
3 ITEL BOMEEROS SARRA e
FLEX 3D CON FILM -
4 ESTRUCTURA AUTOADHESIVG FLEX 3D CON FILM AUTCADHESNO| C
5 ACASADD MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
& ANCHO cm 9 £03 80 [
7 aTo em 5 103 50 c
8 ESPESOR mm 0,80 10,1 s c
k] RANGO MAYOR MAYCR [
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
Gom
1 ‘ Calor anul media nache c
Sam Parches tipa flex 30
el rango de cada
‘ funcionario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICIGN Y RESOLUCION. [
B |FILM AUTDADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C [INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION NO SUPERICR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
TAIME GEOVANNT
CHASIG POMBOZA Simbeega
aar ot e i e cunete
NG Mo Cumgte

ING. JAIME CHAZIS
EZP.DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMAMDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO co0: FruE co-Fman
; LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR COMGO: M022
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REF N INFORME: 17450 [CINC
23500001505 PARCHE FLEX3D FUN SGTO BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO - - PLATEADC - TEADO c
COLOR LA
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDC BOMBERCS
2 Lk - - BOMEEROS BARRA ) IBARRA e
FLEX 3D CON FILM -
4 ESTRUCTURA - - AUTOADHESNG - FLEX 3D CON FILM AUTOADHESIVO| ©
5 ACABADOD - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMATICO 30 c
[ ANCHO - on 9 203 90 c
7 ALTO - cm L +03 50 c
8 ESPESOR - mm 0,50 0,1 038 [+
3 RANGO - - SARGENTO - SARGENTO c
USO EN CONFECCION
10 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
9am
o Color anl modia nache <
. Parches tipa flex 30
on elrnge de cada
fumclonale
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A  |PARCHE DE ALTA DEFIMICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |[INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
CHASIG POMBOZA Simbeega
nicwments on Fsmes Cr Cumghe
MJCE Mo Cumstbe
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO c00: FauE co.Fras
- LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31772025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-05%-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MOZ3
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17481 /NG
23600001604 PARCHE FLEX3D FUN SOF1 BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO MORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [C/INC
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO - PLATEADC - TEADO c
COLOR LA
3 LOGO - . COLORES ESCUDO ~ COLORES ESCUDO BOMBEROS c
BOMBEROS BARRA IBARRA
FLEX 3D CON FILM o
4 ESTRUCTURA - - ATOADHESND - FLEX 3D CON FILM AUTCADHESIVO|  ©
5 ACABADOD - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMATICO 30 c
[ ANCHO - cm ] =03 90 c
7 ALTO - cm L +03 50 c
8 ESPESOR - mm 0.30 20,1 08 c
L] RANGO - SUBOFICIAL - SUBOFICIAL c
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO c
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DERECHO IZQUIERDO
9om
" Color azul media noche [+
Parchies tipo flex 30
el rango de cada
funcienario
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVG DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTC SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACKIN NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
AFROBADO POR:
SARC TRTME  GEOVANNE
‘f‘ CHASIG POMBO: Simbezza
icamta e Cureie
NJCE Mo Cumgte
ING. JAIME CHAZG ING. ARMANDC CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
< PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO ©0- PauE-co-rR a8
) LABORATORIO FAME S.A. REV.- 00
FECHA: 31712025
PROCESO:  PE-FAME_2012-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: Mi24
CODIG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME-: 1742 CINC
23600001603 PARCHE FLEX3D FUN STNT BABAR par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CINC.
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO PLATEADO EADO [+
COLOR LA
COLORES ESCUDO COLORES ESCUDO BOMBERCS
& LoGo BOMBEROS IBARRA BARRA ¢
FLEX 3D CON FILM
4 ESTRUCTURA AUTOADHESIVG FLEX 3D CON FILM AUTOADHESIVO| C
5 ACABADO MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
19 ANCHO cm 9 £03 90 [+
7 ALTO em 5 £03 ] c
8 ESPESOR mm 0,50 0,1 (T} [
3 RANGO SUBTENIENTE SUSTENIENTE c
USO EN CONFECCION
10 |FUNDAS DE GRADO Cc

ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

n

SUBTENIENTE

DERECHO

9em

IZQUIERDO

5am

Color azul media noche

Parches tipa flex 30
el rango de cada
funcionario

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESCLUCION.

B [FILM AUTOADHESIWO DE ALTA TEMFERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.

€ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA

E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

APROBADO POR:

Simbeiega
Cx Cumgde

T Mo Cumgde

ING. JAIME CHAZNS
EZP. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CC-FRO08
FAME INFORME COMPARATIVO
‘ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 80
FECHA: 317712025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
CODIGO BASN DESCRIPCION UMIDAD DE MEDIDA COLOR : cmc
INFORME: 17443
23500001611 PARCHE FLEX3D GOR H CAP BBA JG0 MULTICCLOR MULTICOLOR 4
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CINC
CONTORMNO DEL
1 ESCUDD - - PLATEADO - PLATEADO [»
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIANCCHE - AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES - COLORES INSTITUCIONALES [+
4 VISERA (CONCHAS ) - - PLATEADO - PLATEADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVOD - FILM AUTOADHESIVO c
& TIPD - FLEX 3D TEXTURA MIXTAY - FLEX 30 TEXTURA MIXTA Y I
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm 0,80 01 03 [+
8 ALTO - (-0} 7 +02 70 [
MEDIDAS DEL
ESCUDO
? ANCHO - on € +02 &0 [»
10 MEDIDAS DE LA VISERA - PROPOR:;DE::LESALA - PROPORCIONALES A LA VISERA. c
n RANGD - - CAPITAN - CAPITAN [+
USD EN CONFECCION
12 |GORRAAL [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PMHE‘F[IXM!IAI. El VISERA NETJ'IU
13 [+
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALDR [+
C |INSTRUCCIONES DE CLIDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
Simdologia
Cs Cample
MCE N Cample
ING. JAIME CHAZMS ING. ARMANDO CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CC-FRO8
FAME INFORME COMPARATIVO
; : LABORATORIO FAME S.A. P
FECHA: 317712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-D58-
OFERENTE 1
COLOR CODIGOD: MO28
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME- 17444 CINC
23600001609 PARCHE FLEX3D GOR H CRNL BBA JE0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
CONTORMO DEL
1 ESCUDD - - DORADD DORADO [
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIANCCHE AZUL MEDIA NOCHE [
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES [
WVISERA (CONCHAS Y .
4 LAURELES) - DORADO DORADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESIVO: FILM AUTOADHESIVO [
e TIPO . . FLEX 3D TEXTURA MIXTAY FLEX 3D TEXTURA MIXTA Y c
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
T ESPESOR - mm [1¥:1] +01 [iF:] [+
8 ALTO - om 7 +02 70 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
] ANCHO - om 3 £02 (1] c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - PROPOZ%EM SALA PROPORCIONALES A LAVISERA. c
1 RANGO - - COROMEL CORONEL c
USO EN CONFECCION
12 |GORRA AL c
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 3D VISERA MET/3D CRN
=
-
13 [
* Color dorado
* Mok de acserse 3l tamahs 4o L vien
* Puato y medidi pan
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [
€ |INSTRUCCIONES DE CUMDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS:
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Sum belogia
= Cumle |
NJCa No Curmsle
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDO CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CCFR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV- 80
FECHA: 32025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-D59-
OFERENTE 1
COLOR CODMIGO: MI2T
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME: 17445 CINC
23600001690 PARCHE FLEX3D GOR H MAYOD BIBA JE0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO | UNIDAD VALOR: TOLERENCIA EVALUACION NG
CONTORNO DEL
! ESCUDO - - DORADD DORADD c
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEIANCCHE AZIL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES c
4 VISERA (CONCHAS ) - - DORADO DORADO [+
§ ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVD FILM AUTOADHESIVC c
e TIPO N ~ FLEX 3D TEXTURA MIXTA Y FLEX 30 TEXTURA MIXTAY c
MICROPRISMAS REFLECTIVOS MICROPRISMAS REFLECTIWOS
7 ESPESOR - mm 080 +01 0E [+
8 ALTO - om 7 02 70 c
MEDIDAS DEL
ESCUDO
9 ANCHO - omn [ =02 60 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - - POR\:ESEE'M'E“ ALA PROPORCIOMALES A LA VISERA. c
1n RANGO - - MAYOR MAYOR c
USO EN CONFECCION
12 |GORRA A c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30
$am VISERA MET/3D
13 [
* Color doeads
* Medit: de acurdo altaman) de bvees
[T —— * Deefio y medida pan la Gor
\ e /
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFNICION ¥ RESOLUCION. C
B |FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR [+
© |INSTRUCCIONES DE CUIDADD Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTOD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADUUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
Simbelogie
s Cuimsle |
WG Mo Cumls|
ING. JAIME CHABIO ING. ARMANDO CHACHA
E3P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
- ’ LABORATORIO FAME S.A. REV: 80
FECHA: /72025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR GO: MO28
CODIGO BASN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA EORME. 17485 1
23600001612 PARCHE FLEX3D GOR H STNT BIEA Jz0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA [ METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cme
CONTORNO DEL
L ESCUDO - PLATEADO PLATEADO [
F FONDO DEL ESCUDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCICNALES [
4 VISERA [CONCHAS ) - PLATEADO PLATEADO [
H ESTRUCTURA - FILM AUTCADHESIVO FILM AUTOADHESIVO c
= o N FLEX 3D TEXTURA MIXTAY FLEX 30 TEXTURA MIXTA Y c
MICROPRISMAS REFLECTIVCS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
7 ESPESOR - mm 080 £0.1 o8 [
[ ALTO - em 7 +02 70 c
MEDIDAS DEL
ESCUDO
3 ANCHD - em 3 £02 &0 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - topon\%oEmu.Es ALA PROPORCICMALES A LA VISERA. c
n RANGO - SUBTEMIENTE SUBTENIENTE c
USO EN CONFECCION
12 |GORRAAL [
ESGUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX METAL 30 VISERS MET/3D
13 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICICN Y RESOLUCION. [
B |FILM AUTOACHESVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMCADHESION CON CALOR. [
€ [INSTRUCCIONES DE CLADADO Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS:
D |ELPRODUCTC SEACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACICN NC SUPERICR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
[Fho por: APROBADD POR-
i e o e —
Cs Cample
MACE W Cample
ING. JAIME CHAZIO ING. ARMANDO CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE OE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR08
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV: 80
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR s
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFEREMCIAL INFORME: 17447 CINC
23600001513 PARCHE FLEX3D GOR M CAP BABA JGO MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CiNC.
CONTORNO DEL
1 ESCUDD - - PLATEADO PLATEADO [+
2 FONDO DEL ESCUDO - - AZUL MEDIANCCHE AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCICNALES [+
4 VISERA (CONCHAS ) - - PLATEADO PLATEADO [
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTQADHESIVD FILM AUTOADHESIVO [+
& TIPO - FLEX 3D TEXTURA MIXTA Y FLEX 30 TEXTURA MIXTA'Y c
MICROPRISMAS REFLECTIVOS MICROPRISMAS REFLECTIVOS
T ESPESOR - mm 00 +01 0.8 [+
& ALTO - om T +02 7.0 [+
MEDIDAS DEL
ESCUDO
£ ANCHO - om & +02 6.0 [+
10 MEDIDAS DE LA ISERA - PROPOR\..-EEE’:;LES&M PROPORCIOMALES A LA VISERA [+
1 RANGOD - - CAPITAN CAPITAN [+
USO EN CONFECCION
12 |GORRAAL [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARYHE FLEN METAL 3D VSERAMET/ID
13 [+
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESIOM CON CALOR. [+
C |INSTRUCCIONES DE CIADADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
Smdologia
Cs Cample
MACE W Cample
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDD CHACHA
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME.CC-FR08

FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV: 80
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR GO: MO30
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME- 17448 [CNC
23600001644 PARCHE FLEX3D GOR M STNT BABA JG0 MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
CONTORNO DEL
1 ESCUDO - - PLATEADO PLATEADO c
2 FONDO DEL ESCUDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
COLORES
3 LOGO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES [+
4 VISERA (CONCHAS | - PLATEADO PLATEADO [+
5 ESTRUCTURA - - FILM AUTCADHESIVO FILM AUTOADHESIVO c
e TIF - FLEX 3D TEXTURA MIXTAY FLEX 30 TEXTURA MIXTAY c
MICROPRISMAS REFLECTIVOS MICROPRISMAS RE] 08
7 ESPESOR - mm 0,80 01 0.8 c
8 ALTO - om 7 +02 7.0 c
MEDIDAS DEL
ESCUDO
E) ANCHO - om 6 +02 6.0 c
10 MEDIDAS DE LA VISERA - PROPOR\:E,JEM SALA PROPORCICMALES A LA VISERA c
1n RANGO - - SUETENIENTE SUBTENIENTE c
USO EN CONFECCION
12 |GORRA AL [+
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLENMETAL 3D VISERA MET/3D
13 [+
Bl i
|eramirr—,
(N
REQUERMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTDADHESIO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
€ |INSTRUCCIONES DE CUMDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
Sdmdologia
Cs Cample
MiACs Ko Cample

ING. JAIME CHAZIG
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARBANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
< PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO GO0 FANE CC-FR08
' ’ LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESD: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MOS1
CODIG0 BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17449 CINC
23600001551 PARCH FLEX3D TEX/MIX ESC B/IBA u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CING
1 FONDO - - BLANCD - BLANCOD c
2 CONTORNO - - ROJO - ROJO C
—— COLORES
3 Loco - - BOMBEROS ISARRA - BOMEEROS IBARRA | ©
4 LETRAS - - NEGRO - NEGRO C
N N FLEX 30 COH FILM _ 30 FLEX GON FILM
5 ESTRUCTURA AUTDADHESNG AUTDADHESIVD °
N B B - = N MICROPRISMAS
] CONTORNO MICROPISMAS REFLECTIVO: REFLECTIVOS C
T ESPESOR - mm 0,65 £0,1 0.54 c
B DIAMETRO - em ] +0,2 B1 [
USO EN CONFECCION
9 |CAMISA, BLUSA, CHOMPA, BUZO TACTICO, BUZD POLAR ¥ CAMISETA C
GRAFICO REFERENCIAL
10 c
Diametro 8 cm
Tolerancia +/-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. C
B |COLORES DE ACUERDO CON LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. C
C |FILM AUTQADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COMN CALOR. C
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADD ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MEMDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA C
F |ADUUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR- APROBADD POR:
Simbologiz
= Cumple
NfC= No Cumple
ING. JAME CHESIG = 1NG -ARMANDE EHACHE
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE GALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME CC R 48
- LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA:  31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MI32
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17450 CINC
23600001589 PARCHE FLEX3D TEX/MIX PERS DOR u MULTICOLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CI/NC
1 FONDO - AZUL MEDIANOCHE AZUL MEDIANOCHE | ©
2| coLor CONTORNO - DORADE DORADC c
3 HOMBRE - DORADC DORADD c
FLEXIBLE 3D CON FILM 3D FLEXIBLE CON FILM
= ESTRUCTURA AUTOADHESIVO AUTDADHESIVO €
- MICROPRISMAS MICROPRIMAS
5 ACABADO CONTORNO REFLECTIVOS REFLECTIVOS c
(3 ANCHO cm 12,5 £0,2 12,4 C
7 ALTO cm 25 +0.2 24 (o4
B ESPESOR mm 0,65 £0,1 {1117 C
3 ANCHO CONTORNO mm 4 =1 39 [+
RANGO EN
LLEVARA EL RANGD EN ABREVIATURAS, EL PRIMER APELLIDD Y ABREVIATURAS,
10 sl s LA INICIAL DEL PRIMER NOMBRE, SEGUN REQUERIMIENTO NOMBRES SEGUN e
REQUERIMIENTO
USO EN CONFECCION
1 [cHom=A c
GRAFICO REFERENCIAL
.
12.5cm
I 1
£
12 s c
" CMTE. CARDENAS E
~ u =
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media noche, letras doradas y borde dorado
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
5 |FILM AUTGABHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |NSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PFROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D [EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA G
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
£1AB0RADO POR: APROBADO POR
smbologis
€= Cumple|
NfC= No Cumple|
¥ GE0Y
RECOASIC DOMBOZA
JAIME CHASIG
£8P DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

CALIFICACION ‘U FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO CO0. FAME-CCR09
T LABORATORIO FAME S.A. REV.: 0
FECHA: 31072025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M033
CODIGO BAAN DES CRIPCION UNIDAD DE MEDIDA CNG
REFERENCIAL N INFORME- 17451
23600001 550 FARCHE FLEX3D TEX/MIX SANG DOR u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOGHE - AZUL MEDIA NOCHE c
2 COLOR CONTORNO - - DORADO - DORADC c
3 NOMBRE - - DORADO - DORADD [
FLEXIELE 3D CON FILM 30 FLEXIBLE CON FILM
. ESTRUCTURA i} AUTOADHEEINO AUTDADHESIVD c
N MICROPRISMAS _ MICROPRIMAS
5 ACABADO CONTORNO - BEFLECTIVOS REFLECTIVOS °
B ANCHO - cm 5 +0,2 49 C
7 ALTO - cm 5 +0.2 48 c
8 ESPESOR - mm 0,65 +0,1 0,66 c
;] BNCHO CONTORND - mm 4 =1 4 c
10 TIPO DE SANGRE - SEGUN REQUERIMIENTO SEGUN c
= REQUERIMIENTO
USO EN CONFECCION
11 |CHOMAA c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D
TIPO DE SANGRE
CRNL-TNT CRNL-MAYR
5 om
12 c
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul madia noche,
letras doradas y borde dorado
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
c |INSTRUGCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CIGLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESFONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADOD POR:
smibologia
= Cumple
NfC= Mo Cumple
ORICT
b H H ALBILIA
ING. JAUME CHASIG o NG - ARBIANDO CHACHR
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO £00.: FAME.CC-R00
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 317712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MD34
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N NFORME: 17452 |C™NC
23600001548 PARCHE HOLFLX FUN CPTN BIGUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION =T
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIANOCHE | ©
2 GRADO - DORADD DORADO c
— cowor
GOLORES DEL ESGUDO
3 LoGo - DE BOMBEROS c
GUAYAQUIL Y DORADO GUAYAQUIL ¥ DORADO
N TERTIL [ FILM TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AUTCADHESIVD AUTOADHESIND c
5 MATERIAL - HOLOFLEX HOLOFLEX. [
& ANCHO - em 10 £0,3 102 c
7 ALTO - em 5 £0,3 52 c
B ESPESOR - mm 0,60 0,1 0,61 [+
USO EN CONFECCION
3 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
,
10em
10 c
Farches tipo holoflex
¢l ranga de cada funcionario
plateado
Color szl media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& [PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCIOM. [+
5 |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUGGIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
Simibologi|
€= Curmple|
N/C= Mo Cumple
ING_ JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD

Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO oou: FAME.CoFR e
) LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 31772025
PROCESQ: PE-FAME_2013-2025050
OFERENTE 1
UNIDAD DE CODIGO: M03S
CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDIDA COLOR REFERENCIAL | INFORME- 17453 CNC
236500001545 PARCHE HOLFLX FUM CRNL B/GUAY par MULTICCLOR MULTICOLOR <
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
1 FONDO AZUL MEDMA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE <
2 GRADO DORADO DORADD <
COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO DE
3 LOGO DE ECMBEROS BOMEEROS GUAYAQUIL Y <
GUAYAQUIL ¥ DORADO
TEXTIL / FILM TEXTIL/ FILM
C ESTRUCTURA AUTOADHESND AUTOADHESND ©
H MATERIAL HOLOFLEX HOLOFLEX <
[ ANCHO cm 10 03 10.0 <
7 ALTO com s 203 50 <
8 ESPESOR mm 060 +01 a5 <
USO EN CONFECCION
9 |FUNDAS DE GRADOD <
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
10cm
10 <
Farches tipo Holofex
¢l rnga de cada Funcionaric
dorde
Cobor anul meda nocre
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS:
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. <
B |FILM AUTOADHESIVD DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. <
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENDS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA <
E |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADD POR:
g
"‘?:“ CHASIG POMBOZA Smbologa
Smerts on FsmE C= Cumple |
RiC= e Cumple

WG ARMANDD CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD

ING. JAIME CHAZI
EZP.DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
4 PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO 000 FaME-CO o8
TR LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/0712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MI3E
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | =28 \° INFORME. 17458 |G
23600001647 PARCHE HOLFLX FUN MAYR BIGUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
= PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION NG
1 FONDO AZUL MEDIA NCGHE AZUL MEDIANOGHE | ©
2 COLOR GRADO DORADO DORADO c
TOLDRES DEL ESCUDO i
3 Loco D BOMBERDE DE BOMBEROS c
TEXTIL/ FILM TEXTIL FILM
= ESTRUCTURA AUTOADHESIVD AUTOADHESVO c
5 MATERIAL HOLOFLEX HOLOFLEX c
g ANCHO om 10 +0.3 0.2 c
7 ALTO om s +0,3 492 [+
8 ESPESOR mm 0.60 +0.1 051 c
US0 EN CONFECCION
3 |Funpas DE cRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
10em
10 c
Parches tipo Holoflex
&l rango de cada funcionario
dorado
Color azud media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFIC® DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |INSTRUGCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CIGLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEBILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR
simbologis|
©= Cumpie]
N/T= N Curmple
Iy TAIME GEOVANNY
NTeVLCHASIG POMBOZA
ING. JAME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

TIPO DE CONTRATACION:

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
) a LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 32025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MO3T
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17455 CINC
23600001651 PARCHE HOLFLX FUN SBOF BIGUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
= PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CMe
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [+
2 GRADO - PLATEADO PLATEADO [+
1 coLor
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 LOGOD - DE BOMBEROS DE BOMBEROS c
GUAYAGUIL ¥ DORADO GUAYAQUIL Y DORADO
_ TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AL TOADHEE NG c
5 MATERIAL - HOLOFLEX HOLOFLEX c
€ ANCHO - cm 10 +0.3 101 [+
7 ALTO - cm L +0.3 51 [+
B ESPESOR - mm 0.60 0.1 06 [+
USO EN CONFECCION
3 |FUMDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
nm—
10 [+
Parches tipo holoflex
el rangode cadafundonaria
pleteada
Coler ad reedianache
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
4 |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION. G
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. [+
D |INSTRUCCIOMES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARAMTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGTO SE ACEPTARA EAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA G
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSAEILIDADES
PR TAIME ) .
PEAVILCHASIG POMBOZA simbologia
- €= Cumnple |
NC= No Cumpe |
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO GHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
: LAEORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MD38
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N° INFORME: 17456 CINC
23600001650 PARCHE HOLFLX FUN SETNT B/GUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [+
2 GRADO - PLATEADO PLATEADO c
| COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 Loco - DE BOMBERCS DE BOMBEROS c
GUAYACQUIL Y DORADO GUAYAQUIL Y DORADO
~ TEXTIL! FILM TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AUTOADHESIVO AUTOADHESIVO @
5 MATERIAL - HOLOFLEX HOLOFLEX c
3 ANCHO - em 10 +0.3 102 c
7 ALTO - cm 5 +0.3 s5.02 [+
] ESPESOR - mm 0.60 +0,1 059 [+
USO EN CONFECCION
3 |FuNDAs DE cRADD c
GRAFICO REFERENCIAL
Wm—
10 [+
Parches tipo holflex
el rango de cada fundonario
plateado
Cilee azul media neche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [+
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. [+
¢ |COLORES DE ACUERDD A LA MUESTRA CORPCRATIVA SELECIONADA. c
D [INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACICN NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
APROSADO POR:
€= Cumple|
N/C= o Cumple |
ING. JAUIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

NEGOCIO

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO SO0 FAME o0.£R-08
: LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 3172025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-052-
OFERENTE 1
UNIDAD DE CODIGO: MO39
CODIGO BAAN DESCRIPCION MEDMDA COLOR REFERENCIAL | INFORME- 17457 [CINC
23500001646 PARCHE HOLFLX FUN TNCRNL B/GUA par MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVN_UAC'ON [CINC
1 FONDO AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 GRADO DORADO DORADO c
COLOR
COLORES DEL ESCUDO COLORES DEL ESCUDO
3 LOGO DE BOMBEROS DE BOMBEROS c
GUAYAQUIL ¥ DORADO GUAYAQUIL ¥ DORADOD
TEXTIL / FILM TEXTIL FILM
4 ESTRUCTURA AUTOADHESND AUTOADHESIVG c
£ MATERIAL HOLOFLEX HOLOFLEX c
L ANCHO cm L x03 1040 c
7 ALTO em s 203 50 c
8 ESPESOR mm 0.60 +0.1 0.5 c
USO EN CONFECCION
3 [JOCKEY c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
10em
10 [+
Parches tipo Hileflex
o mnge decada huncianaria
dorada
Coler saul media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEEERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADC DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
Emnpo APROBADO POR:
TAIME GEZOVANNT
CHASIG POMBOZA Simbeiega
P I
MJCn Mo Cumsbe
ING. JAIME CHAZIS ING. ARMANDC CHACHA
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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FAME S.A.




ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

\!

FAME

INFORME COMPARATIVO

COD.; FAME-CC-FR-0B

LABORATORIO FAME S.A. REV. 00
FECHA: 31/0712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
CODIGD BAAN DESCRIPCION UMIDAD DEMEDIDA | ool lm Nbfffo'ﬁa:;:'?:"m CING
23600001545 PARCHE HOLFLX FUN TNTE BJ/GUAY par MULTICOLOR MULTICOLOR [+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE [+
2| color GRADD - PLATEADO PLATEADO c
B s : COLORES DELESEUS0 o soneeRs | ©
< ESTRUCTURA - AL BABHEEND AUToABHESID @
5 MATERIAL - HIOLOFLEX HOLOFLEX c
3 ANCHO - em 10 £0.3 10,1 c
T ALTO - om H £03 501 c
B ESPESOR - mm 0,60 +0,1 061 [+
USO EN CONFECCION
3 |FUNDAS DE GRADO c
GRAFICO REFERENCIAL
TENIENTE
DERECHO IZQUIERDO
10cm
1 Parches tipo holoflex ¢
&l rango de cada funcionaric
plateado
Color azul media noche
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
5 |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUCCIONES DE CUIDADG ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENGS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTD SE ACERTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISIGA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simibologiz|
€= Curnple|
= No Cummple|

Lo NG ARMANDOEHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

‘ PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR8

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV: 00
FECHA: 311712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050-
OFERENTE 1
COLOR COMGO: M041
CODIGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA INFORME: 17453 MG
23600001637 PARCHE HOLFX ESC GUAYQL BLAN u MULTICOLOR MULTICOLCR.
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [=
1 ESCUDO - - COLORES INSTITUCIONALES COLORES INSTITUCIONALES
2 FONDO - - BLANCO BLANCO
COLOR
3 LETRAS - - NEGRD NEGRO
4 CONTORNO - - CELESTE CELESTE
5 DISERD - - ESCUDO DE GUATAGUIL ESCUDO DE GUAYAGUIL
- - EXTIL/ FILM TEXTIL FILM
& EETHIE L AUTOADHESIVO AUTOADHESIVG
7 TEXTURA - - HOLCFLEX HOLOFLEX
8 ANCHO - en 3 205 a0
3 ALTO - om 1] =05 1))
0 ESPESOR - mm 0,30 =0, 0E

USO EN CONFECCION

11 [CAMISAY CHOMPA

ESGQUEMA GRAFICO REFERENCIAL

sm

PARCHE HOLOFLEW ESEUDO DE
AT AL

Toderancls +-5mm

REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION.

B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.

C [INSTRUCCIONES DE CUMDADO ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.

D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVIZION DE MUESTRA FISICA

E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

Skt
C Campls

MG Mo Cample|

ING. JAME CHAZIG
E2P. DE CONTROL DE CALIDAD

0. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO 500: FAME 00-7R-08
v LABORATORIO FAME S.A REV.: 00
FECHA: 31702025
PROCESO:  PE-FAME_2013-2025-0528-
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: WO
COMBO BAAN DEXCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 7480 [ CINC
23200001539 PARCHE HOLFX PERS 10XECM AZDO u DORADD DORADO (=3
DATOS ESPECIFICOS
TEw PARAMETRO MORAMA / wEToDe | uMIDAD VALOR TOLERANCEA EVALUACION ciNe
1 FONDO - - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOCHE c
2 CONTORNO - - DORADO DORADD c
COLORES
3 NOMERE - - DORADO DORADO c
DORADO Y ES DORADD Y COLORES
o 2E N3 TITUCION INETITUCIONALES ¢
[ ESTRUCTURA - - TEXTIL' FILM AUTCADHESIVO| TEXTIL/ FILM AUTOADHESND c
- OFRIZMAZ MICROPRIZMAS
& MATERIAL DEL CONTORND ECTVOS REFLECTNOE c
T TPO - - HOLOFLEX HOLOFLEX c
& ESPESCR - mm oED =01 [:F] -]
? ANCHO - cm 1m0 =05 100 c
1w ALTO - cm & =205
" ESCUDD - - BOMBEROE GUAYAQUIL BOMBERDSE GUAYAQIUIL (=3
USO EN CONFECCION
12 |CHOMPA FORMAL c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
" ™y
PARCHES HOLOFLEX IDENTIFICACION
tam
12 c
-
J. PEREZ
“Fondo azul rmedia noche, barckes y nombrre color
darade, eicudo de bamheros Guayagquil
Tekrencks 415
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARGHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUGION. c
B [FILM AUTOADSEESNO DE ALTA TEMPERATURA FARA TERMOADHEZION CON CALOR. c
& |NETRUCCIONES DE CUIDADC ¥ EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOE DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO 2 ACEPTARA BAJC FREVIA REVIBION DE MUESTRA FIZICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUFERIOR A § MEZES.
RESPONSABILIDADES
APROBADC POR.
Smitokofis
Ca Cumpls
Wi Ca W Cumpls
NG JANE CHAZIG NG, ARMANDO CHACHA
E3P. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

y==

INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08

REV.: 00
FECHA: 2107/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025052
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M43
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENGIAL W WFORME- 17a51 | CMC
23600001525 PARGHES FLEX3D JOCK CRML B/IBA lao DORADD DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA [ METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION ciNe
1 FRENTE - - DORADO - DORADO c
— coLores
VISERA (CONCHAS ¥ _ - _
2 LAURELES) - DORADO DORADC c
N FLEX 30 CON FILM N FLEX 30 CON FILM
> LTSIl AUTOADHESIVD AUTCADHESND °
1 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 30 - MICROPRISMAS 30 c
5 ESPESOR - mm LE] £0,1 079 c
g PALABRA - - EOMBEEROS IBARRA - BOMBERDS IBARRA | ©
T BOMSEROS - em 13 £0,2 123 c
— ANCHD
DISERD N
1| =5 IBARRA - em 65 £0.2 6.4 c
3 BOMSEROS - em 25 £0,2 2.6 c
— aLTo
10 IBARRA - om 1.5 £0.2 17 c
" DISERD - - CONTORND CONGHAS _ CONTORNO CONCHAS. |
L visema INTERNO LAURELES £ INTERND LAURELES
= MEDIDAS DISERO DE LA N BROPORCIONALES AL N PROPORCICNAL AL c
VISERA TAMARO DE LA VISERA TAMARC DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
13 |JOCHKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
DISERIO FRONTAL MATERIAL TIPO D'J[ENNO_‘j"ECEE? é:;ééx METAL
) - i } 3D co D
FLEX METAL 3D COLOR DORADO
12 em
14 1 c
2,5cm
1.5 Cﬂ\[
h B.ECm : _
* MEDIDAS DE ACUERDO AL TAMARIC DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
5 |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENGS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SURERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELASORADO POR: APROSADO POR
ﬁvimlngn
€= Cumnpie|
NJ/C= No Cumple|
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ACTA DE
CALIFICACION

\

FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

PE-FAME_2013-2025-059

CODIGO DEL PROCESO:

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO ©o0. FakE o0 FRas
Ve LABORATORIO FAME S.A. [
FECHA: 31712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-056-
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: M4
CODIGD BAMN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 17482 [CNC
001616 PARCHES FLEXSD JOCK CRNL USAR Joo DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION [CNC
1 FRENTE - - DORADO - DORADO c
COLORES VISERA (CONCHAS Y
F LALRELES) - - DORADO - DORADC c
- FLEX 30 CON FILM - FLEX 3D CON FILM
3 ESTRUCTURA - AUTOADHESIVD AUTOADHESNVG ©
4 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMATICO 30 c
5 ESPESOR - mm 0B 01 0.5 c
& PALABRA - - UsAR - UsaR [
DISERD 1
7 ERONTAL ANCHO - om 1 +02 110 c
g ALTO - om 30 +02 a0 c
- CONTORNOC CONCHAS Y - CONTORMNO CONCHAS Y
B f— DISERD - LAURELES LAURELES c
0 MEDIDAS - - PROPORCIONALES AL . PROPORCIONALES AL TAMARC c
TAMARID DE LA VISERA DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
11 [JOCKEY c
GRAFICO REF 1AL
DISENO FRONTAL MATERIALTIPO DISENO U'S_FR'E‘ EN FLEX METAL
FLEX METAL 3D COLORDORADO 3D ENCOLORDORADO
1z 11em e
icm
Tolerancia +/-2 mm
* MEDIDAS DE ACUERDOD AL TAMARO DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. [+
B [FILM AUTOADHESND DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. c
© [INSTRUCCIONES DE CUMDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |ELPRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E [ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
APROBADO POR:
Simdologia
Cs Cumple
MACE ho Cumple
ING. JAIME CHAZIG ING. ARMANDD CHACHA
E3F. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DiE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

COD.: FAME-CC-FR-08
FAME INFORME COMPARATIVO
LABORATORIO FAME S.A. REV.:
FECHA:  31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: Mo45
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNDADDEMEDIDA | SRR | CODEO M L |eme
23600001587 PARCHES FLEX3D JOCK CTS BBAR Jao PLATEADO PLATEADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HNORMA I METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 FRENTE - - DORADD - DORADD c
—— COLORES
VISERA [CONCHAS ¥ i - - _
2 e DORADD DORADO c
FLEX 30 CCN FILM FLEX 3D CON FILM
E e B 3 AUTOADHESIVO 3 AUTCADHESINGD c
4 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMAS 3D c
5 ESPESOR - mm 03 £0.1 079 c
e PALAERA . . EOMBEROS IBARRA . BCMBERCS IBARRA c
7 BOMBEROS - om 13 102 123 c
—_— ANCHO
DMSERD
¥ | rFRONTAL CEm - om 65 +0.2 B4 c
3 BOMBEROS - om 25 02 25 c
— ALTD
10 IBARRA - om 15 +0.2 1.7 [+
1 DISERO - - CONTORNOC CONCHAS R CONTORNO CONCHAS. | ¢
— VISERA INTERNO LAURELES E INTERND LALURELES
12 MEDIDAS DISERO DE LA . . PROPORCIONALES AL . PROPORCIONAL AL c
VISERA TAMARID DE LA VISERA TAMARIC DE LA VISERA
USO EN CONFECCION
3 |JOCKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
- . § SEN = - =
DISERIO FRONTAL MATERIAL TIPO D'J[E“ILO_;'ECEE? é:;lﬁg( METAL
. . , : - 3D O D)
FLEX METAL 3D COLOR DORADO
13 cm
1 1 c
2,5¢cm
|_5cn\[
B.5cm -
* MEDIDAS DE ACUERDO AL TAMARD DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A& |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIOMADA. c
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADD Y EL PROVEEDCOR DEBERA GARANTIZAR AL MENCS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEFTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACION NO SUPERIOR A € MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR- APROBADO POR:
Enmlngn
€= Qumple
NfC= No Cumpie
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO ©00: FANE 028
e LABORATORIO FAME S.A. REv: 00
FECHA: 372025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MO4E
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 17454
2300001518 PARCHES FLEX3D JOCK CTS USAR Jgo PLATEADO PLATEADO
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION
1 FRENTE - PLATEADC PLATEADO
[—— COLORES
2 VISERA [CONCHAS) - PLATEADO PLATEADO
FLEX 3D CON FILM
3 ESTRUCTURA - ALTOADHESIVG FLEX 30 CON FILM AUTOADHESVO
4 MATERIAL - MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30
5 ESPESOR mm 1%-3 +01 0
19 PALABRA - USAR USAR
DISERD
7 ERONTAL ANCHO om 1 +02 11,0
8 ALTO om 0 +02 30
9 DISERO - CONTORNO CONCHAS CONTORNO CONCHAS
— VISERA
- PROPORCIONALES AL PROPCRCICONALES AL TAMARIC DE LA
i S TAMARIO DE LA VISERA VISERA
USO EN CONFECCION
n |JOCREY
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
DISENO FRONTAL MATERIAL TIPO DISENO VISERA EN FLEXMETAL
FLEX METAL 3D COLOR PLATEADO = RN EMA T
iH 11cm
cm
Tolerancia +/-2 mm
* MEDDAS D ACUERDO AL TAMAND DE LA VISERA*
REGUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION.
B |FILM AUTOADHESO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR.
€ |INSTRUCCIONES DE CUNDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.

RESPONSABILIDADES

Simsologial
€= Cample|

Wi Mo Campls|

ING. JAME CHAZID
E2F. DE CONTROL DE CALIDAD

ING. ARMANDO CHACHA
JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

\

NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A
- PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO £OD: FaME-CO-FR8
’ ’ LABORATORIO FAME S.A. REV 00
FECHA:  31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE1
CoLOR CODIGO: MD47
CODIGO BAAN DESCRIPCION umpspoEMeEDiDA | L COUOR | COOG M |ome
23600001556 PARCHES FLEX3D JOCK MAYD BMBA Igo DORADG DoRADO c
DATOS ESPECIFICOS
e PARAMETRO NORMA | METODO UMIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION cme
1 FRENTE - PLATEADD PLATEADD c
— coLores
2 VISERA [CONCHAS) - PLATEADD PLATEADO c
FIEX 30 CON FilW FLEK 30 CON FILM
: ESTRUCTURA i AUTOADHESIVD AUTOADHESND °
e MATERIAL - MICROPRISMATICO 30 MICROPRISMAS 30 | €
s ESPESOR - mm 0s £0.1 s c
N PALABRA - EOMEEROS IBARRA HOMBEROS IBARRA | ©
7 BOMBEROS - cm 13 £02 12,9 c
1 ANCHO
DISERD .
s | eERo IBARRA - em 65 102 £ c
3 BOMBEROS - o 25 £0.2 25 c
- ALTO
0 IBARRA - cm 15 +02 15 c
1 misERD - CONTORNG CONCHAS CONTORMO CONCHAS | €
—  wisera
- FROFORCIONALES AL PROFORCIONAL AL
L MEDIDAS TAMARIC DE LA VISERA TAMAROC DE LAVISERA | ©
USO EN CONFECCION
13 [sockeY c
GRAFICO REFERENCIAL
DISENO VISERA EN FLEX METAL
DISENO FRONTAL MATERIAL TIPO 3D EN COLOR PLATEADO
FLEX METAL 2D COLOR PLATEADO
14 13 cm | ) c
2.5cm
%
1,5cm [
G50
= MEDIDAS DE ACUERDD AL TAMARD DE LA VISERA®
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
4 |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION, c
B |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |cOLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUGGIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLDS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADC POR: APROBADO POR
simbologis|
€= Cumple|
HfC= Mo Cumple

M
ATME GEOVANNT
CHASIG POMEO!
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
4 PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO COD: FAME-CC-TR08
= LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
COLOR CODIGD: MB4E
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N* INFORME: 17465 CINC
23600001598 PARCHES FLEX3D JOCK SBC BIBA u FLATEADOD FLATEADO c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA I METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 COLORES FRENTE PLATEADO - PLATEADO c
2 ESTRUCTURA - 30 FLEX CON FILM c
AUTOADHESIVO
3 MATERIAL MICROPRISMATICO 30 - MICROPRISMATICO 30 c
4 ESPESOR mim a8 +0.1 073 c
§ PALABRA EOMEEROS IBARRA - BOMBEROS IBARRA c
3 BOMEEROS om 13 £0.2 13 c
— ANCHO
DISE R0 -
7 FRONTAL IBARRA om 6.3 0.2 6.4 c
8 BOMBEROS om 25 +0.2 23 c
—_— ALTO
3 IBARRA om 1.5 0.2 1.6 c
USO EN CONFECCION
0 |JOCKEY c
GRAFICO REFERENCIAL
13 cm
n 1 [+
2.5cm
1.5cm [
6.5cm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
¢ |COLORES DE ACUERDO A LA MUESTRA CORPORATIVA SELECIONADA. c
D |NSTRUCCIOMES DE CUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MEMOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUGCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
F [ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION MO SUPERIOR A 6§ MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simibologis
= Cumiple|
NfC= No Cumpie
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ACTA DE
CALIFICACION

\

FAME

TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YErmRANAIA
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

FAME INFORME COMPARATIVO oS00 FaME.co.m.08
P LABORATORIO FAME S.A. REV.: 88
FECHA: 3NT2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058-
OFERENTE 1
COLOR CODMGO: M43
CODMGD BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME- 17457 CINC
23600001619 PARCHES FLEX3D JOCK USAR u PLATEADO PLATEADO 1+
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORMA | METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
FLEX 3D COMN FILM FLEX 3D COM FILM
- ESTRUCTURA AUTOADHESNO AUTCADHESNO ¢
2 MATERIAL - - MICROPRISMATICO 3D MICROPRISMATICO 30 c
3 ESPESOR - mm oa =01 08 c
4 PALABRA - - USAR USAR c
5 ANCHO - em 1 £02 10 c
& ALTO - om 34 202 30 c
USO0 EN CONFECCION
10 |JOCKEY c
ESGQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
n c
11em
3cm
Teleranda +-2 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COMN CALDR. c
C [INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 GICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTD SE ACEPTARA BAJD PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACKON NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADC POR: APROBADO POR:
Simbologs)
Cw Cumple|
NiC= Ne Cumple |
ING . JAIME CHAZD
ESP.DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

INFORME COMPARATIVO

COD.: FAME-CC-FR-0B

LABORATORIO FAME S.A. REV.:00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-058
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MOS0
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL W* INFORME: 17468 CINC
23600001662 PARCHE FLEX3D TEXMIX PERS GRI u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO NORME ! METODO UNIDAD VALOR TOLERANRCIA EVALUACION CINC
1 FONDO - - AZUL NOCHE AZUL NOCHE c
2 COLOR CONTORND - - PLATEADO PLATEADO [=
3 NOMBRE - - GRIS GRS G
4 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESNO FILM AUTCADHESIVG [+
- MICROPRISMAS MICROPRISMAS
5 ACABADD CONTORNO - REFLECTVGS REFLECTIVO [
3 TEXTURA - - FLEXIBLE 3D 3D FLEXIBLE c
i ANCHO mm 125 2 1245 [=
B ALTO mm 25 £2 2456 [
3 ESPESOR mim 060 +01 a,73 [=
o ANCHO CONTORNOD mm 4 %1 39 [
n RANGO ¥ NOMERE - - SEGUN REQUERIMIENTO 0.6 c
USO EN CONFECCION
12 |BUZ0 POLAR, BUZO TACTICO Y CHOMPA TACTICA. [+
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D TIPO DE SANGRE
CPTN-TNT-SUBTNT- SUBOF
SARG-CBO-BOM
12.5cm
T 1
N Bl CMTE. CARDENAS E :
(75 i - -
—~ — _ . s g
PN T — _
e Py gy =E P : i3 i
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media noche | letras color gris v borde gris
REGQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION ¥ RESOLUCION. [
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION COM CALOR. [+
€ |INSTRUGCIONES DE GUIDADC Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJC PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA [+
E |ADJUNTAR CERTIFICADD DE FABRICACION NO SUPERIOR A & MESES.
RESPONSABILIDADES
ELASORADO POR- APROSADD POR:
smiclogia
€= Cumgle
N/C= No Cumple
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

NEGOCIO

GIRO ESPECIFICO DE

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

w FAME

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

FAME INFORME COMPARATIVO c00- FaME COrReS
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/0712025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-050
OFERENTE 1
COLOR CODIGO: MO51
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DEMEDIDA | ool b, W WFORME- 17483 |NC
23800001563 BARCHE FLEX3D TEX/MIX SANG GRIS u MULTICOLOR MULTICOLOR c
DATOS ESPECIFICOS
ITEM PARAMETRO HORMA | METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION ciNG
1 FONDO - AZUL MEDIA NOCHE AZUL MEDIA NOGHE | ©
2 COLOR CONTORND - PLATEADC PLATEADO c
3 TIPO DE SANGRE - GRIS GRIS c
TEXTIL 1 FILM
" ESTRUCTURA AT OADHESO FILM AUTCADHESNG | ©
N MICROPRISMAS MIGRGPRISMAS
J ACABADO CONTORNO REFLECTIVOS REFLECTIVD ¢
G CONTORNO - FLEXISLE 3D 30 FLEXIBLE c
7 ANCHO mm E 12 Py c
8 ALTO mm 0 +2 299 c
3 ESPESOR mm 0.8 L0, 079 c
N o SEGUN
10 TIPO DE SANGRE SEGUN REQUERIMIENTD REQUERIMIENTO c
US0 EN CONFECCION
11 |EUZO TACTICO ¥ CHOMPA TACTICA. c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE FLEX 3D
TIPO DE SANGRE
CPTN-TNT-SUBTNT- SUBOF
SARG-CBO-BOM
5 cm
12 c
5 €r
Tolerancia +/-2 mm
*Fondo azul media neche, letras
color gris v borde color gris
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
& |PARCHE HOLOGRAFICD DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
5 |FILM AUTCADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADC Y EL PROVEEDCR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FISICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FASRICACISN NO SUPERIOR A § MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR
Simbologiz|
€= Cumple|
N/iC= Mo Curmple,
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

FAME S.A.

AME INFORME COMPARATIVO €OD:: FAME.CC-FRAD
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
- " COLOR CODIGO: M052
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL N INFORME: 17470 | C/NC
23600001674 PARCHE HOLOF LOG GUARMUN SAMB u MULTICOLOR MULTICOLOR [
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA /METODO |  UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
B , COLORE DE LA
1 ESCUDO - COLORES INSTITUCIONALES INSTITUCION c
2 FONDO - - AZUL - AZUL c
— coLor
3 LETRAS - - AMARILLO - AMARILLO c
4 CONTORNO - - NEGRO - NEGRO [
o - MUNICIPIO
5 DISENO - - MUNICIPIO SAMBARONDON - SAMBORONDON c
B _ TEXTIUFILM
[ ESTRUCTURA - TEXTIL/ FILM AUTOADHESIVO AUTOADHESIVO c
T TEXTURA - - HOLOFLEX - HOLOFLEX c
8 ANCHO - cm 7 =05 6,8 C
9 ALTO - em 85 +0,5 84 [
10 ESPESOR - mm 0,80 +0,1 079 o
USO EN CONFECCION
11 |OVEROL [
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE HOLOFLEX
DE SAMBOROMNDOMN
12 8,5cm c
Tolkrancla +/-5 mm
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
€ |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologial
€= Cumple
NfC= No Cumple
AIME GEOVANNY
CHASIG POMBOZA
ING. JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE
NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME S.A. FAME S.A
4 PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
INFORME COMPARATIVO COD: FAMECC-FR 8
LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/7/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
- - COLOR CODIGO: M053
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA REFERENCIAL INFORME: 17471 CINC
23800001633 VISERA MET/3D BOM RANGO CRNL ige DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
TEM PARAMETRO NORMA / METODO | UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 COLOR DE DISENO - - DORADO - DORADO c
2 ESTRUCTURA - - FILM AUTOADHESIVO - FILM AUTOADHESIVO c
3 TPO - - FLEX 3D - FLEX3D c
4 ESPESOR - mm 0,80 +01 08 c
5 DISENO - - CONCHAS Y LAURELES - CONCHAS Y LAURELES c
PROPORCIONALES A LA PROPORCIONALES A LA
6 MEDIDAS - N VISERA. 3 VISERA. ¢
USO EN CONFECCION
7 |GORRA PARADA c
ESQUEMA GRAFICO REFERENCIAL
VISERA MET/3D CRN
8 c
* Medidas de ac mafio de lo visera
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |FILMAUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
ANNY Simbologia
A
i SARMANDO MAURICIO C=Cumple
CHACHA ArLBUV‘mW N/C=No Cumnple,
O]
ING. JAIME CHASIG ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE

CALIFICACION

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

\

FAME

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
Y DEFENSA NACIONAL

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA

FAME SA. FAME S.A
< PE-FAME_2013-2025-059
CODIGO DEL PROCESO: —
FAME INFORME COMPARATIVO £OD: FAME-CCFR.08
e LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07r2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
. - COLOR CODIGO: M054
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | o SOKCR 1 | e Mo, |ome
23600000695 VISERA METAL 3D RANG INS/BRIG UIO u DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CNC
1 COLOR (CONCHAS) - - DORADO - DORADO c
N TEXTIL FILM - TEXTILFILM
= SELEALIY - AUTOADHESNO AUTOADHESIVO ¢
3 MATERIAL - - MICROFRISMATICO 3D - MICROPRISMAS 3D | ©
s TIPO - - FLEX 3D - 3D FLEX c
5 ESPESOR - mm 0.8 01 031 c
z N PROPORCIONALES AL - PROPORCIONALES AL
4 e - TAMANO DE LA VISERA TAMARIO DE LA VISERA | ©
USO EN CONFECCION
7 |coRRA c
GRAFICO REFERENCIAL
8 c
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICIGN Y RESOLUCION c
B |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. c
C |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
D |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA c
E |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSAEILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologia|
€= Cumple
N/C=No Cumple
POMBOZA
ING. JAIME CHASIG =™ ING. ARMANDO CHACHA
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD " JEFE DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION

FAME

TIPO DE CONTRATACION:

GIRO ESPECIFICO DE

NEGOCIO

INDUSTRIA DE LA SEGURIDAD
¥ DEFENSA NACIONAL

\

ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A.

FAME S.A.

CODIGO DEL PROCESO:

PE-FAME_2013-2025-059

INFORME COMPARATIVO CODEANECCIRE
i LABORATORIO FAME S.A. REV.: 00
FECHA: 31/07/2025
PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059
OFERENTE 1
= Z COLOR CODIGO: M055
CODIGO BAAN DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA | pecrnrtt N° INFORME: 17473 |C/NC
23600000896 VISERA METAL 3D RANDO JEFE u DORADO DORADO c
DATOS ESPECIFICOS
iTEM PARAMETRO NORMA / METODO UNIDAD VALOR TOLERANCIA EVALUACION CINC
1 COLOR (CONCHAS) - DORADO - DORADO (o3
_ TEXTIL/ FILM _ TEXTILFILM
2 ESCIImA g AUTOADHESIVO AUTOADHESIVO N
3 MATERIAL g - MICROPRISMATICO 3D - MICROPRISMAS 3D c
4 TIPO - FLEX 3D - 3D FLEX e
5 ESPESOR - mm 08 +0,1 079 c
= i PROPORCIONALES AL ‘ PROPORCIONALES AL
G DS DS e LANISERA - TAMARO DE LA VISERA TAMARO DE LAVIsERA | ©
USO EN CONFECCION
7 |GORRA c
GRAFICO REFERENCIAL
PARCHE VISERA FLEX METAL 3D
COLOR DORADO
8 c
MEDIDAS PROPORCIONALES DE ACUERDO
AL TAMANO DE LA VISERA
REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS
A |PARCHE HOLOGRAFICO DE ALTA DEFINICION Y RESOLUCION. c
B |COLORES DE ACUERDO CON LA MUESTRA CORPORATIVA SELECCIONADA. c
C |FILM AUTOADHESIVO DE ALTA TEMPERATURA PARA TERMOADHESION CON CALOR. (c}
D |INSTRUCCIONES DE CUIDADO Y EL PROVEEDOR DEBERA GARANTIZAR AL MENOS 52 CICLOS DE LAVADAS.
E |EL PRODUCTO SE ACEPTARA BAJO PREVIA REVISION DE MUESTRA FiSICA fo;
F |ADJUNTAR CERTIFICADO DE FABRICACION NO SUPERIOR A 6 MESES.
RESPONSABILIDADES
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Simbologia
C= Cumple|
N/C=No Cumple|
2K TATME GEOVANNY
' WP.CHASIG POMBOZA
ING. JAIME CHASIG
ESP. DE CONTROL DE CALIDAD
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ACTA DE
CALIFICACION lu FAME
TIPO DE CONTRATACION: GIRO ESPECIFICO DE YEsT e
NEGOCIO
ADQUISICION DE PARCHES PY076-094-097-098 VESTUARIO PARA
FAME S.A. FAME S.A.
CODIGO DEL PROCESO: PE-FAME_2013-2025-059

QUINTO PUNTO- CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Como delegada y de conformidad con lo establecido en el cuadro de calificacion y anélisis
de Control de Calidad, se recomienda:

Calificar al oferente, VARGAS ESTRELLA JOSE JULIO., con RUC: 0801643552001, por
cumplir con parametros solicitados en pliegos, analisis técnico de calidad conforme las
muestras presentadas. Una vez analizado su estado se observa que la empresa se encuentra
habilitada en el RUP, conforme captura:

Sistema Oficial de Contratacién Publica

Miércoles 6 de Agosto del 2025 03:15 RUC: 1790932966001 | Entidad: FAME 5.A. | Usuario: AEARIAS | [ Cerrar Sesidn ]

»Buscar Empresas
-}
Imprimir

NOMBRE COMERCIAL / RAZON
SOCIAL

ECUADOR v _Todas v | .Todasv _Todos | [17a2220025001

pais ESTADO / PROVINCIA CANTON NATURALEZA  RUC / NiM. DE IDENTIFICACION

UBICACION EMPRESA RUC / NUM_IDENTIF. FECHA HABILITACION ESTADO RUP INFORMACION

BISTRITO Mg‘i?goumw DB \aRGAS ESTRELLAJOSE JULIO 0301643552001 2025-02-20 Habiltada Mastrar

Sin ningun otro punto que resolver, se da por terminada la sesion de calificacion dentro del
proceso No. PE-FAME_2013-2025-059, en la fecha y hora que se suscribe.

Nombre Cargo Firma

Ing. Ana Bracho Delegada de la maxima autoridad

Pagina 62|62



		2025-08-06T15:35:00-0500




